ASORTYMENT - PLYTKI

INSERTI
CCGT ceMT . covw M CNVA |
B 149 B 150 B 151 B 151

o

9|

B 152 B 154
DCGT DCMT  ocvw M DNMA |
B 156 B 157 B 158 B 158
B 159 B 161
[ KNUX | LNUX LNUX 40, 50; LNMX
B 162 B 163 B 164
RCGT RCMT . Romw @ ROMX |
B 165 B 166 B 167 B 168

—_

46
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SYSTEM OZNACZENIA ISO - PLYTKI
CODIFICA ISO - INSERTI DA TORNIO
Ksztatt ptytki / Forma dellinserto Kat przytozenia / Angolo di spoglia Wykonanie / Tipo
H (o] P R
/\ [
S T C D
e
E M AV w

4%@%>5mD

N
Specjalne Specjalne
Speciale Speciale

1S0 kod
Codice ISO

‘ s
1] . ANSI kod
Lo é Codice ANSI
77 ] 22 o4 €] )

Wy

-

>
—|—|I q—llv%o%m%oﬁﬁﬂ
chcho@s@gngzD

o2} o]

Tolerancja / Tolleranze

Oznak. / Classe di toll. Tolerancja / Tolleranza [mm] Tolerancja [Cale] / Tolleranza [Pollici]
m (%) s (%) d=1.C.(%) m (%) s (%) d=1.C.(%)
A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010
F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005
C 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010
H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005
E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010
G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05+0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08 +0,18 0,130 0,05 +0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08 +0,18 0,025 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
U 0,05+0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010
w o
3
f, Y Zow L
@d=I.C. @d=I.C.

144 2PRAMET




PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

CCGT Wielkosé | d d
Grandezza U 1 s
)“’/ 0602 64 6,350 2,80 2,38
i 7 09T3 9,7 9,525 4,40 3,97
! 1204 12,9 12,700 5,50 476
= °
Y
' Al
%. o |t sl
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 82-85, 102-105
Prom Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggié) Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI ool g g
é § E ra f min f max ap min ap max
CCGT 060202F-AL CCGT2(15)05)FAL | ® ° 02 | 006 | 015 | 03 3,0
CCGT 060204F-AL CCGT 2(1.5)1F-AL ° ° 04 | 010 | 030 | 04 35
CCGT 09T302F-AL CCGT3(25)05)F-AL | @ ° 02 | 010 | 0,45 | 03 4,0
CCGT 09T304F-AL CCGT 3(2.5)1F-AL ° ° 04 | 010 | 030 | 04 45
c—=] | CCGT 09T308F-AL CCGT 3(2.5)2F-AL ° ° 08 | 015 | 0,60 | 08 5,0
CCGT 120404F-AL CCGT 431F-AL ° ° 04 | 010 | 030 | 04 7,0
CCGT 120408F-AL CCGT 432F-AL ° ° 08 | 015 | 060 | 08 7,0
CCGT 060202ER-SI CCGT 2(1.5)(0.5)ER-SI o 02 | 008 | 0,15 | 04 1,6
CCGT 060204ER-SI CCGT 2(1.5)1ER-SI ° 0,4 0,08 | 0,25 05 15
CCGT 09T304ER-SI CCGT 3(2.5)1ER-SI ° 04 | 014 | 030 | 08 2,0
CCGT 120408ER-SI CCGT 432ER-SI [ ) 0,8 0,22 0,44 1,0 4,0
CCGT 060202EL-SI CCGT 2(1.5)(05)EL-SI o) 02 | 008 | 015 | 04 1,6
CCGT 060204EL-SI CCGT 2(1.5)1ELSI ° 04 | 008 | 025 | 05 15
CCGT 09T304EL-SI CCGT 3(2.5)1ELSI ° 04 | 014 | 030 | 08 2,0
CCGT 120408EL-SI CCGT 432EL-S ° 08 | 022 | 044 | 10 4,0

® - wyréb m

agazynowany / in stock

PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

149

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA

INSERTI PER TORNITURA

ccmw Wielkosé ) d d s
Grandezza 1
P 0602 64 6,350 2,80 2,38
4 09T3 97 9,525 4,40 397
1204 12,9 12,700 5,50 476
e o°
Y IS
0 | s
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 82-85, 102-105
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz | gi di tagli
— ISO ANSI — al giro i taglio
% rs f min f max ap min ap max
CCMW 060202 CCMW 2(1.5)(0.5) ° 0,2 0,05 | 0,15 0,2 4.2
CCMW 060204 CCOMW 2(1.5)1 ° 04 | 005 | 030 | 04 4,2
CCMW 09T304 CCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 030 | 04 6,3
CCMW 09T308 CCMW 3(2.5)2 ° 0,8 0,05 | 0,35 0,8 6,3
CCMW 120404 CCMW 431 o 04 | 005 | 030 | 04 | 84
CCMW 120408 CCMW 432 ° 0,8 0,05 | 040 08 8,4
CNMA Wielkosé 0 d d s
Grandezza 1
1204 12,9 12,700 5,16 476
1606 16,1 15,875 6,35 6,35
1906 19,3 19,050 7,94 6,35
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 17, 23, 30-32, 49, 57, 76, 77
B Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz | gi di tagli
ot ISO ANSI al giro i taglio
g
8 8 ru f min f max ap min ap max
CNMA 120404 CNMA 431 ° 04 | 0,0 | 0,30 | 04 84
CNMA 120408 CNMA 432 o0 08 0,10 | 0,60 0,8 8,4
CNMA 120412 CNMA 433 o0 1,2 0,10 | 0,60 1,2 84
@ CNMA 160612 CNMA 543 ) 1,2 0,10 | 0,60 1,2 8,5
CNMA 190612 CNMA 643 ° 1,2 0,10 0,90 1,2 12,7
CNMA 190616 CNMA 644 ° 1,6 0,10 0,90 1,6 12,7

® - wyréb magazynowany / in stock

2PR

AMET

- wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]
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PLYTKI

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

CNMM Wielkosé () d d s
Grandezza 1
S 1204 12,9 12,700 5,16 4,76

ds

1606 16,1 15,875 6,35 6,35

! 1906 19,3 19,050 7,94 6,35

© Q 2509 25,8 25,400 9,12 9,52
\f

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 17, 23, 30-32, 49, 56, 57, 76, 77

Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.

N Materiat / Qualita ;;336 Avanza_mento Prgfongité
Iré:;neartctf ISO ANSI al giro di taglio

QIO O o0OwWwo o

28355883 [0 (R I e e
CNMM 160612E-DR CNMM 543E-DR ° ¢} o0 12 | 030 | 085 | 25 9,0
CNMM 190608E-DR CNMM 642E-DR ° ° 08 0,30 | 0,60 2,5 9,0
CNMM 190612E-DR CNMM 643E-DR ° e} o0 12 1030 | 085 | 25 9,0
CNMM 190616E-DR CNMM 644E-DR ° e} o0 16 | 030 | 085 | 25 9,0
CNMM 190616E-HR CNMM 644E-HR ° ° o0 ° 16 | 050 | 1,20 | 50 | 133
CNMM 190624E-HR CNMM 646E-HR ° ) e ° 24 | 050 | 1,40 | 50 13,3
CNMM 250924E-HR CNMM 866E-HR ° ° 0 ° 24 | 050 | 1,40 | 50 | 14,0
CNMM 120408E-NR CNMM 432E-NR ° [ ] [ 2K 3N ] 0,8 025 | 0,60 1,0 8,4
CNMM 120412E-NR CNMM 433E-NR o ° ele|O 12 1025 | 080 | 1.2 84
CNMM 120408E-NR2 CNMM 432E-NR2 e} oo 08 | 025 | 055 | 08 75
CNMM 120412E-NR2 CNMM 433E-NR2 oo 12 | 028 | 0,70 | 12 75
CNMM 160608E-NR2 CNMM 542E-NR2 10 08 | 030 | 060 | 1,0 9,5
CNMM 160612E-NR2 CNMM 543E-NR2 10 12 | 035 | 065 | 15 9,5
CNMM 160616E-NR2 CNMM 544E-NR2 e e 1,6 0,35 | 0,80 2,0 9,5
CNMM 190612E-NR2 CNMM 643E-NR2 o o0 12 | 035 | 090 | 15 | 120
CNMM 190616E-NR2 CNMM 644E-NR2 o|o o0 16 | 040 | 1,00 | 20 | 120
CNMM 190624E-NR2 CNMM 646E-NR2 o0 24 | 040 | 120 | 25 | 120
CNMM 250924E-NR2 CNMM 866E-NR2 e} o0 24 | 040 | 1,20 | 25 | 16,0

® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

154 2/PRAMET




PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

DCGT Wielkosé 0) d d s
Grandezza 1
P 0702 78 6,350 2,80 2,38
1 11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
= s
, I
5
B0 [ VI
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 86, 87, 106-108
o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI ©| e g
é L:E rv; f min f max ap min a'p max
DCGT 070202F-AL DCGT2(15)05)F-AL | @ | @ 02 | 006 | 012 | 03 2,1
DCGT 070204F-AL DCGT 2(1.5)1F-AL o0 04 | 010 | 024 | 04 | 21
7A)7 | DCGT 11T302F-AL DCGT325)05FAL | @ | ® 02 | 006 | 012 | 03 | 33

AV (2.5)(0.5)
DCGT 11T304F-AL DCGT 3(2.5)1F-AL ) 04 | 010 | 024 | 04 33
DCGT 11T308F-AL DCGT 3(2.5)2F-AL °o0 08 | 015 | 048 | 08 33

® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

156 2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

DCMW Wielkosé () d d s
Grandezza 1
0702 7.8 6,350 2,80 2,38
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 86, 87, 106-108

Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz ) o
s ISO ANSI — al giro di taglio
§ re f min f max ap min ap max
DCMW 070202 DCMW 2(1.5)(0.5) [¢) 02 | 005 | 009 | 02 2,0
DCMW 070204 DCMW 2(1.5)1 (] 04 0,05 | 0,20 04 2,0
DCMW 117304 DCMW 3(2.5)1 ° 0,4 0,05 | 024 0,4 2,9
DCMW 11T308 DCMW 3(2.5)2 ° 08 0,05 | 035 08 2,9
DNMA Wielkosé () d d s
Grandezza 1
S 1504 15,5 12,700 5,16 4,76
2
/ \ 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
|1 AO s

ey s

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 18, 33-35, 50, 78

e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
anac ISO ANSI
o
8 rs f min f max ap min a'p max
DNMA 150404 DNMA 431 o 04 | 010 | 024 | 04 39
DNMA 150408 DNMA 432 o 08 | 0,10 | 048 | 08 39
DNMA 150604 DNMA 441 ° 04 | 010 | 024 | 04 39
@ DNMA 150608 DNMA 442 ° 08 | 0,10 | 048 | 08 39
DNMA 150612 DNMA 443 ° 12 | 010 | 072 | 12 | 39
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

158 2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

DNMM Wielkosé () d d s
Grandezza L
“y 1504 15,5 12,700 5,16 4,76
i { 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
o AL) s
\ A
@/‘4—“) ‘ — S
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag: 18, 33-35, 50, 78

Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita

tamacz | gi di tagli

s ISO ANSI ————— al giro i taglio

2INKNINS r f|f a_|a
8 8 g g g 8 € min max pmin P max
DNMM 150608E-DR DNMM 442E-DR o ° 08 | 030 | 048 | 25 45
DNMM 150408E-NR DNMM 432E-NR ° 08 | 025 | 048 1,0 4,5
DNMM 150608E-NR DNMM 442E-NR o ° o 08 | 025 | 048 1,0 4,5
DNMM 150608E-NR2 DNMM 442E-NR2 oo 08 | 028 | 048 | 08 45
DNMM 150608E-OR DNMM 442E-OR o ° 08 | 025 | 048 | 20 45
ﬁ DNMM 150612E-OR DNMM 443E-OR o|o|e|e|e 1,2 | 030 | 070 | 20 | 45
DNMM 150616E-OR DNMM 444E-OR o ° 16 | 035 | 080 | 20 4,5

® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 161
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INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

LNUX Wielkosé q q s
Grandezza 1
A 1919 19,05 10,00 6,35 19,05
» Q 5| | | 3019 30,00 12,00 6,35 19,05
A
Y
A—I> d
re -
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
anac ISO ANSI
2533 r f|f a_|a
8 8 8 g € min max p min p max
LNUX 191940SN-DF LNUX --10SN-DF ° ° 40 | 0,70 | 1,50 | 2,0 6,0
LNUX 191940SN-DM LNUX ~-10SN-DM ° 40 | 0,70 | 1,50 | 2,0 6,0
LNUX 301940SN-DM LNUX --10SN-DM Ole|e|e® 40 | 080 | 1,50 | 30 10,0
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 163
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INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA

INSERTI PER TORNITURA

RCGT

Wielkosé d d s
Grandezza 1
0803 8,000 3,40 3,18
1003 10,000 4,40 3,18
°
d * | s |
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 88, 89, 115
Prom Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
Materiat / Qualita Raggié) Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
e 1SO ANSI |
é % ra f min f max ap min a'p max
RCGT 0803MOF-AL RCGT -2F-AL Ole 020 | 1,50 | 08 3,0
RCGT 1003MOF-AL RCGT -2F-AL LK) 020 | 2,00 | 1,0 4,0

® - wyréb magazynowany / in stock

PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]
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INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA

INSERTI PER TORNITURA

RCMW Wielkosé d d s
Grandezza 1
0602 6,000 2,80 2,38
y 0803 8,000 3,40 3,18
- 10T3 10,000 4,40 3,97
© 1204 12000 | 440 476
A
R~
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 88, 89, 115
o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI - 9 g
o
8 rv. f min f max ap min a'p max
RCMW 0602MO RCMW ~(1.5) ° 005 | 020 | 05 15
RCMW 0803MO RCMW -2 o) 005 | 030 | 05 | 20
RCMW 10T3MO RCMW -(2.5) ° 010 | 035 | 05 | 25
RCMW 1204MO RCMW -3 o 0,05 | 040 | 05 30

® - wyréb magazynowany / in stock

PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]
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PLYTKI

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

RCUM Wielkosé d d s
Grandezza 1
3010 30,000 10,00 9,60
y
O <]
B
NG
d A S
o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
i 1SO ANSI :
g $ rv; f min f max ap min a'p max
RCUM 3010MOSN RCUM ---MOSN °o0 090 | 160 | 20 8,0
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 169

PLYTKI
INSERTI



169

B 170

SCGT

@I

o
=
=
=

°|
°|

@%

ASORTYMENT - PLYTKI
INSERTI

SNMA

©]

171

B172

B173

B173

9]
9|
|

|

174

175

B177

B177

|

178

TCGT

|

TCMT

o

TCMW

|

TNMA

179

180

B 181

B 181

TNMG

d

TNMM

TPMR

TPUN

182

183

B 184

B 185

2/PRAMET
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PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

SCGT

Wielkosé d d s
Grandezza 1
1204 12,700 12,700 5,50 4,76

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 90-92, 109

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.

Materiat / Qualita ;)e;gg;) Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
s 1SO ANSI
§ L:E rv; f min f max ap min a'p max
SCGT 120408F-AL SCGT 432F-AL o0 08 0,15 | 0,60 08 7,0

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]
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PLYTKI

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

SCmw Wielkosé

Grandezza 1

09T3 9,525 9,525 4,40 3,97
’ ‘ 1204 12,700 12,700 5,50 4,76

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 90-92, 109, 115

Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI - g
§ re f min f max ap min ap max
SCMW 09T304 SCMW 3(2.5)1 ° 04 | 005 | 034 | 04 45
SCMW 097308 SCMW 3(2.5)2 ° 08 | 005 | 035 | 08 45
SCMW 120408 SCMW 432 ) 0,8 0,05 | 040 0,8 6,0
SNMA Wielkosé d d s
Grandezza 1
i 1204 12,700 12,700 5,16 4,76
1506 15,875 15,875 6,35 6,35
J 1906 19,050 19,050 7,94 6,35
© = 2507 25400 | 25400 9,12 7,94
2509 25,400 25,400 9,12 9,52
Y
- S |«

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 19, 40-43, 51, 60, 61, 69, 70

e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
anac ISO ANSI
(=154
8 8 rs f min f max ap min ap max
SNMA 120408 SNMA 432 o0 08 | 010 | 060 | 08 6,0
SNMA 120412 SNMA 433 oo 12 | 010 | 060 | 12 6,0
SNMA 150612 SNMA 543 ° 12 | 010 | 090 | 1.2 71
@ SNMA 190612 SNMA 643 ¢} 12 | 010 | 090 | 12 8,9
SNMA 190616 SNMA 644 ° 16 | 010 | 090 | 16 8,9
SNMA 250724 SNMA 856 ° 24 010 | 1,10 | 24 | 120
SNMA 250924 SNMA 866 e O 24 [ 010 | 1,10 | 24 | 120
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]
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PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

SNMM Wielkosé d d
Grandezza ! s
B 1204 12,700 12,700 5,16 476
A 1506 15,875 15,875 6,35 6,35
1906 19,050 19,050 7,94 6,35
© el 2507 25400 | 25400 9,12 7,94
\\ B 2509 25,400 25,400 9,12 9,52
Y
| o S |
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 19, 40-43, 51, 60, 61, 69, 70
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
y Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI oo oo wo o
MM = MMM r f v f a a
8 8 8 g g g 8 8 € min max pmin P max
SNMM 120412E-DR SNMM 433E-DR o o (oo 1,2 | 030 | 085 | 25 8,4
SNMM 150612E-DR SNMM 543E-DR o |e|e 12 | 030 | 085 | 25 | 90
SNMM 190612E-DR SNMM 643E-DR o |o |oje 12 | 030 | 085 | 25 | 90
SNMM 190616E-DR SNMM 644E-DR o| |o oo 16 | 030 | 085 | 25 9,0
SNMM 190616E-HR SNMM 644E-HR ° ° o0 ° 16 | 050 | 1,36 | 50 | 133
SNMM 190624E-HR SNMM 646E-HR o e} oo [¢) 24 | 050 | 1,40 | 50 | 133
SNMM 250716E-HR SNMM 854E-HR e} o0 ° 16 | 050 | 1,36 | 50 | 140
SNMM 250724E-HR SNMM 856E-HR o ° e ° 24 | 050 | 1,40 | 5,0 14,0
SNMM 250732E-HR SNMM 858E-HR o) ° 32 | 050 | 140 | 50 | 140
SNMM 250924E-HR SNMM 866E-HR el |O ele| (O 24 | 050 | 1,40 | 50 | 14,0
SNMM 250932E-HR SNMM 868E-HR [ 2N ) 3,2 0,50 1,40 5,0 14,0
SNMM 120408E-NR SNMM 432E-NR ° ° ) 08 | 025 | 068 | 1,0 8,4
SNMM 120408E-NR2 SNMM 432E-NR2 0 08 | 030 | 055 | 08 7,0
SNMM 120412E-NR2 SNMM 433E-NR2 oo 12 1032 | 070 | 1.2 75
SNMM 150612E-NR2 SNMM 543E-NR2 o e e 1,2 0,30 | 0,70 1,2 9,0
SNMM 150616E-NR2 SNMM 544E-NR2 ° 16 | 035 | 090 | 16 9,0
SNMM 190612E-NR2 SNMM 643E-NR2 o0 12 1032 | 070 | 15 | 120
SNMM 190616E-NR2 SNMM 644E-NR2 o oo 16 | 035 | 090 | 16 | 12,0
SNMM 190624E-NR2 SNMM 646E-NR2 °oe 24 | 040 | 120 | 25 12,0
SNMM 250724E-NR2 SNMM 856E-NR2 e} o0 24 | 050 | 1,40 | 30 | 16,0
SNMM 250924E-NR2 SNMM 866E-NR2 ° ° ° 24 | 050 | 1,60 | 30 | 16,0
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/ PRAMET 175
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PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

SNMX

d,

Wielkosé d d s
Grandezza 1
2512 25,400 25,400 9,17 12,00

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 40, 42, 43, 60, 69, 70

11°

o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI EEEEE
MM T O oM r f f a a
8 8 8 g % 8 € min max p min p max
SNMX 251224S-SR SNMX 886S-SR e|0O0O|e|0|® 24 | 070 | 1,60 | 50 | 16,0
SPMR Wielkosé d s
Grandezza
L&
P 0903 9525 | 9525 | 318
/ 1203 12,700 12,700 3,18

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 8, 13

e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
0 Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz i i tagli
oot ISO ANSI al giro di taglio
(=== ]
M T M ™
O o r f f a _ |a
©| o o o € min max p min p max
SPMR 090304E-46 SPMR 321E-46 ° 04 | 010 | 034 | 10 | 30
= | SPMR 090308E-46 SPMR 322E-46 ° 0,8 0,10 | 0,40 1,0 3,0
SPMR 120304E-48 SPMR 421E-48 e/O|le|e 04 | 020 | 034 | 10 8,0
SPMR 120308E-48 SPMR 422E-48 CIX 2K 3K ) 0,8 0,20 | 0,68 1,0 8,0
SPMR 120312E-48 SPMR 423E-48 oo 12 | 020 | 0,70 | 12 8,0

® - wyréb magazynowany / in stock

PRAMET

o-

wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

177

PLYTKI

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

TCGT Wielkosé () d d s
Grandezza 1
0902 9,6 5,560 2,50 2,38
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
% 16T3 165 | 9525 | 440 397
Sl
S
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 93, 94, 110, 115
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz ) o
s ISO ANSI —— al giro di taglio
© ~
8 g % rv; f min f max ap min a'p max
TCGT 090202F-AL TCGT -(1.5)(0.5)F-AL o e) 02 | 006 | 012 | 03 3,0
TCGT 090204F-AL TCGT -(1.5)1F-AL o| |o 04 | 010 | 024 | 04 | 30
TCGT 110202F-AL TCGT2(1.5)(05)F-AL | @ ° 02 | 006 | 0,12 | 03 3,6
TCGT 110204F-AL TOGT 2(1.5)1F-AL o |o 04 | 010 [ 024 | 04 | 38
=5 | TCGT 110208F-AL TCGT 2(1.5)2F-AL o] o 08 | 015 | 048 | 08 3,6
TCGT 16T304F-AL TCGT 3(2.5)1F-AL ° ° 04 | 010 | 024 | 04 53
TCGT 16T308F-AL TCGT 3(2.5)2F-AL ° ° 08 | 015 | 048 | 08 53
TCGT 110202ER-SI TCGT 2(1.5)(0.5)ER-SI ° 02 | 008 | 012 | 04 1,6
’\ TCGT 110204ER-SI TCGT 2(1.5)1ER-S! ° 04 | 008 | 024 | 04 1,6
L
TCGT 110202EL-SI TCGT 2(1.5)(0.5)EL-SI ° 02 | 008 | 0,12 | 04 1,6
A\ | TCGT 110204EL-SI TCGT 2(1.5)1ELS! ° 04 | 008 | 024 | 04 | 16
LA
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 179

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

TCMW

Wielkosé
Grandezza U d d s
1102 11,0 6,350 2,80 2,38
16T3 16,5 9,525 4,40 3,97

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 93, 94, 110, 115

Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI -
o
8 re f min f max ap min ap max
TCMW 110204 TCMW 2(1.5)1 ° 04 | 010 | 020 | 04 36
TCMW 16T304 TCMW 3(2.5)1 [d 04 | 005 | 024 | 04 4.8
TCMW 16T308 TCMW 3(2.5)2 ) 0,8 005 | 035 | 08 4.8
TNMA Wielkosé 0 ] ] .
Grandezza 1
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
Eil
'
s |
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 20, 26, 44-46, 52, 62
e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
anac ISO ANSI
=1
8 8 rs f min f max ap min a'p max
TNMA 160404 TNMA 331 ) 04 | 010 | 024 | 04 4.8
TNMA 160408 TNMA 332 o0 0,8 0,10 | 040 | 08 4.8
TNMA 160412 TNMA 333 @) 1,2 0,10 | 0,40 1,2 4.8
@ TNMA 220408 TNMA 432 ° 08 | 0,10 | 040 | 08 6,4
TNMA 220412 TNMA 433 ° 12 | 010 | 040 | 12 | 64

® - wyréb magazynowany / in stock

PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

181

PLYTKI

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

TNMM

Wielkosé

Grandezza U d d S
1604 16,5 9,525 3,81 4,76
2204 22,0 12,700 5,16 4,76
2706 27,5 15,875 6,35 6,35
3307 33,0 19,050 7,94 7,94

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 20, 26, 44-46, 52, 62

o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI colaleics g
233NN r f|f a_|a
8 8 8 g g g € min max p min P max
TNMM 160408E-DR TNMM 332E-DR ° ° 08 | 030 | 048 | 25 53
TNMM 220408E-DR TNMM 432E-DR o e 08 | 030 | 048 | 25 73
2\ | TNMM 220412E-DR TNMM 433E-DR o ° e 12 | 030 | 0,72 | 25 73
s | TNMM 220416E-DR TNMM 434E-DR ° 16 | 030 | 085 | 25 73
TNMM 270616E-DR TNMM 544E-DR ° ° L) 16 | 030 | 085 | 25 8,9
TNMM 270616E-HR TNMM 544E-HR o o e 16 | 050 | 096 | 50 8,9
@ TNMM 270624E-HR TNMM 546E-HR o| |o ° 24 | 050 | 1,40 | 50 8,9
TNMM 160408E-NR2 TNMM 332E-NR2 o ° 08 | 020 | 048 | 08 53
TNMM 220408E-NR2 TNMM 432E-NR2 o ° 08 | 025 | 048 | 08 73
TNMM 220412E-NR2 TNMM 433E-NR2 o ° 12 | 030 | 0,70 1,2 73
TNMM 160408E-OR TNMM 332E-OR o0 08 | 025 | 045 | 20 5,0
TNMM 160412E-OR TNMM 333E-OR LN 12 | 030 | 060 | 20 53
@ TNMM 220408E-OR | TN 432E-0R olele 08 | 030 | 048 | 20 | 60
TNMM 220412E-OR TNMM 433E-OR Oleele 12 | 032 | 070 | 20 7,0
TNMM 220416E-OR TNMM 434E-OR o0 16 | 040 | 080 | 30 73
/ TNMM 220412ER TNMM 433ER ° ° 12 | 020 | 0,50 1,2 5,0
TNMM 220412EL TNMM 433EL o ° 12 | 020 | 050 1,2 5,0
TNMM 330716E-90 TNMM 654E-90 o 16 | 040 | 096 | 3,0 10,9
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET

183

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

TPUN Wielkosé () d s
Grandezza
50 1103 11,0 6,350 3,18
e S 1603 16,5 9,525 3,18
7 2204 22,0 12,700 4,76
i 2706 275 15,875 6,35
he] 3306 33,0 19,050 6,35
| = r
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 9, 10, 11, 14, 15
. - Prom. Posuw na obr. G{Qbokos’§ §kr.
Lamace Materiat / Qualita Raggio Ava;lzairroento Pl;‘i)ic;mljiga
Inserto ISO ANSI olo L =
§ é rv; f min f max ap min a'p max
TPUN 110304 TPUN 221 e|O 04 | 010 | 024 | 04 36
TPUN 110308 TPUN 222 e O 0,8 0,10 | 0,30 0,8 3,6
TPUN 160304 TPUN 321 o0 04 0,10 | 0,24 04 48
TPUN 160308 TPUN 322 o0 0,8 0,10 | 0,30 08 48
/\ TPUN 160312 TPUN 323 e 0O 12 | 0,10 | 0,30 1,2 48
TPUN 220408 TPUN 432 oo 08 | 010 | 040 | 08 6,4
TPUN 220412 TPUN 433 e|O 12 | 010 | 040 | 12 6,4
TPUN 270616S TPUN 544S ) 16 | 020 | 045 | 16 7.8
TPUN 330620S TPUN 6455 ° 20 | 020 | 045 | 20 9,5

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

185

PLYTKI
INSERTI



ASORTYMENT - PLYTKI
INSERTI

VBMT VCGT VeMT [ vemw |

L7 || L7 || L7 || o7

B 186 B 186 B 187 B 188

X

'

B 189

WCGT wemT L wNwa 8 WNMG

o) Q| &

B 190 B 191 B192 B 193

©

g

195

148 2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

VBMT Wielkosé () d d s
Grandezza 1
1102 11,1 6,350 2,90 2,38
1604 16,6 9,525 4,50 4,76
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 95-99, 111, 112
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
gl ISO ANSI |
M M m
O 0 NS r f f a a
LILNNS B min max o min o max
VBMT 110204E-UR VBMT 2(1.5)1E-UR oo 04 | 008 | 020 | 04 2,0
2 | VBMT 160402E-UR VBMT 33(0.5)E-UR ° 0,2 0,05 | 0,10 | 02 2,0
VBMT 160404E-UR VBMT 331E-UR oo o 00 04 | 008 | 020 | 04 2,0
gy
@ VBMT 160408E-UR VBMT 332E-UR oo o 00 0,8 0,08 | 030 | 08 3,0
o VBMT 160412E-UR VBMT 333E-UR Ole|e 1,2 0,15 | 0230 1,2 3,0
VCGT Wielkosé () d d s
Grandezza 1
1103 111 6,350 2,80 3,18
1604 16,6 9,525 4,40 4,76
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 95-99, 111, 112
e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
ps 1SO ANSI |
3= A I -
VCGT 110302F-AL VCGT 22(0.5)F-AL o e 0,2 0,06 | 0,10 | 03 28
VCGT 110304F-AL VCGT 221F-AL oo 04 | 010 | 020 | 04 28
VCGT 160402F-AL VCGT 33(0.5)F-AL o 0,2 0,06 | 0,10 | 03 4,0
VCGT 160404F-AL VCGT 331F-AL oo 04 | 0,0 | 020 | 04 4,0
VCGT 160408F-AL VCGT 332F-AL I 08 | 0,15 | 040 | 08 4,0
VCGT 160412F-AL VCGT 333F-AL LI0) 12 | 015 | 0,60 | 12 4,0
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

186 2/PRAMET




PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

vemw Wielkosé () d d s
Grandezza 1
1103 11,1 6,35 28 3,18
1604 16,5 9,525 44 4,76
'
1
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 95-99, 111, 112
o Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggié) Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI - g
o
S LA I P I T
VCMW 110302 VCMW 22(0.5) o) 02 | 005 | 010 | 02 2,4
(@) VCMW 110304 VCMW 221 o 04 | 005 | 020 | 04 24
VCMW 160404 VCMW 331 ° 04 | 005 | 020 | 04 37
VCMW 160408 VCMW 332 ° 08 | 005 | 040 | 08 37
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

188 2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

WCGT

Wielkosé

Grandezza U d d, s
06T3 6,5 9,525 4,40 3,97
0804 8,7 12,700 5,50 476

Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 100, 113

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.

L Materiat / Qualita Fi):ég;) Avanzamento Profondita
amacz ) S
ety ISO ANSI re al giro di taglio
é L:E rv; f min f max ap min a'p max
WCGT 06T302F-AL WCGT 3(25)(05)F-AL  |O| @ 0,2 0,06 | 0,15 0,3 3,0
A\ WCGT 06T304F-AL WCGT 3(2.5)1F-AL ole 0,4 0,08 | 0,30 0,4 35
WCGT 06T308F-AL WCGT 3(2.5)2F-AL o|le 08 | 008 | 060 | 08 | 42
WCGT 080412F-AL WCGT 433F-AL O|le 12 | 015 | 0,60 | 12 5,6

® - wyréb magazynowany / in stock

190

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

WNMA

Wielkosé
Grandezza

0804

8,69

12,700

5,16

4,76

N

X

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 21, 28, 47, 53, 79

Prom.

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.

Materiat / Qualita Raggio Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
anac ISO ANSI | g
§ g rv; f min f max ap min a'p max
WNMA 080404 WNMA 431 ° 04 | 010 | 030 | 04 44
WNMA 080408 WNMA 432 o e 0,8 0,10 | 0,60 0,8 44
WNMA 080412 WNMA 433 o0 1,2 0,10 | 0,60 1,2 4.4

® - wyréb magazynowany / in stock

192

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

WNMM

Wielkosé

Grandezza U d d s
0804 8,7 12,700 5,16 4,76
1006 10,8 15,875 6,35 6,35
1306 13,0 19,050 7,94 6,35

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 21, 28, 47, 53, 79

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.

L Materiat / Qualita ;)e;gg;) Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI clolalamie g
2INKNINS r f|f a_|a
8 8 g g g 8 € min max pmin P max
WNMM 100608E-DR WNMM 542E-DR ° ° 08 | 030 | 060 | 25 7,0
WNMM 130612E-DR WNMM 643E-DR ° ° 12 | 030 | 085 | 25 9,0
WNMM 080408E-NR WNMM 432E-NR ° o o0 08 | 025 | 060 1,0 56
WNMM 080408E-NR2 WNMM 432E-NR2 oo 08 | 025 | 060 | 1,0 5,0
WNMM 080412E-NR2 WNMM 433E-NR2 eoe 12 | 025 | 080 1,2 56
WNMM 080408E-OR WNMM 432E-OR oo 00 08 | 025 | 060 | 20 5,0
WNMM 080412E-OR WNMM 433E-OR o oo 12 1032 | 070 | 20 5,6
) | WNMM 080416E-OR WNMM 434E-OR ° 16 | 035 | 1,00 | 30 56
WNMM 130612E-OR WNMM 643E-OR ° 12 | 032 | 070 | 20 | 90
WNMM 130616E-OR WNMM 644E-OR ° 16 | 035 | 1,00 | 30 9,0
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET

195

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

LCMF 13 Wielkosé a
Grandezza
F MP
0313 3,00 12,60
0413 4,00 12,60
| | |
,‘7 «
< [0 - =D
Rozmiar a v tolerancji + 0,05 [mm] / Tolleranza della quota a + 0,05 [mm]
Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 122 - 125
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
inserto ISO ANSI a g agl
28
8 8 f min f max ap min a'p max
M LCMF 031304-F [ 04 | 005 | 020 | 03 3,0
m LCMF 041304-F [ 3N ] 04 | 005 | 025 | 05 3,0
=1
(&
LCMF 0313MO-MP [ 1,5 0,05 | 030 | 05 15
LCMF 0413MO-MP [ 2,0 0,05 | 035 | 05 2,0
0
Zakres zastosowania patrz str. / Per condizioni di impiego vedere pag. 260
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 197

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

PLYTKI

LCNIX ....MOEN Wielkodé
D tol. D b |
Grandezza
! 0305 300 | 008 | 220 | 12200
0405 4,00 +0,08 3,00 12,600
\ 0505 5,00 £0,08 4,00 13,100
7 0605 6,00 +0,08 5,00 13,600
v \
s Q-
I i
Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz al giro di taglio
insarto ISO ANSI g 9 g
< D
8 8 f min f max ap min a'p max
LCMX 0305MOEN o|0 15 | 005 | 040 | 05 15
LCMX 0405MOEN o|0 20 | 007 | 045 | 08 18
LCMX 0505MOEN o|o 25 | 007 | 050 1,0 23
LCMX 0605MOEN o|o 30 | 007 | 060 1,5 25
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 199

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

PLYTKI

LFMX Wielkosé
Grandezza a tola b "
‘i@E (R) 1.60 160 | 003 1,30 016
o 2.00 2,00 +0,03 1,60 0,16
70 2.20 2,20 £0,03 1,60 0,16
3.10 3,10 +0,04 2,60 0,20
bt 4.10 410 +0,04 360 020
(—| o € o 5.10 5,10 0,04 4,60 0,20
6.35 6,35 +0,04 5,80 0,20
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 129, 130, 133
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
F— Materiat / Qualita Avanlza_mento P;gion?ité
s ISO ANSI —— K©° al giro i taglio
§ g f min f max ap min a'p max
LFMX 2.00-0.16EN-F1 Ole 0 0,05 | 0,12
II LFMX 3.10-0.20EN-F1 Ole 0 0,05 | 0,15
LFMX 4.10-0.20EN-F1 o|o 0 0,05 | 0,18
LFMX 1.60-0.16SN-F2 [ 0 0,05 | 0,10
LFMX 2.00-0.16SN-F2 e 0 0,05 | 0,15
LFMX 3.10-0.20SN-F2 °o0 0 0,08 | 0,17
LFMX 3.10-0.20TN-F2 °o0 0 0,05 | 0,17
LFMX 4.10-0.20SN-F2 Ole 0 0,08 | 022
LFMX 4.10-0.20TN-F2 Ole 0 0,05 | 022
LFMX 5.10-0.20SN-F2 o0 0 0,08 | 025
LFMX 6.35-0.20SN-F2 o|o 0 0,08 | 030
LFMX 2.00-0.16SN-M2 °o0 0 0,08 | 0,17
LFMX 2.20-0.16SN-M2 °o0 0 0,08 | 0,17
LFMX 3.10-0.20SN-M2 °o0 0 0,08 | 020
LFMX 3.10-0.20TN-M2 °o 0 0 0,05 | 0,20
LFMX 4.10-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 025
LFMX 4.10-0.20TN-M2 ole 0 0,05 | 025
LFMX 5.10-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 030
LFMX 6.35-0.20SN-M2 o0 0 0,08 | 035
LFMX 2.00-0.16SR6-M2 Oole 6 0,05 | 0,14
LFMX 2.00-0.16SR12-M2 Ole 12 0,05 | 0,12
LFMX 3.10-0.20SR8-M2 e 8 0,07 | 0,16
D LFMX 4.10-0.20SR8-M2 o0 8 0,07 | 020
LFMX 2.00-0.16SL6-M2 ole 6 0,05 | 0,14
LFMX 2.00-0.16SL12-M2 ole 12 0,05 | 0,12
LFMX 3.10-0.20SL8-M2 e 8 0,07 | 0,16
Q LFMX 4.10-0.20SL8-M2 oo 8 | 007 | 020
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 201

INSERTI



PLYTKI WYMIENNE WIELOOSTRZOWE DO TOCZENIA
INSERTI PER TORNITURA

TN 16ER/L ...ZZ DIN 471

Wielkosé d d
ZEWNETRZNE / ESTERNO Grandezza 1 s
10°
9 16 9,525 3,90 3,40
— -~ 43
<
Y
QN =
A
ld .
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139
Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
L Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz ] S
s ISO ANSI — a h al giro di taglio
g f min f max ap min ap max
TN 16ER110ZZ ° 1,10 | 1,30
TN 16ER130ZZ ° 1,30 | 1,60
\ TN 16ER160ZZ ° 1,60 | 1,85
]@ TN 16ER1852Z ° 1,85 | 185
= TN 16ER2152Z o 215 | 205
TN 16ER265ZZ ° 2,65 | 2,05
TN 16EL110ZZ ° 1,10 | 1,30
TN 16EL130ZZ ° 1,30 | 1,60
) TN 16EL160ZZ ° 1,60 | 1,85
'@I. TN 16EL1852Z . 185 | 185
TN 16EL215ZZ ° 2,15 | 2,05
TN 16EL265ZZ ° 2,65 | 2,05

® - wyréb magazynowany / in stock

Uchwyty nozowe SER/L dla tych ptytek znajduja sie na stronie 139 / Utensili SER/L gli inserti sono a pagina 139
Koniecznie zastosowaé podkfadki PE 16 ZZ (strona 310) / & necessario utilizzare i supporti PE 16 ZZ (pagina 310)

0,10

Rozmiar a w tolerancji 32 mm / Tolleranze della quota a * 32 mm

PRAMET

+0,05

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

203

PLYTKI
INSERTI



ASORTYMENT - PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

TN 16NR/NL...M TN 16ER/NR...+..M | TN 22EN/NN...:...M

API

TR

ACME

206

TN 16ER/EL...M

pea [T

e i

B 207 B 209 Ba11 Bo12
TN 16ER/EL...W TN 16NR/NL...W
B213 214
TN 16ER/EL...RD TN 16NR/NL...RD
216 216
TN 16ER/EL...API TN 16NR/NL...API
B 217 B 217
TN ..ER/EL...TR TN ..NR/NL...TR TN ..EN/NN...TR
218 219 220
TN ..ER/EL...UN TN ..NR/NL...UN
221 223
TN ..ER/EL...ACME TN ..NR/NL...ACME
225 225




SYSTEM OZNACZENIA - PLYTKI DO GWINTOWANIA
CODIFICA ISO - INSERTI PER FILETTARE

Kat przytozenia
Angolo di spoglia

Ksztatt ptytki
Forma dellinserto

[

12

Dfugo$¢ krawedzi tnacej

Lunghezza tagliente

Gwint
Filetattura
zewnegtrzny
' esterna
d E
]
wewnetrzny
10 interna
9,525
12,7 N

HENFEEER B EE E

-

N

16

E

R

175

M-S

Wykonanie ptytki
Esecuzione inserto

prawe
destro

R

lewe
sinistro

L

neutralne
neutro

N
8 |

tamacz
Informazione aggiuntiva

P1 prasowany
formatruciolo
s specjalne

speciale

PRAMET

6 |
Skok gwintu Profil gwintu
Passo filetto Profilo filetto
metryczny trapezowy
M 60° 1SO TR trapezio
Skok gwintu Liczba zwojow [cal]
Passo filetto Filetti per pollice whitworth Sellersa UN
w 55° UN americano UN
okragty / tondo zewnetrzny
RD ng 45 ACME esterno
Liczba zwojéw x 10 [cal] ANSI B1.5 1988
Ne filetti per pollice
APIRD APIRDO1

205

PLYTKI

INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

METRYCZNY 60° /1S0 60°
IS0 965/1-1980

PELNY PROFIL / PROFILO PIENO
ZEWNETRZNY / ESTERNO

Wielkosé

Grandezza U d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139

Posuw na obr. | Gtgboko$¢ skr.
Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
ﬁra\;ne?tcj I so PSaksos: — X W al giro di taglio
8 N I I

TN 16ER050M 05 ° 0,50 | 1,30
TN 16ER075M 075 ) 0,50 | 1,30
TN 16ER080M 08 ° 0,50 | 1,30
TN 16ER100M 1 ) 0,70 | 1,30
TN 16ER125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 16ER150M 15 ° 1,00 | 1,30
o TN 16ER175M 175 ° 1,40 | 1,30
)‘ TN 16ER200M 2 . 140 | 130
TN 16ER250M 25 ° 1,40 | 1,30
TN 16ER300M 3 ° 1,50 | 1,60
TN 22ER350M 35 ° 2,30 | 1,60
TN 22ER400M 4 ° 2,30 | 1,60
TN 22ER450M 45 ° 2,40 | 1,60
TN 22ER500M 5 ° 2,50 | 1,80
TN 16ELO50M 05 [¢) 0,50 | 1,30
TN 16EL075M 075 [¢) 0,50 | 1,30
TN 16EL080M 08 [e) 0,50 | 1,30
TN 16EL100M 1 ) 0,70 | 1,30
TN 16EL125M 1,25 ) 0,80 | 1,30
4 TN 16EL150M 1,5 ° 1,00 | 1,30
‘ TN 16EL175M 175 ° 1,40 | 1,30
ZJ | TN 16EL200M 2 . 140 | 1,30
TN 16EL250M 25 ° 1,40 | 1,30
TN 16EL300M 3 ° 1,50 | 1,60
TN 22EL350M 35 ° 2,30 | 1,60
TN 22EL400M 4 ° 2,30 | 1,60
TN 22EL450M 45 o 2,40 | 1,60
TN 22EL500M 5 @) 2,50 | 1,80

® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock

2/PRAMET

K

Rozmiary / Dimensioni [mm]

207

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

o

METRYCZNY 60° /1S0 60°
IS0 965/1-1980
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO
WEWNETRZNY / INTERNO

OP4

i

Wielkosé

Grandezza U d s
11 11,0 6,350 3,00
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 471

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 141

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
%ﬁ?e?tcoz I SO ;ksosko - . w al giro di taglio
S foo | foa | %mn | Gomac

TN 11NR050M 0,50 ° 0,50 | 1,30
TN 11NR075M 0,75 ° 0,50 | 1,30
TN 11NR100M 1,00 ° 0,70 | 1,30
TN 11NR125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 11NR150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 11NR200M 2,00 ° 1,00 | 1,30
TN 16NR050M 0,50 [ ) 0,50 | 1,30
TN 16NR075M 075 ) 0,50 | 1,30
P TN 16NR100M 1,00 ° 070 | 130
\‘ TN 16NR125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 16NR150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 16NR175M 1,75 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR200M 2,00 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR250M 2,50 ° 1,40 | 1,30
TN 16NR300M 3,00 ° 1,50 | 1,30
TN 22NR350M 3,50 ) 2,30 | 1,60
TN 22NR400M 4,00 ) 2,30 | 1,60
TN 22NR450M 4,50 ° 2,40 | 1,60
TN 22NR500M 5,00 ° 2,50 | 1,80
TN 11NLO50M 0,50 [¢) 0,50 | 1,30
TN 11NLO75M 0,75 [¢) 0,50 | 1,30
TN 11NL100M 1,00 ° 0,70 | 1,30
TN 11NL125M 1,25 ) 0,80 | 1,30
TN 11NL150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
,{ TN 11NL200M 200 o 1,00 | 1,30
<V | TN 16NL0O50M 0,50 [¢) 0,50 | 1,30
TN 16NL0O75M 0,75 o 0,50 | 1,30
TN 16NL100M 1,00 ° 0,70 | 1,30
TN 16NL125M 1,25 ° 0,80 | 1,30
TN 16NL150M 1,50 ° 1,00 | 1,30
TN 16NL175M 1,75 ) 1,40 | 1,30

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

K

Rozmiary / Dimensioni [mm]

209

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

METRYCZNY 60° / IS0 60° Wielkosé
CZESCIOWY PROFIL / PROFILO PARZIALE Grandezza ) d s
ZEWNETRZNY / ESTERNO
16 165 9,525 347
- S
%» X

P

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
L o Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz 0 al giro di taglio
Inserto ISO Passo = X v .
2 fun | foa | %mn | Fnar
TN 16ER050-150M 0,50 + 1,50 ° 1,00 | 1,00 - - -
TN 16ER150-300M 1,50 + 3,00 ° 1,50 | 1,00 - - -
METRYCZNY 60° / IS0 60° Wielkosé
CZESCIOWY PROFIL / PROFILO PARZIALE Grandezza ) d s
WEWNETRZNY / INTERNO
16 16,5 9,525 3,47

o T B
v

R
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 141
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
3 Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
tamacz kok al giro di taglio
Inserto ISO Passo = X W
2 f | T | oo | B
TN 16NR050-150M 0,50 + 1,50 ° 1,00 | 1,00 - - -
TN 16NR150-300M 1,50 + 3,00 o 1,50 | 1,00 - - -
~
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET 211

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

WHITWORTH 55° 150 228-1982 Wielkosé
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO Grandezza ) d s
ZEWNETRZNY / ESTERNO
16 16,5 9,525 347
= 22 22,0 12,700 471
g
sl ]
< [Op<
| I
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139
Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
— [ Materiat / Qualita Avanlzamento Pg_){on?ité
Inserto ISO N° Filetti / 1¢ = X w aar Hego
S Fan | foa | B | B
TN 16ER280W 28 ° 0,70 | 0,60
TN 16ER200W 20 ° 0,90 | 0,80
TN 16ER190W 19 ) 1,00 | 0,80
TN 16ER180W 18 ° 1,00 | 0,80
TN 16ER160W 16 ) 1,10 | 0,90
TN 16ER140W 14 ) 1,20 | 1,00
(| TN 16ER120W 12 ° 140 | 1,10
)‘ TN 16ERT1OW R . 150 | 1,10
TN 16ER100W 10 ° 1,50 | 1,20
TN 16ER090W 9 ° 1,70 | 1,20
TN 16ER080W 8 ° 1,50 | 1,20
TN 22ER070W 7 f¢) 2,30 | 1,60
TN 22ER060W 6 [¢) 2,30 | 1,60
TN 22ER050W 5 [¢) 2,40 | 1,70
TN 16EL280W 28 o) 0,70 | 0,60
TN 16EL200W 20 [¢) 0,90 | 0,80
TN 16EL190W 19 [¢) 1,00 | 0,80
TN 16EL160W 16 [¢) 1,10 | 0,90
TN 16EL140W 14 ) 1,20 | 1,00
_ TN 16EL120W 12 [¢) 1,40 | 1,10
‘ TN 16EL110W 1 ° 1,50 | 1,10
) [ TN 16EL100W 0 o 150 | 1,10
TN 16EL090W 9 [¢) 1,70 | 1,20
TN 16EL08OW 8 e} 1,50 | 1,20
TN 22ELO70W 7 [¢) 2,30 | 1,60
TN 22EL060W 6 [e) 2,30 | 1,60
TN 22EL050W 5 f¢) 2,40 | 1,70
TN 16ER190W-P1 19 [e) 0,80 | 0,80
A~ | TN 16ER140W-P1 14 ° 150 | 1,20
» TN 16ER110W-P1 " . 150 | 1,20

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

213

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

DIN 405 1931 - 30°

PELNY PROFIL / PROFILO PIENO

Wielkosé

Grandezza U d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71

ZEWNETRZNY / ESTERNO
X
3
-
_ s ]
AR
Y

Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
L L ; Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz iczba zwoi / 1* al giro di taglio
Inserto ISO N° Filetti / 1“ = X v g g
S foo | fosx | %mn | Bomae
TN 16ER100RD 10 [¢) 1,20 | 1,10 -
™~ TN 16ER080RD 8 ) 1,30 | 1,40 -
TN 16ER060RD 6 o 170 | 150 -
TN 22ER060RD 6 o 2,50 | 2,00 -
TN 22EL060RD 6 [¢) 2,50 | 2,00 -
DIN 405 1981 - 30° Wielkosé
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO Grandezza ) d s
WEWNETRZNY / INTERNO
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71
30° ‘ ‘
= o 5>
N OP
vy
* X
-
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 141
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
0 . " Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz iczba zwoi / 1 al giro di taglio
Inserto ISO N° Filetti / 1 = X w g g
S frn | foac | % | Boro
TN 16NR100RD 10 [e) 1,20 | 1,10 -
’ TN 16NRO8ORD 8 ° 1,30 | 1,40 -
\v TN 16NROGORD 6 . 170 | 140 -
v~ | TN 22NROGORD 6 o 250 | 2,00 -
TN 22NL060RD 6 @) 2,50 | 2,00 -
7 N
O
SV

® - wyréb magazynowany / in stock

216

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET



PLYTKI
INSERTI

PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

TRAPEZ 30° DIN 103-1977, IS0 2901/3-1977
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO
ZEWNETRZNY / ESTERNO

ERI(@) =

Wielkosé

Grandezza U d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71

Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139

Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
{Iﬁ?e?tcoz I SO liksosko - . - al giro di taglio

e frn | foac | B | Bore
TN 16ER150TR 1,50 [} 1,00 | 1,00
TN 16ER200TR 2,00 ° 1,40 | 1,30
> | TN 16ER300TR 3,00 o 150 | 1,30
) TN 22ER400TR 4,00 ° 2,30 | 1,65
TN 22ER500TR 5,00 ° 2550 | 2,10
TN 16EL150TR 1,50 o 1,00 | 1,00
TN 16EL200TR 2,00 o 1,40 | 1,30
‘ TN 16EL300TR 3,00 ° 1,50 | 1,30
) [ TN 22EL400TR 400 o 230 | 165
TN 22EL500TR 5,00 ¢} 250 | 2,10

® - wyréb magazynowany / in stock

218

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

2/PRAMET



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

TRAPEZ 30° S Wielkosé
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO Grandezza ) d s
ZEWNETRZNY / ESTERNO
R 22 22,0 12,700 4,60
10°
¥
Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 140
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
L s Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz 0 al giro di taglio
Inserto ISO Passo = X v .
g f min f max ap min ap max
TN 22EN600TR 6,00 ° 11,00 | 1,55 - : -
TN 22EN700TR 7,00 @) 11,00 | 1,85 - - -
AN
LON
TRAPEZ 30° S Wielkosé
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO Grandezza ) d s
WEWNETRZNY / INTERNO
22 22,0 12,700 4,60
AD
S
Narzgdzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 142
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
0 o Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz o al giro di taglio
Inserto ISO Passo = X W
@
S f min f max A, min By
TN 22NN600TR 6,00 ° 11,00 | 1,55 - - -
TN 22NN700TR 7,00 [¢) 11,00 | 1,85 - - -
W
® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock Rozmiary / Dimensioni [mm]

220 2/PRAMET



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

SELLERSA UN 60° / UN 60° Wielkosé
IS0 5864-1978, ANSI B1.1-1983 Grandezza ) d s
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO
WEWNETRZNY / INTERNO 16 165 9525 347
22 22,0 12,700 471
i
60'
- HOp-2
2| Y \
Y
“»‘AL
|-
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 141
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
— [ Materiat / Qualita Avanlzamento Pg_){on?ité
Inserto ISO Ne Filetti / 1 = X v £9e o0
e frn | Toac | B | Bore
TN 16NR320UN 32 @) 0,60 | 0,60
TN 16NR280UN 28 o 0,70 | 0,60
TN 16NR240UN 24 o 0,80 | 0,70
TN 16NR200UN 20 o 0,90 | 0,80
TN 16NR180UN 18 o 1,00 | 0,80
TN 16NR160UN 16 [¢) 1,10 | 0,90
TN 16NR140UN 14 ° 1,20 | 1,00
r TN 16NR130UN 13 o 1,30 | 1,00
‘ TN 16NR120UN 2 . 140 | 1,10
" [TN16NR115UN 115 . 140 | 1,10
TN 16NR110UN 1 o 1,50 | 1,10
TN 16NR100UN 10 o 1,50 | 1,10
TN 16NRO8OUN 8 [¢) 1,50 | 1,20
TN 22NR070UN 7 [¢) 2,30 | 1,60
TN 22NR060UN 6 [¢) 2,30 | 1,60
TN 22NR050UN 5 ¢} 2,50 | 1,70
TN 16NL320UN 32 o 0,60 | 0,60
TN 16NL280UN 28 o 0,70 | 0,60
TN 16NL240UN 24 o 0,80 | 0,70
TN 16NL200UN 20 o 0,90 | 0,80
TN 16NL180UN 18 o 1,00 | 0,80
TN 16NL160UN 16 o 1,10 | 0,90
( TN 16NL140UN 14 o 120 | 1,00
~~ | TN 16NL120UN 12 o 1,30 | 1,00
TN 16NL110UN 1 [¢) 1,40 | 1,10
TN 16NL100UN 10 o 1,50 | 1,10
TN 16NLO8OUN 8 o 1,60 | 1,20
TN 22NL0O70UN 7 [¢) 2,30 | 1,60
TN 22NL0O60UN 6 [¢) 2,30 | 1,60

® - wyréb magazynowany /in stock  © - wyréb niemagazynowany / non in stock

2/PRAMET

K

Rozmiary / Dimensioni [mm]

223

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI DO GWINTOWANIA
INSERTI PER FILETTARE

ACME 29° ansiB1,5-1988
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO
ZEWNETRZNY / ESTERNO

Wielkosé

Grandezza U d s
16 16,5 9,525 3,47
22 22,0 12,700 4,71

Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 139

Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
L L ; Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz iczba zwoi / 1* al giro di taglio
Inserto ISO N° Filetti / 1“ = X v g ¢
8 f f a a
= min max o min ) max
TN 16ER120ACME 12 [¢) 1,40 | 1,20
M~ TN 16ER100ACME 10 [¢) 1,40 | 1,30
) TN 16ER0B0ACME 8 o 150 | 140
‘ TN 22ER060ACME 6 o 2,40 | 2,10
TN 22ER050ACME 5 [¢) 2,40 | 1,90
)
( TN 22EL0G0ACNE 6 o 240 | 2,10
TN 22EL050ACME 5 @) 2,40 | 1,90
ACME 29° ansi B1,5-1988 alkoé
PELNY PROFIL / PROFILO PIENO (;II\'I::II;:zs:a (U] d S
WEWNETRZNY / INTERNO
16 16,5 9,525 3,47
y 22 22,0 12,700 4,71
17
- o
7 A OPs
| v
X
R
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag.: 141
Posuw na obr. | Gteboko$¢ skr.
0 . " Materiat / Qualita Avanzamento Profondita
amacz iczba zwoi / 1 al giro di taglio
Inserto ISO N° Filetti / 1 = X w g g
3 f f a | a
= min max o min o max
TN 16NRO80ACME 8 [e) 1,50 | 1,50
‘ TN 22NRO60ACME 6 o 240 | 2,10
= TN 22NR050ACME 5 [¢) 2,40 | 1,90
TN 22NL050ACME 5 @) 2,40 | 1,90
A

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

225

PLYTKI
INSERTI



PLYTKI Z OSTRZAMI CBN | PCD
INSERTI CBN E PCD

CNMA Wielkosé () d d s
Grandezza 1
¥ 1204 129 12,700 5,16 476
i Z 3
y
= O s
A
y / 2
\D, | 0) s |
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag. 17, 23, 30-32, 49, 57, 76, 77
Prom Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
s 1SO ANSI g g
E rv; f min f max ap min a'p max
CNMA 120408FN CNMA 432FN ° 08 0,10 | 0,60 08 2,0
CNMA 120408TN CNMA 432TN ° 0,8 0,10 | 0,60 0,8 2,0
DCMW Wielkosé () d d s
Grandezza 1
11T3 11,6 9,525 4,40 3,97
) /<
VL—»‘ S |«
Narzedzia patrz str. / Per gli utensili vedere la pag. 86, 87, 106-108
e Posuw na obr. | Gtebokos¢ skr.
Materiat / Qualita Raggi6 Avanzamento Profondita
tamacz al giro di taglio
Inserto ISO ANSI . :
E rs f min f max ap min a'p max
DCMW 11T304FN DCMW 3(2.5)1FN ° 0,4 0,05 | 0,18 0,4 2,0
DCMW 11T308FN DCMW 3(2.5)2FN ) 08 0,05 | 030 08 2,0

® - wyréb magazynowany / in stock

2/PRAMET

O - wyréb niemagazynowany / non in stock

Rozmiary / Dimensioni [mm]

227

PLYTKI

INSERTI



