|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

PAFANA)

toolholders for parting and undercutting / noze tokarskie skltadane do przecinania i wcinania
pe3ubl Ana paspes3aHs U Bpe3aHusA

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTIN( 2. UNDERCUTTING.
1. PA3PE3AHME. 2. BPE3AHME.

150.17R/L
Dmin: 32-50

i &

strona / page / cvpanwua;l.’] .??

b L

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
o) i Wymi
Designation Dimensions T — — r
O6o3HavyeHe Pasmepbl! Sruba Kolek Sprezyna sKo‘iﬁ‘
Locking  screw Pin Spring screw  key
H B w L Dmax As|Yo Mpuxsar KpenéxHbiii - Gont Wrndpr MpyxuHa Krioy
0.17R/L2020 20| 20 | 3 [125] 32 150.15-9030| 150.17-643 | 150.17-656 | 150.17-635 | 150.17-671 3
:§~ 25| 25| 4 |150| 40 | - | - [150.15-9040| 150.17-644 | 150.17-656 | 150.17-636 | 150.17-672 3
PEY. 32| 32| 5 |170] 50 150.15-9050| 150.17-646 | 150.17-658 | 150.17-637 | 150.17-673 3

toolholders for parting and undercutting / noze tokarskie skladane do przecinania i wcinania
pesubl Ansa paspesaHsi U Bpe3aHuA

PAFANG]

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE. o
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING. 7
1. PASPE3AHUE. 2. BPE3AHUE.

150.19
L
0 A
* w
ﬁ
1.1 2.t Listwa / Blade / Peitka Oprawka / Holder / [lepxaBka
LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
(o} i Wymi Oprawka
Designation Dimensions Holder — — i
OGo3HaueHe Pasmepsbl Hepxaska Sz Huoz Sruba
w H H1 A L | Dmax o s Kpontwui ot
skl 22 | 26 | 19,8 11,65 110 | 50 PTNn20 LFMX2 150.19-130 - -
(el bl 31 126 | 21,1 23 | 110 | 75 LFMX3
(el b 41 126 | 21,0 3,2 | 110 | 80 LFMX4
EEEDES] 51 1 26 | 20,81 4,3 | 110 | 80 LFMX5
skl 2,2 | 32 | 248 11,65 150 | 50 PTNNn20-32 LFMX2 150.19-130 - -
(SRRl 31 | 32 | 24,7 2.3 | 150 (100 PTNNn25-32 LFMX3
b 41 1 32 | 246 3,2 | 150 1100 LFMX4
(EOEEEPEET 51 | 32 | 244 43 | 150 | 100 LFMX5
(et 6,1 | 32 1 243 55 | 150 1100 LFMX6
B C E G Listwa / Blade / Peika
PTNN2( 8 [ 20] 38 [ 90 150.19-20-. 5 5 P-368.02
20-32 13 | 20 | 48 | 100 150.19-25-.
25-32 8 25| 48 | 110 150.19-25-.
info.tech. LFMX ®
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I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

noze tokarskie skltadane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting -
pes3ubl Ansa paspe3aHsi U Bpe3aHus RAFANA

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING.
1. PASPE3AHME. 2. BPE3AHUE.

150.19 - stoper

1.Tﬂ 2.1m

Listwa / Blade / Peiika

Oprawka / Holder / flepxxaBka

Czesci zamienne Spare parts / 3apacHble 4acTu
O:. i Wymi (o] ki
Designation Dimensions Holder [ =G
O603Ha4eHe Pa3mepbl NepxaBka SKO";% SK'UEZt Sruba
H Hi A L D scr?(w key scr?;\f ekey KLoclﬁing _scrﬁew
max oy 104 penéxHblit  Gont
151.19-25-3 32 | 247| 2,3 | 150 | 100 PTNn20-32 LFMX3 151.19-130 - =
151.19-25-4 32| 246 3,2 | 150 | 100 PTNn25-32 LFMX4
B (o] E G Listwa / Blade / Peiika
A=yl 13 | 20 | 48 | 100 150.19-25-. - o) P-368.02
25-32 8 25| 48 | 110 150.19-25-.

noze tokarskie skladane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting .
pe3ubl Ans paspesaHs U Bpe3aHusi PAEANA

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTI . UNDERCUTTING.
1. PASPE3AHMUE. 2. BPE3AHUE.

152.19-32

Dmin: 35

g Ml

1.t 2.t
LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O i Wymi -
Designation Dimensions XY i — T
OBosnaiene Pasmepu! Wkiadka Sruba sKoIlch:t SKc!EE:t
F] E[ L] W] A[Dw][ d N e W s O
152.19-32-3 23 50 250 | 31 | 2,3 35 32 | LFMX 3N P-496.02 P-371.04 150.19-130 3
152.19-32-4 23 50 250 | 41 | 3.2 35 32 | LFMX 4N P-371.02 P-371.04 150.19-130 3

@ LFMX info.tech.
SR PATANA
1V.1.197

Tex.uHdo. | 1.11.77-93



|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

noze tokarskie skladane do rowkowania / toolholders for grooving / pe3ubl ons ToueHns KaHaBKOB

f Py 3 al
L 1 < jiolelar 2 2
Tex-Mrcho. 2« insare
Y - slauny
o= lusiking seraul
RN ZOTTENs
ST YIRS KOAWH]HCH ‘|
- tloeisie

n= COIN —

STUVHERZACISKOWA
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PERY Iy TG HH
HPYXEdi;
RPEHERHBIMECOIIH;

n= COINS —

informacje techniczne technical informations TexHuuyeckmne nHcpopmaumm

—

8. Noze tokarskie sktadane do rowkowania.
Noze z ptytkami PTN.

Ptytka mocowana w oprawce dociskiem i sruba. Sa to noze, ktére dzieki sztywnemu zamocowaniu
plytki przenoszacemu sily boczne, stuzg nie tylko do wykonywania rowkow, wcieé i przecinania,
ale takze toczenia wzdluznego i ksztattowego.

Noze te w potaczeniu z dwuostrzowymi ptytkami PTN... sa najbardziej ekonomicznym rozwigzaniem
w zabiegach przecinania, wcinania i toczenia rowkéw o réznej szerokosci i glebokosci: do18-20 mm
rowki zewnetrzne, do 6-9 mm rowki wewnetrzne.

Mozna stosowac ptlytki z prostg krawedzig skrawajaca (prostokatne) lub ptytki z krawedzig okragta
(promieniowa).

=
S

8. Toolholders for grooving.
Toolholders with PTN inserts.

Insert clamped in the cartridge with a clamp and a screw. These are toolholders, which due to

the rigid clamping of the insert transferring lateral forces, are used not only to make undercuts,
grooves and for parting, but also for lengthways and contour turning.

There toolholders, combined with double-edge PTN... inserts, are the most economic solution

in case of parting, undercutting and grooving of groves of different width and depth: up to 18-20 mm
external grooves, and up to 6-9 mm internal grooves.

Inserts with straight cutting edge (rectangular) or inserts with round cutting edge

(radius) can be used.

8. Pe3ubl onga To4eHUs KaHaBKOB.
Pe3ubl ¢ nnactmHamu PTN.

MnacTtuHa, penswasnca B onpaBe NocpeACcTBOM NpuxBaTa u 6onta. 3T1o pe3ubl, KOTOpble 6Grnarogaps
HenoaBWXHOMY KpPemnJieHUIo NiacTUHbI, NepeHocsLleMy GOKOBbIe CUTbI, CIy>KaT He TOJNIbKO AN
BbINOJSTHEHUS Na30B, BPe30B U pa3pe3aHusi, HO TaKke NPoAOoNbLHOro U (PaCOHHOIO TOYEHMUSI.

31K pe3ubl BMecTe ¢ nnactuHamm ¢ Asyms octpusimm PTN... aBnaloTca Hambonee 3KOHOMUYHbIM
pelweHMeM B npoueaypax paspesaHusi, Bpe3aHus U TOYEHUA Na3oB C pa3HOM LUMPUHOWN U rNyOUHOMN:
0018-20 MM HapyXHble nasbl, 4o 6-9 MM BHyTpeHHMe nasbl.

MoXXHO NPUMEHATb NIACTUHbI C NPSIMON peXyLien KPOMKOM (MPSAMOYTrofibHbIE) UMK NIAaCTUHbI

C KpYrfown KpoMKou (paguanbHOWn).

info.tech. wazne! ®
PATAN
Tex.uHdo. | 1.11.77-93 BaxHoe!



I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

noze tokarskie skladane do rowkowania i toczenia wzdluznego zewnetrznego - wzmocnione
toolholders for grooving and lengthwise external turning - heavy-duty
pe3ubl Ans XxenoéneHns n NPoAoNIbHOrO HapPy>KHOFO TOYEHUSA - yCUIeHHoe

nowos¢! n 1. PRZECINANIE.
new! 1. PARTING OFF.
HOBMHKa! 1. PE3AHUE.
=
GSRI/L...

P N
G: 18-20 i \ @
PTN-2-.-.R

. &

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.

schemat obrébki / schema of machining / cxema o6pa6oTku.

hL@b
GSRI/L... 2.

noze do toczenia zewnetrznego / external machining toolholders / pe3ub1 Ansa HapyKHOro ToueHus

Czesci zamienne / Spare parts
)ﬁﬁ 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary P
Socmvmos oy = | =0 |~
H B L w G Rmax PTN-2.-...-..R Locgigjb;crew Socket "ﬂs!c%w key
KpenéHbii_sunt Kniow
GSR 2020K2 20 20 125 2 18 18 PTN-22-2.0-0.2 M6x20 5SMS
GSR 2020K2,5 20 20 125 2,5 18 PTN-22-2.5-0.2 M6x20 5SMS
GSR 2020K3 20 20 125 3 18 PTN-22-3.0-0.3 M6x20 5SMS
GSR 2525M2 25 25 150 2 18 23 PTN-22-2.0-0.2 M6x25 5SMS
GSR 2525M2,5 25 25 150 2,5 18 PTN-22-2.5-0.2 M6x25 5SMS
GSR 2525M3 25 25 150 3 18 PTN-22-3.0-0.3 M6x25 5SMS
GSR 2525M4 25 25 150 4 20 PTN-25-4.0-0.4 M6x25 5SMS
GSR 3225P5 32 25 170 5 19 26,8 PTN-25-5.0-0.4 M6x25 5SMS
GSR 3225P6 32 25 170 6 19,5 PTN-25-6.0-0.4 M6x25 5SMS
GSL 2020K2 20 20 125 2 18 18 PTN-22-2.0-0.2 M6x20 5SMS
GSL 2020K2,5 20 20 125 2,5 18 PTN-22-2.0-0.2 M6x20 5SMS
GSL 2020K3 20 20 125 3 18 PTN-22-3.0-0.2 M6x20 5SMS
GSL 2525M2 25 25 150 2 18 23 PTN-22-2.0-0.2 M6x25 5SMS
GSL 2525M2,5 25 25 150 2,5 18 PTN-22-2.5-0.2 M6x25 5SMS
GSL 2525M3 25 25 150 3 18 PTN-22-3.0-0.3 M6x25 5SMS
GSL 2525M4 25 25 150 4 20 PTN-25-4.0-0.4 M6x25 5SMS
GSL 3225P5 32 25 170 5 19 26,8 PTN-25-5.0-0.4 M6x25 5SMS
GSL 3225P6 32 25 170 6 19,5 PTN-25-6.0-0.4 M6x25 5SMS

UWAGA! G - maksymalna gtgbokos¢ wcinania.
NOTE! G - maximum depth of grooving
BHUMAHMUE! G - makcumanbHas rny6uHa Bpe3aHus.

info.tech.
tech.info. n
Tex.uHdo. | 1.11.77-93
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|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

noze tokarkie sktadane do rowkowania i toczenia wzdtuznego zewnetrznego
toolholders for grooving and lengthwise external turning
pe3ubl Ans Xernoo6neHus m npoAosibHOro Hapy>XxHoro To4eHusA

1. PRZECINANIE.

1. PARTING OFF. nowos¢! n
1. PE3AHME. new!
GPRI/L... HOBMHKa!

|

B

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. XXENOBMNEHUE, MPO®UNUPOBAHMUE.

PAFANE)

schemat obrobki / schema of machining / cxema o6pa6oTtku.

GPRIL...

noze do toczenia zewnetrznego / external machining toolholders / pe3ub1 Ansa HapyKHOro ToueHus

Czesci zamienne / Spare parts
)ﬁﬁ 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary P
Socmvmos oy = | = |~
H B L w S G PTN-2.-...-..R Locgf\;m_ascrsw Socket I‘S:‘s‘l;:%w key
KpenéHbii_sunt Kniow
GPR2020K2 20 20 125 2 18 18 PTN-22-2.0-0,2 M6x20 5SMS
GPR2020K2,5 20 20 125 2,5 18 18 PTN-22-2.5-0,2 M6x20 5SMS
GPR2020K3 20 20 125 3 18 18 PTN-22-3.0-0,3 M6x20 5SMS
GPR2525M2* 25 25 150 2 18 18 PTN-22-2.0-0,2 M6x25 5SMS
GPR2525M2,5* 25 25 150 2,5 18 18 PTN-22-2.5-0,2 M6x25 5SMS
GPR2525M3 25 25 150 3 18 18 PTN-22-3.0-0,3 M6x25 5SMS
GPR2525M4 25 25 150 4 18 20 PTN-25-4.0-0,4 M6x25 5SMS
GPR3232P5 32 32 170 5 21 19 PTN-25-5.0-0,4 M6x25 5SMS
GPR3232P6* 32 32 170 6 21 19,5 PTN-25-6.0-0,4 M6x25 5SMS
GPL2020K2 20 20 125 2 18 18 PTN-22-2.0-0,2 M6x20 5SMS
GPL2020K2,5 20 20 125 2,5 18 18 PTN-22-2.5-0,2 M6x20 5SMS
GPL2020K3 20 20 125 5 18 18 PTN-22-3.0-0,3 M6x20 5SMS
GPL2525M2* 25 25 150 2 18 18 PTN-22-2.0-0,2 M6x25 5SMS
GPL2525M2,5* 25 25 150 2,5 18 18 PTN-22-2.5-0,2 M6x25 5SMS
GPL2525M3 25 25 150 3 18 18 PTN-22-3.0-0,3 M6x25 5SMS
GPL2525M4 25 25 150 4 18 20 PTN-25-4.0-0,4 M6x25 5SMS
GPL3232P5 32 32 170 5 21 19 PTN-25-5.0-0,4 M6x25 5SMS
GPL3232P6* 32 32 170 6 21 1€/ PTN-25-6.0-0,4 M6x25 5SMS

* - w przygotowaniu / in preparation / B nogrotoBke

UWAGA! G - maksymalna gtebokos¢ wcinania. / NOTE! G - maximum depth of grooving
BHUMAHUE! G - makcumanbHas rnyouHa Bpe3aHus.

info.tech.
tech.info. n
Tex.uHdo. | 1.11.77-93




I ' NOZE TOKARSKIE SKEADANE TOOLHOLDERS PE3Lbl TOKAPHBIE CEOPHBIE

noze tokarskie skltadane do rowkowania czotowego i toczenia poprzecznego zewnetrznego
face grooving toolholders and crosswise external turning
pes3ubl Ans XenobneHnUsa B Topew U Nonepe4yHoro Hapy>Horo To4eHus

1. ROWKOWANIE CZOLOWE.
1. FACE GROOVING.
1. TOPLIEBOE XEJNOBJIEHUE.

GFRI/L...

Dmin: 50-150

new!
HOBMHKa!

=z

2. PROFILOWANIE CZOLOWE.
2. FACE PROFILING.
2. TOPLEBOE MPO®UNUPOBAHUE.

GFRI/L...

Dmin: 50-150 l

GFRI/L... 2.

noze do toczenia zewnetrznego / external machining toolholders / pe3ubl ans Hapy>KHOro ToueHusa

schemat obrobki / schema of machining / cxema o6pa6oTtku.

Czesci zamienne / Spare parts
[e—=(] 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary PTN-2.-...-...
Designati Di i o = Ia
OBoamaene Pamoput =2 f
Sruba ez
H B w L s G G1* | Dmin | Dmax PTN-2.-..-..R Locking_Sorew Socket sorowkey
KpenéxHbiit__BUHT oy
GFR 2020K3 5070 20 20 8 125 23 | 18 14 50 70 PTN-22-3.0-0,2 M6X20 5SMS
GFL 2020K3 5070* | 20 20 3 126 | 23 | 18 | 14 50 70 PTN-22-3.0-0,2 M6X20 58MS
GFR 2020K3 70100 | 20 20 3 125 | 23 | 18 | 14 70 | 100 | PTN-22-3.0-0,2 M6X20 5SMS
GFL 2020K3 70100* | 20 20 3 126 | 23 | 18 | 14 70 | 100 | PTN-22-3.0-0,2 M6X20 5SMS
GFR 2020K3 100150 | 20 20 g 125 | 23 | 18 | 14 | 100 | 150 | PTN-22-3.0-0,2 M6X20 5SMS
GFL 2020K3 100150* | 20 20 3 126 | 23 | 18 | 14 100 | 150 | PTN-22-3.0-0,2 M6X20 5SMS

*- w przygotowaniu / in preparation / B nogrotoske

UWAGA!:

Przy wycinaniu kanatéw czotowych nie zaleca sie jednostajnego wcinania na petng gteboko$é G. Poleca sie obrobke przerywang w celu
ztamania wiéra lub roztaczanie na okreslony zakres $rednic.

ATENTION!:

At cutting out of face groovs does not recommend unchanging cutting on the full depth G. Recommends the interrupted machining

for purpose the chip breaking or boring on the definite range of diameters.

BHUMAHME!:

Mpu Bbipe3aHnn B TOPEL, KaHaNoB HE PEKOMEHAYETCA paBHOMEPHOE Bpe3aHue Ha nosHyto rmyouHy G.PekomeHayeTcsa npepbiBaemMas
ob6paboTka C Lenblo NoMaHus CTPYXKKM UNK pacTaunBaHve Ha onpeaerieHHbIN Anana3oH AnameTpoB.

G1* - Zalecana max gteboko$¢ jednorazowego wejscia w materiat w cyklu ciggtym bez tamania widra.
G1* - Recommended max the depth of single entry in material in continuous cycle without the chip breaking.
G1* - PekomeHayemas makcvmanbHas rnybrHa ogHOpa3oBoro BXofa B Matepuan B 6ecnpepbiBHOM Liykie 6e3 oMaHusi CTPYXKW.

1. Pojedyncze wcigcie (rowkowanie czotowe):

Dmin i Dmax dotyczy zakresu $rednic, w ktérym mozna pracowac przy pojedynczym wcigciu czotowym.

1. Single incision (face grooving):

Dmin and Dmax concerns range diameters, in which one can work at the single face incision.

1. OgMHapHbIN Bpe3 (TopueBoe xenoodneHue):

Dmin n Dmax kacatoTcsa AnanasoHa AnaMeTpoB, B KOTOPOM MOXHO paboTaTb Npu oAMHapHOM TOPLIEBOM Bpe3e.

2. Roztaczanie ksztattowe (profilowanie czotowe):

Przy roztaczaniu ksztattowym zakres srednic roboczych moze by¢ wiekszy lub mniejszy od podanych

w tabeli, pod warunkiem, ze rozpocznie sie prace nozem w zalecanym zakresie $rednic.

2. Shape boring (face profiling):

At shape boring the range of working diameters can be greater or smaller from given in the table,

on condition that it will begin the work with toolholder in the recommended range of diameters.

2. NpodmnbHoe pacTaumBaHue (TopueBoe npocdunuposaHune):

B cnyyae npodunbHoOro pactadvmeaHmsa ananasoH pabodmx AMaMeTpoB MOXET ObiTb BomMbLUe U MeHbLLE,

4YeM ykasaHHble B Tabnuvue npu ycrosun, 4to paboTa pe3LoM Ha4yHeTCs B peKoMeHayeMOM AnanasoHe AMameTpoB.

R PATANA}

info.tech.
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|. NOZE TOKARSKIE SKLADANE TOOLHOLDERS PE3LIbI TOKAPHBIE CE0PHBIE [

noze tokarskie sktadane do rowkowania wewnetrznego
toolholders for internal grooving
pe3ubl Ans BHYTPEHHEero XenooneHus

nowos¢! n
new!
HOBMHKa!

ROWKOWANIE WEWNETRZNE.
INTERNAL GROOVING.
BHYTPEHHEE XENOBJIEHUE.

S..-GSRI/L...

Dmin: 25-40

cxema o6paboTKu.

schemat obrébki / schema of machining

S...-GSRIL...

noze do toczenia wewnetrznego / internal machining toolholders / pe3ubkl ans BHyTpeHHero ToueHus

Czesci zamienne /| Spare parts
Eﬁ 3anacHble 4acTu
Oznaczenie Wymiary p
Sesionaton Pimensions = | =8 |
L D(g7) w F G Dmin PTN-2.-..-..R KLé’ﬁEE.i"’:E"SXLr Sk s ke
S20R GSR2 200 20 2 16 6 25 PTN-22-2.0-0.2 M6x10 5SMS
S20R GSR2,5 200 20 2,5 16 6 30 PTN-22-2.5-0.2 M6x10 5SMS
S20R GSR3 200 20 3 16 6 30 PTN-22-3.0-0.3 M6x10 5SMS
S25R GSR2 200 25 2 20 7,5 32 PTN-22-2.0-0.2 M6x14 5SMS
S25R GSR2,5 200 25 2,5 20 7,5 32 PTN-22-2.5-0.2 M6x14 5SMS
S25R GSR3 200 25 3 20 7,5 32 PTN-22-3.0-0.3 M6x14 5SMS
S25R GSR4 200 25 4 20 i35 32 PTN-25-4.0-0.4 M6x14 5SMS
S$32S GSR3 250 32 3 25 9 40 PTN-22-3.0-0.3 M6x14 5SMS
S$32S GSR4 250 32 4 25 9 40 PTN-25-4.0-0.4 M6x14 5SMS
S$32S GSR5 250 32 5 25 9 40 PTN-25-5.0-0.4 M6x14 58MS
S32S GSR6 250 32 6 25 9 40 PTN-25-6.0-0.4 M6x14 5SMS
S20R GSL2 200 20 2 16 6 25 PTN-22-2.0-0.2 M6x10 58MS
S20R GSL2,5 200 20 2,5 16 6 30 PTN-22-2.5-0.2 M6x10 5SMS
S20R GSL3 200 20 3 16 6 30 PTN-22-3.0-0.3 M6x10 5SMS
S25R GSL2 200 25 2 20 7,5 32 PTN-22-2.0-0.2 M6x14 5SMS
S25R GSL2,5 200 25 2,5 20 7,5 32 PTN-22-2.5-0.2 M6x14 5SMS
S25R GSL3 200 25 3 20 7,5 32 PTN-22-3.0-0.3 M6x14 5SMS
S25R GSL4 200 25 4 20 7,5 32 PTN-25-4.0-0.4 M6x14 5SMS
S32S GSL3 250 32 3 25 9 40 PTN-22-3.0-0.3 M6x14 5SMS
S32S GSL4 250 32 4 25 9 40 PTN-25-4.0-0.4 M6x14 5SMS
S$32S GSL5 250 32 5 25 9 40 PTN-25-5.0-0.4 M6x14 5SMS
S32S GSL6 250 32 6 25 &) 40 PTN-25-6.0-0.4 M6x14 5SMS

UWAGA! G - maksymalna gtebokos¢ wcinania . D,,,, - minimalna srednica otworu.
NOTE! G - maximum depth of insert grooving. D,;, - minimum whole diameter.
BHUMAHMUE! G - makcumanbHas rnybuHa Bpe3aHus. Dmin - MUHMManbHbIA AnaMeTp OTBEPCTUS.

info.tech. n

tech.info.
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