n3 TBép,El,bIX cnnaBoB

I 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE

gatunki weglikow spiekanych \ non coated grades \ mapku TBEépAbLIX cnnaBoB

ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHUE

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa
niskostopowego przy duzych predkosciach skrawania i malych posuwach.

Sort intended to finishing and light to roughing of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds
and low feeds.

Mapka npegHa3HayeHa Ans TO4HOM U cpeaHeTOYHOW 06paboTku cTanu U cnaéonerMpoBaHHON NUTON
cTanu nNpu cOOTBETCTBEHHO GOMNbLUMX CKOPOCTSX pe3aHus .

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali i staliwa przy odpowiednio
duzych predkosciach skrawania i umiarkowanych posuwach.

Sort intended to finishing and light to rough machining of steel, and steel casting at moderate speeds and
feeds.

Mapka npegHa3HayeHa Ansi TOYHOW U CpeAHEeTOYHOW 06paboTKM cTanu u cnaéonermpoBaHHON
JIUTOIA CTanu Npy COOTBETCTBEHHO GOMbLUMX CKOPOCTSIX Pe3aHUsi M yMepeHHbIX nogavax.

Przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej stalii staliwa przy srednich i matych
predkosciach skrawania oraz znacznych przekrojach warstwy skrawanej w trudnych warunkach
obrobki.

Sort intended to light roughing and machining roughing of steel, and cast steel at moderate and low cutting
speeds with large section of cutting layer at unfavourable conditions.

Mapka npegHa3HayeHa Ans rpy6on o6paboTku cTanu u NUTON CTanu co CPeAHMMMU U HU3KUMU CKOPOCTAMM
pe3aHus U 3HaUMTENbHbIX pa3pe3ax pe3aHHOro Cnos B TPYAHbIX ycroBuax o6padotku,
a TaKxe YyryHOB NpU CPeAHNX N HU3KUX CKOPOCTAX pe3aHus U CPeAHUX pa3pesax CTPYXKM.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliw i zeliw przy srednich i matych
predkosciach skrawania i Srednich przekrojach widra. Gatunek uniwersalny, nadaje si¢ do obrobki
stali manganowych, nierdzewnych, zaroodpornych, zarowytrzymatych, oraz metali kolorowych.
Stosowany do toczenia i frezowania.

Sort intended to finishing and light roughing of steel, cast steel and castiron at medium and low cutting
speeds and average chip section. Universal grade for machining of manganese steel,
U 1 OS* M1 0* heat - resistance and non- ferrous metals. Used for turning and milling.

Mapka npeaHa3HayeHa Ans rpy6oii 06paboTku cTanm 1 NUTOI CTanm co CPeAHUMU U HU3KUMU CKOPOCTAMU
pe3aHus 1 3HaYUUTeNbHbIX pa3pe3ax Pe3aHHOro crnosi B TPYAHbIX YCIOBUAX 06paboTku, a Takke

4YYryHOB NpW CPeAHUX U HU3KMX CKOPOCTAX pe3aHusi U CpeAHMX paspe3ax CTPYXKM.

CopT yHUBepcanbHbIf, roauTcs kK 06paboTke MapraHLeBbIX CTanen, HepXxaBerLWmx cTaneun,
KapOoYNOPHbIX 1 XKaponpoYHbIX CTanei a Takke LiBeTHbIX MeTanmnos.

MpumeHseMbI ANA TOYeHUs 1 hpe3epoBaHUs.

Przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej wszystkich gatunkow Zzeliw, stali stopowych,
austenitycznych stopow metali kolorowych oraz materiatéw niemetalicznych dajacych krotki wiér.

Sort intended to finishing and light roughing of all kinds of cast iront, alloy steels, austenitic alloy, non
ferrous metals and non - metalic materials giving a short chip.

Mapka npegHa3HauyeHa Ans TOYHOW U CPeHETO4HOI 06paGoTKU BCEX COPTOB YYryHa, NerMpoBaHHbIX
ayCTEHUTHbIX CTarnew, CNnaBoB LBETHbIX MeTanmnoB, a Takke HeMeTannMyeckux MaTepuanos
AaloLLMUX KOPOTKYHO CTPYIKKY.

Gatunek przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej zeliw przy umiarkowanych
predkosciach skrawania i srednich oraz duzych posuwach w niekorzystnych i trudnych
warunkach obrébki. Nadaje sie do obrébki stopow miedzi, stopow lekkich materiatow
zaroodpornych zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.

Sort intended to medium machining and rough of cast irons at reasonable speeds of the machine
cutting and average and large feeds in unprofitable and difficult conditions of the machining. It is fitted
for machining of copper alloys, alloys of light materials heat-proof oven proof and plastics.

Mapka npepgHa3HauyeHa Ansi cpeAHETOYHOW U rpy6oi 06paboTKM YYryHOB NPU yMEePEHHbIX
CKOPOCTSIX pe3aHus U CPeAHUX, a Takke 60oMnbLUMX noAayax, B TAXKENbLIX U TPYAHbIX YCNOBUAX
o6paboTtku. loguTcsa kK 06paboTke NErKMX CNIIaBOB XKapoyNOpPHbIX U XKaponpo4HbIX
MaTepuanos, a Takxe nnacrmacc.

UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zamoéwienie. W przypadku braku ilosci zamoéwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* . Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.
BHUMAHMUE!: -* - CopT AOCTYNHbIN HA cneuuanbHbIi 3aka3. B cnyyae HegocTaTke konMyecTBa 3aka3aHHOro B cknazie, MUHMMarnbHoe KONM4ecTBO HOBOro 3aka3sa 30 wrT.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE
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B 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych brazed turning tools.

pesubl TOKapHble ¢ NfacTUHaMKU U3 TBEPAOro crnyasa

PATANAN

1SO1
5

N6z prosty
Straight turning tool
Mpsamon pesey

ISO1R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbIn.

ISO 1 R/L ISO1L- N6z lewy / Left hand / Pe3el neBbin.
Wielkos¢ Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
Benuuuna Pasmepb! Bec MnacTtuHa
b L n r

10 | 90 | 4 | 0,2 0,070

12 1100 | 5 |04 0,110

16 | 110 | 6 |04 0,210

20 125 | 8 | 0,8 0,360 *

25 (140 |10 |08 | 0620 | M| M0

32 | 170 | 12 | 1,2 1,280

40 | 200 | 16 | 1,2 2,250

50 | 240 | 20 | 1,6 4,250

ISO2R- N6z prawy / Right hand / Pe3ew npaBbIn.

UWAGA!:
NOTE!:

N6z wygiety. ISO 2 R/L ISO2L- N6z lewy / Left hand / Pe3eL neBbii.
Bent turning tool.
U3orHyThbin peseu. Wiglkose o Wymiary mgﬁt Piytka
Benuunna Pa3mepb! Bec MnacTuHa
b L n r
10 | 90 6 10,2 0,070
12 [100 | 7 |04 0,110
16 110 | 8 |04 0,210
20 | 125 | 10 0,8 0,360 *
25 [ 140 (12 [08 | o620 | M| M0
32 1170 | 14 [1,2 1,280
40 | 200 18 | 1,2 2,250
50 | 240 | 22 | 1,6 4,250
ISO 3 R/L ISO3R- N6z prawy / Right hand / PeseL npaBbIi.
N6z boczny wygiety. ISO3L- N6z lewy / Left hand / Pezew neBblit.
Side bent turning tool.
- )\ M3orHyTbin GokoBoM Wielkosé Wymiary Waga Plytka
peseu. Be]?l:lz‘leMHa D;,n;:;:;lr:s nge":lt:ht I'InaTclguua
b L n r
10 (110 | 5 | 0,2 0,120
12 125 | 6 |04 0,220
16 | 140 | 8 |04 0,410 M| wo
20 | 170 | 10 | 0,8 0,810
25 | 200 | 12 | 0,8 1,450
32 1240 | 14 [ 1,2 2,840
1SO4
N6z szeroki. ISO 4
Wide face square nose
I 1 turnlng t90| Wig[kos’t’: Wymiary v\\l[ngﬁ PI_F.tka
T i lmpokoit pesewl. e e bimensions e P
b=b 4 L | r
12 | 125 | 20 04 0,230
16 | 140 | 25 | 0,4 0,420
20 | 170 | 32 |04 0,820 M| wor
25 | 200 | 40 04 1,450
32 | 240 | 50 | 0,4 2,850

-* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
-* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AOoCTYyNHbII Ha cneuunanbHbIY 3aka3. B cnyyae HepocTaTke KonuyecTBa 3aka3aHHOro B CKNafe, MMHMManbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LIbl TOKAPHBIE 1. |

PAEANAS noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych brazed turning tools
pe3ubl TOKapHble C NflacTMHaMu U3 TBEPAbIX CMNJIaBOB

ISO 5 R/L ISO5R- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBbin.
N6z czo*owy_ ISO5L- N6z lewy / Left hand / Peseu neBbin.
= Offset face turning tool.

— ‘ TopuoBbIn pesel,. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
Benuuuna Pasmepbl! Bec MnacTtuHa
b L n r
20 | 125 | 10 | 0,8 0,370 0
25 | 140 | 12| 0,8 | 0,660 0
32 170 [ 16 [ 1.2 [ 1,320 | o,
40 | 200 | 20 | 1,2 2,400
50 | 240 | 25 | 1,6 4,520
1S06
ISO6R- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbin.
N6z boczny odsadzony. ISO 6 R/L ISO6L- N6z lewy / Left hand / Pesen neBb‘I)ﬁ.
= Offset side turning tool.
- ‘ OTTAHYTbIN pe3el. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
BenuuunHa Pasmepb! Bec MnacTtuHa
h b L n r
010 10 |10 | 90 | 4 | 0,2 0,070
212 12 |12 |100 | 5 |04 0,110
616 16 |16 | 110 | 6 |04 0,210
2020 20 |20 125 | 8 | 0,8 | 0,360 M| mio
2525 25 |25 [ 140 | 10 [0,8 | 0,620
PEY. 32 132 1170 | 12 [ 1,2 1,280
4040 40 [ 40 [200 [ 14 [1,2 | 2,300
050 50 | 50 | 240 | 18 | 1,6 | 4,300
ISO7R- N6z prawy / Right hand / Pe3ew npaBbIi.
Néz przecinak. ISO 7 R/L ISO7L- N6z lewy YLeftghand | Pe3sen neBb?ﬁ.
Parting-of turning tool.
Mpope3Hon peseu. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Ti
Benuuuna Pa3smepbl Bec MnactuHa
b L n r | b,
8 8 100 12 |0,2]| 3 0,070 0
610 10 1110 |14 |0,2| 4 0,120 8
2012 12 1125 |16 |0,2| 5 0,210
2516 16 | 140 |20 0,3/ 6 | 0,370 M | wo
0 20 170 |25 |0,3| 8 0,700
4025 25 1200 32 |0,3]10| 1,300
2 32 240 |40 |0,3/12| 2,500
N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool. -
PacTouHbIit npsAMom Wielkosé Dimansions Waga Plytka
pe3eu. Bensxlevma Pazmepes nght I'Ina.lg":una
n L | r m[i)n.
808 3|125| 40 |0,4|{14| 0,060 0
01 4 15050 |0,4/18| 0,110 ]
21 518063 |0,4/21| 0,180
616 6 21080 [0,4/27| 0,360 M | wo
02 8 1250/100/0,4/34| 0,710
52 10300 (125/0,8/43| 1,300
23 12/355|160/0,8/52| 2,500
UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbII Ha cneunanbHbIY 3aka3. B cny4yae HegocTaTke KOonMYecTBa 3aka3aHHOro B CKNaAe, MMHMMarbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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B 1. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools. PATANAN
pes3ubl TOKapHbie ¢ NflacTMHaMu U3 TBEpAbIX CMIIaBOB
N6z wytaczak prosty. ISO 8
Boring straight turning
tool.
PacTouHbIi NpsAMOA wigheose i e, Plytia
peseu. Benuuuna Pasmepbl Bec MnactuHa
n L r | Dmin.
3 (12504 | 14 0,050 0
4 | 150 | 0,4 | 18 0,090 ;
5 [ 18004 | 21 0,160
6 | 210 04|27 | 0,320 M | o
8 1250|044 34 0,600
10 | 300 | 0,8 | 43 1,150
12 | 355 | 0,8 | 52 2,200
N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool. _
OCTPOKOHEYHbIN Wielkosé Dimnsions Waga Plytka
pacTouHbIii peseLl. Benvanna Pasueps "B | Ninacewna
n L | r mIiJn.
808 312540 0,2| 14| 0,060 0
01 41150/50 |0,2] 18] 0,110 b
21 5/180|63 0,2/ 21| 0,180
61 6210/80(0,2/ 27| 0,360 M | wmio
02 8 1250/100/0,4/ 34| 0,710
52 10| 300[125/0,4| 43| 1,300
23 12| 355/160/0,8/ 52| 2,500
N6z wytaczak spiczasty. ISO 9
Internal sharped turning
tool.
OcCTpOKOHEeUHbIN Wielkosé Wymiary Waga Plytka
PacTouHbIN pe3eLl. Beranna Caomepr B Minacona
L r Dmin.
ad 125 | 0,2 14 | 0,050 0
150 | 0,2 | 18 | 0,090 b

180 [ 0,2 ] 21 0,160
210 | 0,2 | 27 0,320 M | wmior
250 | 0,4 | 34 0,600
300 | 0,4 | 43 1,150
355 08 | 52 2,200

— | —
N CIEICESCIE]

1SO10
N6z spiczasty. ISO 10
Sharped straight
turning tool. - '
— OcTpokoHeuHbIli pesen. | "5ic* Diménsions Weight "o
BenuuuHa Pasmepbl Bec Mnactuna
h b L r
16 10 110 | 0,2 0,130 4
20 12 125 | 0,4 0,220 0
25 | 16 | 140 | 04| 0,410 M | e
32 20 170 | 0,8 0,820
40 25 200 0,8 1,440
UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilo$ci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbII Ha cneunanbHbIY 3aka3. B cny4yae HegocTaTke KOonMYecTBa 3aka3aHHOro B CKNaAe, MMHMMarbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LIbl TOKAPHBIE 1. |

PAEANAS noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych brazed turning tools
pe3ubl TOKapHbie C NflacCTMHaMu U3 TBEPAbIX CMNJIaBOB

N6z wytaczak hakowy. ISO 11
Internal undercutting

turning tool.

Wymiary

KptokoBbIll pacTOYHbIN Wilkose Dli,n;;r;:ms v‘ﬁgﬁt P'Tvif:a
pe3seu. Benuuuna 5 Bec Mnactuxa
n | r |min.
10| 63 |0,2/ 32| 0,200 0
1280 /0,2/40| 0,380 4

100/0,4/50] 0,750
20(125/0,4/63| 1,320 M | w0
25(160/0,4/80| 2,520

—

o ®ounT
-
=)

N6z do gwintu ISO12R- N6z I Right hand / P "
1 prawy / Right han e3eL| NpaBbIN.
""&\\W\m\\& zewnetrznego. ISO 12 R/L ISO12L- N6z lewy / Left hand / Pesew nesbii.
External threading
turnlng tool. . Wielkosé Wymiary Waga Plytka
PeseL| ana BHeluHei Bemammia PP amopa Yee Nnachasa
pe3bbl. . . -
n
16 10 110 | 2,0 0,130 E
20 12 125 | 2,5 0,220 0

25 | 16 | 140 | 3.0 | 0,390 y
32 | 20 | 170 | 40 | 0,770 M | o

N6z do gwintu ISO 13 RIL ISO13R- N6z prawy / Right hand / Peseu npasbiii.
wewnetrznego. ISO13L- N6z lewy / Left hand / Pesew, neBbin.
Internal threading
turnlng tool. . Wielkos¢ Wymiary Waga Plytka
PeseL| ana BHyTpeHHei Bemmammia PP ammepu eer L
pe30bbl. - - ——
10 | 150 | 5 | 50 0,110 0
12 | 180 | 6 | 63 | 0,190 0
16 | 210 | 8 | 80 0,390 M | o
20 | 250 | 10 /100 0,730
25 | 300 | 12 |125 1,370
32 | 355 | 14 | 160 2,640

NNP ;. -
Y N6z do rowkow A=11
klinowych: 34°;36°. NNPy Z=8,5
= Key-slot turning
T tool: 340,360 Wig[kos’é Wymiary v\(’ngﬁt PI_I)_(.tka
Pe3e|.| Ans KHTHOOBbIX Bem:flevma D;-‘I::?a:;)br:s g:egc I'Inaclguua
XenabkoB: 34°;36°.
L |p hp a r
h 125|(2) | 85| 7 | 34°/1 0,180 4
125|(2) | 8,5 | 7 | 36°| 1 0,180 0
bl ) b 125 | (A)| 11 [8,7]34°/1 | 0,180 M| o
A 125 (A)| 11 8,7 36° 1 | 0,180
L 1
UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbII Ha cneunanbHbIY 3aka3. B cny4yae HegocTaTke KOonMYecTBa 3aka3aHHOro B CKNaAe, MMHMMarbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3Libl TOKAPHBIE

noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikow spiekanych brazed turning tools

PATANAN

pe3ubl TOKapHbie C nnacTtuHaMun U3 TBépﬂbIX cnnaBoB

NNRa-b
Néz zNn r . NNRa- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbii.
B:ntl:z:rai;hﬁ osty NNRa-b INNRb- N6z lewy / Left hand / Pe3en, neBbIn.
T~ turning tool.
— Bokosoit npsimon "ighese Dimanains Weight P
pe36|;|. BenuunHa ll'-‘asme;)bl Beg: I'Inac"r)uua
b L b, r
10 | 40 63 | 10 | 04 0,030 g
12 | 50 80 | 12 | 0.4 0,051 0
16 | 63 100 | 16 [ 0,8 | 0,190 M| wo
20 | 80 125 | 20 0,8 0,370
N6z zn r . * NNRa- N6z prawy / Right hand / Pe3eu npaBbii.
B:nt?zgrai;hﬁ OSty NNRa-b INNRb- N6z lewy / Left hand / Pe3en neBbIn.
turning tool.
BokoBow npsiMon Wielkosé Wymiary Waga Plytka
Size Dimensions Weight Tip
pe36b|. Benuuuna Pasmepbi Bec Mnactuna
L n r
25 35 40 55 6 103 0,010 g
25 35 40 55 7 03 0,020 0
40 50 63 |85/ 04| 0,030 M| wo
50 63 80 10 | 04 0,050
63 80 100 14 | 0,8 0,190
80 100 125 |17,5| 0,8 0,370
- SE wyrob niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HekaTanoXHbIf, TONbKO MO 3aKa3y.
NNRc-d
N6z kato rostv. NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesey npaBbIii.
Angulqar :a'la?ght y NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Pesew neBblin.
L turning tool. Wymiary
YrnoBown npsimon Wielkose D,',';‘g;;g’b'}s mg;t Pi%rit:a
pe36b|. Benuuuna n n n Bec MnactuHa
e e
40 63 (45 5| 6 |04 0,028 g
50 80| 5| 6| 8 0,4 0,050 0
63100] 6 | 8 [10(0,8] 0,188 M| o
80125 8 | 10| 12 0,8 0,365
NNRc-d*
N6z kato rostv. * NNRc- N6z prawy / Right hand / Pesey npaBbIii.
Angulqar :;I)'Ia'i)ght y NNRc-d INNRd- N6z lewy / Left hand / Peseu, neBbin.
turning tool. Wymiary
Yrnosoun npﬂMoﬁ Wielkosé Dimensions Waga Plytka
Size Pasmepbi Weight Tip
pe3bbl. Benunuuna n ] n|n Bec Nnactuua
j 7=45° | 7=60°| 4=75°
L %,=50°|7,=35%| 7,=20°|
L 25 35 40 55/3,00 4 | 5 |0,3] 0,010 0
25 35 40 55|3,5/4,5/5,5/0,3| 0,020 8
4 g 40 50 63 |45/ 5| 6 |04 0,028 M | wio
v 50 63 80 | 5|6 |8 |04 0,050
L h2d 63 80 100 | 6 | 8 |10 /0,8 0,188
80 100 125 | 8 |10 12|0,8/ 0,365
- SE wyrob niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / npoayKT HeKaTanoXHbIi, TONMbKO MO 3aKa3y.
UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.
NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.

BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbII Ha cneunanbHbIY 3aka3. B cny4yae HegocTaTke KOonMYecTBa 3aka3aHHOro B CKNaAe, MMHMMarbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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Il. NOZE TOKARSKIE TURNING TOOLS PE3LIbl TOKAPHBIE 1. |

PAEANAS noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych brazed turning tools
pe3ubl TOKapHblie C njlaCTUHaMun n3 TBép,D,bIX cnnaBoB
NNRs N6z . t
6z spiczasty. NNRs
Sharped straight
7 G tu rning tool. Wielkosé Wymiary Waga Plytka
— o Size Dimensions Weight Tip
a OCTpOKOHequ|V| pe3eu. Benuuunna Pasmepbl Bec Mnactuna
h b L r
0 10 | 10 | 40 63 | 04 | 0,028
2 12 | 12 | 50 80 | 0,4 [ 0,050 m
6 16 | 16 | 63 100 | 0,8 | 0,188
Ti 20 | 20 80 125 | 0,8 0,365
UWAGA! / NOTE! / BHUMAHMUE!: NNRs 1010 40 P20 , NNRs 1212 50 P20. W ciagtej produkgji / In the continuous production / B HenpepbiBHOM npou3BoacTse.
Pozostate wyroby tylko na zaméwienie (min 30 szt.). / Remaining products to order only ( min 30 pcs.) / OcTanbHble NPOU3BOACTBA TONbKO Ha 3aka3 (MuH 30 wr.).
NNRs* ;. .
N6z spiczasty. NNRs*
Sharped straight - _
turning tool. gk Do o, | Pl
‘—l OCTPOKOHe"IHbIﬁ peseu. Benuuuna Pa3mepbl Bec MnactuHa
h1 a L r
8 6,5 | 40 0,4 0,020 0
10 | 8,5 | 63 0,4 0,028 0
12 10,5 | 80 0,8 0,050 M Mot
16 | 14,5 | 100 | 0,8 0,188
20 | 18,5 | 125 | 0,8 0,360

- - * - wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / npoaykT HekaTanoXxHbIi, TONLKO NO 3aKa3y.

NHea N6z szeroki. NNCg*
=:= Wide face square
g™ | [jmingteol e ol oo | e
T i LUMpOKVIM pe3eul. Benuuunna Pasmepbl Bec Mnactuna

b=b1 L 1 r

i 8 40 8 0.4 0,020
10 50 10 0,4 0,040 M "
12 63 12 0,8 0,070
16 80 16 0,8 0,160

UWAGA! -*- Wyréb tylko na zamoéwienie (min 30 szt.). NOTE! -*- Article to order only (min 30 pcs.). BHUMAHME! -*- MNpon3BoacTBO ToNbKO Ha 3aka3s (MuH 30 LT.).

NFZyz

N6z do glowic NNFZy- N6z prawy / Right hand / Pesew npasblii.
frezarsk":i’ej y NNFZy'z NNFZ-z- N6z lewy / Left hand / Pe3seu neBbii.
i Wielkosé Wymi W Plytk
Face mill head tool. pprmbsey oo, tha
Ons cbpegepHou roNnOBKW.| Benuuuna Pa3smepbl Bec Mnactuua
h b L
P10 18 22 68 0,198
P20 18 22 68 0,193 ™
K10 18 22 68 0,198
K20 18 22 68 0,193
UWAGA! / NOTE! / BHUMAHMUE!: NFZy P20, NFZy K20, NFZz P20 . W ciagtej produkgiji / In the continuous production / B HenpepbiBHOM npousBoacTse.
Pozostate wyroby tylko na zamdwienie (min 100 szt.). / Remaining products to order only ( min 100 pcs.) / OcTanbHble NPOM3BOACTBA TONbKO Ha 3akas (MuH 100 LwT.).
NPzt N6z do gltowicy NNFZu-t* NNFZu- N6z prawy / Right hand / Pesew npaBbii.
frezarskiej NNFZ-t- N6z lewy / Left hand / Pe3ey neBbliin.
i Wielkos¢ Wymi Wi Plytk
Face mill head tool. s et s, o
ﬂnﬂ cbpesepHou roJyioBKu. Benuuuna Paamepbl Bec MnacTuHa
h b L
h 14 13,7 40 0,070
14 13,7 60 0,090 M =
L
- - * - wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / npoaykT HekaTanoXxHbli, TONLKO NO 3aKa3y.
UWAGA!: -* - Gatunek dostepny na specjalne zaméwienie. W przypadku braku ilosci zaméwionej w magazynie, minimalna ilos¢ nowego zaméwienia 30 szt.

NOTE!: -* - Grade available to order only. In case of lack of the quantity ordered in stock, minimum - quantity of new order 30 pcs.
BHUMAHME!: -* - CopT AoCTynHbII Ha cneunanbHbIY 3aka3. B cny4yae HegocTaTke KOonMYecTBa 3aka3aHHOro B CKNaAe, MMHMMarbHOe KOnM4yecTBO HOBOro 3aka3a 30 wr.
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