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Oznaczenie \ Designation \ Bezeichnung \ Désignation \ O6o3Ha4yeHue

Néz
Tool
Drehmeissel
Outil
Pe3eu TOKapHbIf

i

ISO 243

ISO 514 M-58352

(PN-93/M-58355)

ISO1

1ISO2

ISO3

1ISO4

ISO5

ISO6

ISO7

ISO8

ISO9

1ISO10

1ISO11

1ISO12

ISO13

PN-91

NNZa-b

NNZc-d

NNBc-d

NNPd

NNBk-m

NNBe-f

NNPa-c

NNWa
NNUa

NNWb
NNUb

NNPe

NNWc

NNGc-r

NNGd-s

DIN

4971

4972

4978

4976

4977

4980

4981

4973

4974

4975

(263)

(282)

(283)

F

301

302

303

304

305

306

307

308

309

351

354

352

353

Gost

2100

2102

2103

2120

2141

2103

2130

2140

2112

2660

2662
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Gatunki weglikow spiekanych \ Non coated grades \ Unbeschichtete Sorten | Especes des carbures frittes | CopTbl TBEpAbIX cnnaBoB

Grupa 150 Oznaczenie
IS0 group Designation
IS0 Hauptgruppe ~ Bezeichnung
Groupe IS0 Designation
lpynna IS0 OGosHaueHue

Zakres 1S0
IS0 range
IS0 Bereich
Etendue ISO
Cdepa ISO

astosowanie
plication
ndungsmdglichkeiten
plication
MMeHeHMNeE

S10

Gatunek przeznl;cﬁony do obrobkl doktadnej i Sredniodoktadnej stali, staliwa oraz staliwa niskostopowego przy duzych predkosciach
kr imalych pc

Forfinishing and light to rou hln%of steel, cast steel and low-alloy cast steel at high cutting speeds and low feeds.
Fiir die Schlicht- und Feindrehen Stahl, Stahlguss, Langspanender Temperguss mit hohen Schnittgeschwindigkeiten bei kleinen Spantiefen.

Espéce destinée 4 I' usma?e de grande précision et demi-finition de I'acier, del'aciermoulé et del'aciermoulé peuallié a grandes
vitesses de coupe et a petites avancest.

CopT npeaHa3HayeH Ans TOYHOM 1 CPesHETOUHON 0BPaBOTKM CTanu 1 ciabonernpoBaHHOM NUTOM CTaNv NP1 COOTBETCTBEHHO
60NbLLIMX CKOPOCTAX Pe3aHus .

S20

Gatunek przeznaczony do obrébki doktadnej i Sredniodoktadnej stalii staliwa przy odpowiednio duzych predkosciach skrawania
iumiarkowanych posuwach.

For finishing and light to rough machining of steel, and steel casting at moderate speeds and feeds.

Fiirdie Drehenund Frasen Stahl, Stahlguss, Langspanender, Temperguss, bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten
und Spanquerschnitten. Zum Kopierdrehen und hobeln bei kleinen Spanquerschnitten.

Espéce destinée a l'usinage de grande precision et demi-finition de I'acier et de I'acier moulé a grandes vitesses de coupe
etaavances modérées.

CopT npeAHa3Ha4Y€eH Arisi TOYHON M CpeAHETO4HON 06paboTKM CTanm u cnadonernpoBaHHON NIUTOW CTany NPU COOTBETCTBEHHO
6ONbLUNX CKOPOCTSAX PE3aHNA U YMEPEHHbIX nofJayax.

S30

Przeznaczony do obrébki sredniodoktadnej i zgrubnej stalii staliwa przy srednichimatych predkosciach skrawaniaoraz
znacznych przekrojach warstwy skrawanejw trudnych warunkach obrébki.

Forlight roughingand machining roughing of steel,and cast steel at moderate and low cutting speeds with large section of
cutting layerat unfavourable conditions.

FiirdieDrehen, Frasenund Hobeln Stahl, Stahlguss, Langspanender, Temperguss, bei mittleren bis niedrigen
Schnittgeschwindigkeiten undgrossen Spanquerschnitten.

Destinée al'usinage demi-finition etal'ébauchage de I'acier et de I'acier moulé a petites et moyennes vitesses de coupe et asections
remarquables de lacouche de coupe dans les conditions difficiiles de I'usinage.

MpeaHasHayeH Ans rpy6oii 06paboTkv CTanu U AIMTON CTanm co cp MH AMU P W 3HaYUTENbHbIX pa3pesax
Pe3aHHOro CrIoR B TPYAAHBIX yCNIOBUAIX 06PaBOTKM, a Takke YYryHOB NPY CPEAHNX I HU3KIX CKOPOCTAX PE3aHMS M CPEAHMX Pa3pe3ax CTPYKKN.

u10S*

M10*

Przeznaczony do obrobki doktadneji Sredniodoktadnej stali, staliw i zeliw przy srednich i matych predkosciach skrawania i sSrednich
przekrojach wiéra. Gatunek uniwersalny, nadaje si¢ do obrébki stali manganowych, nierdzewnych, zaroodpornych, zarowytrzymatych,
oraz metali kolorowych. Stosowany do toczenia i frezowania.

For finishing and light roughing of steel, cast steel and castironat medium and low cutting speeds and average chip section.
Universal grade for machining of manganese steel, heat-resistance and non-ferrous metals. Used for turning and milling.

Fiir die Schlichtdrehen und Frasen Stahl, Stahlguss, Temperguss, Grauguss, Nichteisenmetalle bei mittleren Schnittgeschwindigkeiten
undkleinen Spanquertschnitten.

Destinée a l'usinage de grande précision et de mi finition de I'acier, de I'acier moulé et de lafonte de deuxieme fusion a petites et
moyennes vitesses de coupe et a moyennes sections du copeau. Espéce universelle, est propre aal'usinage de I'acier au
manganése, inoxydable, réfractaire, résistant au fluage aux températures élevées et des métaux non ferreux.

Utilisée au tournage etau fraisage.

MpepHasHaveH ans rpy60oi 06paGoTKY CTanu v IUTON CTaNu CO CPEAHUMU U HU3KUMM CKOPOCTSIMU Pe3aHUs U 3HAUYUTENbHBIX pa3pesax
|pe3aHHOro cnosl B TPYAHbIX YCNOBUsIX 06paboTKH, a TakKe YyryHOB NPU CPeAHMX U HU3KMX CKOPOCTSX pe3aHus U CPeAHUX pa3pe3ax CTPYXKM.
CopT yHMBepcanbHbIi, roaUTCcA Kk 06paboTke MapraHLUeBbIX CTanen, HepXkaBetoLMX CTanen, XKapoynopHBbIX W )KaponpoyHbIX CTanei a Takke
LIBETHbIX METanmnoB.

MpumeHsAeMbI ANsA ToYeHUs 1 (hpe3epoBaHUS.

H10

Przeznaczony do obrébki dokfadnej i Sredniodoktadnej wszystkich gatunkéw Zeliw, stali stopowych, austenitycznych stopéw metali
kolorowych oraz materiatéw niemetalicznych dajacych krétki wior.

For finishing and light roughing of allkinds of cast iront, alloy steels, austenitic alloy, non - ferrous metals and non - metalic materials
giving ashort chip.

Fiirdie Drehen, Bohrenund Schlichtfrasen Gusseisen, kurzspanender,, Temperguss,Kokilenhartguss, Nichteisenmetalle,
Geharteter, Stahl, Kunststoffe, Holz, Nichmetalle mithohen Schnittgeschwindigkeiten und kleinen Spanquertschnitten.

Destinée & I'usinage de grande précision et demifinition de toutes les espéces des aciers moulés, des aciers alliés, des alliages des
métaux ferreux austéniques et des matériaux métalloidiques quidonnent le copeau court.

MNMpeaHa3Ha4eH Ans TOYHOW U CPEAHETOUHON 06p360TKVI BCEX COPTOB YyryHa, NerMpoBaHHbIX ayCTEHUTHbLIX CTanew, CNaBoB LIBETHbIX
MeTansoB, a TaKkkKe HeMeTarNIM4eCKUX MaTepuarnoB AarOLWMNX KOPOTKYH CTRYXKY.

H20

Gatunek przeznaczony do obrobki sredniodoktadnejizgrubnej zeliw przy umiarkowanych predkosciach skrawaniai srednich
orazduzych posuwach w niekorzystnych i trudnych warunkach obrébki. Nadaje sie do obrobki stopéw miedzi, stopow lekkich
materiatow zaroodpornych zarowytrzymatych oraz tworzyw sztucznych.

Rough machining of castirons, non ferrous metals, light alloys etc.
Schruppen aber auch Schlichten von Grauguss, NE-Metallen usw.
Espéce destinée a l'usinage demi-finition et a I'é¢ bauchage des aciers moulés a moyennes vitesses de coupe eta avances moyennes et

petites dans les conditions défavorables et difficiles de coupe. Elle est propre a I'usinage des alliages du cuivre, des alliages légers des
matériaux réfractaires, résistants au fluage aux températures él etdes plastiques.

CopT npeaHa3Ha4eH Ans CpeHETOYHOM 1 rpy6oil 06paboTkM YyryHOB NpY YMepPeHHbIX CKOPOCTSIX pe3aHusi M CpeiHUX, a Takke 60MnbLUMX
noJayvax, B TAXENbIX M TPYAHbIX YCIIOBUAX 00paGoTKU.
lopuTcs kK 06paboTke NErKMX CrIaBoB XapoyNopHbIX U XXaponpoyHbIX MaTepuarnos, a TakKe nnacTmacc.

UWAGA:

“ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie / grade available to order only

Sortenwahl nur fur Sonderbestellung / copT gOCTynHbIN NO cneumansHOMY 3aKaay. 3
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Noze tokarskie z lutowanymi ptytkami z weglikéw spiekanych.

Brazed turning tools.
Dreimeisseln mit Lotplatte aus Hartmetal.
Outils de tournage avec plaguette en carbures frittés.

Pesubl TOKapHble C NflacTMHaMN U3 TBEPAOro crnaea.

< Wielkos¢ Wymi Plytk:
Noz prosty Size Dimensions T
Straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  droit BennuuHa Pasmeps! MnactuHa
Mpsmon peseu ISO 1 RIL h b L n r
10 10 90 4 0,2
12 12 100 S5 04
16 16 110 6 04
20 20 125 8 0,8
25 25 140 10 0,8
32 32 170 12 1,2
40 40 200 16 1,2
50 50 240 20 1,6
N6z wygiety Wielkosé Wymiary Plytka
Size Dimensions Tip
Bent turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Gebogene Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil & dresser d'angle BenuunHa Paamepbl MnactuHa
M3ornyThiit pesey ISO 2 R/L h b L n r
10 10 90 6 0,2
. 12 12 100 7 04
45 h 16 16 110 8 04
20 20 125 10 0,8
25 25 140 12 0,8
32 32 170 14 1,2 M *
40 40 200 18 1,2 M10
50 50 240 22 1,6
A5 i Wielkos¢ Wymi Plytk
Noz = boczny wygiety Size Dimensions o
Offset turning tool for corner work Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Abgesetzte Eckdrhmeissel . Grandeur Dimensions Plaquette
Outil couteau a dresser d'angle BenuuunHa Pa3mepbl MnactuHa
M3orHyThI GokoBOK peseLy ISO 3 R/L h b L n r
16 10 110 S 0,2
20 12 125 6 04
25 16 140 8 04
32 20 170 10 0,8
40 25 200 12 0,8
50 32 240 14 1,2

szt.

Wzér zamowienia

Example of order pcs. UWAGA: . *“ . gatunek dost al PR
_of ISO 2 1616 P20 5 HE. gatunek dostepny na specjalne zaméwienie

BeSt(’E||beISple| S_mk' - grade available to order only

Modéle de commande pieces - Sortenwahl nur fiir Sonderbestellung

4 Mpumep 3akasa L.

- COpPT AOCTYMHBIV MO cneuuanbHoOMYy 3aKasy.
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N6z szeroki

Wide face square nose tool
Breite Drehmeissel

Outil large

LLinpokun pesew

b1

2

ISO 4

L
&

N6z czotowy

Offset face turning tool
Abgesetzte Stirndrehmeissel
Outil latéral épaulé
TopuoBbI pe3el,

ISO 5 R/L

N6z boczny odsadzony

Offset side turning tool

Abgesetzte Seltenddrehmissel
Outil couteau & écarter

OTTSHYTBIV pesel,

ISO 6 R/L

N6z  przecinak
Parting-of  tool
Stechdrehmeissel
Outil  large
MpopesHoit peseLy

ISO 7 RIL

Wzér zamowienia
Example of order
Bestellbeispiel

Modéle de commande
Mpumep 3akasa

ISO 5 R 2020 P20

Wielkos¢é Wymiary
Size Dimensions
Kurzzeichen Abmessungen
Grandeur Dimensions
BenuunHa Pa3mepbl

h  b=b, L 1

20 12 125 20
25 16 140 25
32 20 170 32
40 25 200 40
50 32 240 50

Wielkos¢ Wymiary
Size Dimensions
Kurzzeichen Abmessungen
Grandeur Dimensions
BenuunHa Pa3mepbl
h b L n

20 20 125 10
25 25 140 12
32 32 170 16
40 40 200 20
50 50 240 25

Wielkosé Wymiary
Size Dimensions
Kurzzeichen Abmessungen
Grandeur Dimensions
BenununHa Pasmepbl
h b L n
10 10 90 4
12 12 100 5
16 16 110 6
20 20 125 8
25 25 140 10
32 32 170 12

40 40 200 14
50 50 240 18

Wielkosé¢ Wymiary
Size Dimensions
Kurzzeichen Abmessungen
Grandeur Dimensions
BenuuuHa Pa3mepbl
h b L |

12 8 100 12
16 10 110 14
20 12 125 16
25 16 140 20
32 20 170 25
40 25 200 32
50 32 240 40

szt.

PAFANAl

Ptytka
Tip
Schneidplatte
Plaquette
MnacTtunHa

0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
Plytka
Tip
Schneidplatte
Plaquette
MnactunHa
r
0,8
0,8
1,2
1,2
1,6
Plytka
Tip
Schneidplatte
Plaquette
MnacTtuHa
r
0,2
0,4
0,4
0,8
0,8
1,2
1,2
1,6
Plytka
Tip
Schneidplatte
Plaquette
MnacTtuHa
r b,
0,2 3
0,2 4
02 5
03 6
0,3 8
0,3 10
0,3 12

pcs. UWAGA: ,,* “ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie
Stck. - grade available to order only
pieces - Sortenwahl nur fiir Sonderbestellung
L. - COPT AOCTYMHbIN MO creuuanbHOMy 3akasy. 5
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Noze wytaczaki proste Wigl_kos’é DyVymia_.ry PITy'tka
e imensions ip
. Kurzzlezichen Abmessungen Schneidplatte
Boring t°°|s. Grandeur Dimensions Plaquette
Inne_n—Dr('ehmeI'sseI . BenuunnHa Pa3mepbl MnactuHa
Outils & aléser droits ISO 8 d D
PacTouHbIi NpssiMoii pesewy n L 1 r min.
3 125 40 04 14
4 150 50 0,4 18
5 180 63 0,4 21
6 210 80 0,4 27
8 250 1000,4 34
10 300 125 0,8 43
12 355 160 0,8 52
3125 04 14 M M10*
4 150 04 18
| 5 180 04 21
i 6 210 04 27
n 8 250 04 34
r 1504 A ‘ 10 300 0,8 43
- L - 12355 0,8 52
Noze wytaczaki spiczaste Wigli::éé Dm;':'s?%s P*%'it:a
Internal side turning tools Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Innen-Eckdrehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outls & aléser pointus BenuuuHa d Pa3smepbl b MnactuHa
OCTPOKOHEYHbIE PACTOYHbIE pe3Libl ISO 9 n L | r min.
h 3 125 40 0,2 14
4 150 50 0,2 18
i 5 180 63 0,2 21
95° 6 210 80 0,2 27
' 8 250 100 0,4 34
10 300 125 0,4 43
L 12 355 160 0,8 52 o
= - 3125 02 14 M M1
4 150 0,2 18
1 5 180 0,2 21
i 6 210 0,2 27
4 8 250 0,4 34
10 300 0,4 43
| 12 355 0,8 52
42 i Wielkosé Wymi Plytka
N6z splczaSty |§iz:sc Dim);rrr:ls?xs l'I!!ip
Pointed straight turning  tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Spitze  Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  pointu ISO 10 BenuuuHa Pasmepbi MnacTtuHa
LnunbHbIA pesew, h b L r
16 10 110 0,2
20 12 125 0,4
25 16 140 0,4
3@)@ 32 20 170 08
40 25 200 0,8 M M10*
N6ze wytaczaki hakowe Wiglkose piymlary e
Internal undercuting  tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Hacken Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outils & chambrer BenuuuHa Pa3mepbl MnacTtuHa
0 ISO 11 D
PIOKOBbIE PACTOYHbIE PEe3Libl h b L bt n 1 r min.
12 12 180 4 10 63 0,2 32
16 16 210 5 12 80 0,2 40
20 20 250 6 16 1000,4 50
25 25 300 8 20 1250,4 63
32 32 35510 25 16004 80 M M10*
Wzér zaméwienia szt.
Example of order ISO 8 1010 P20 5 pcs. UWAGA: ,*“ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie
Bestellbeispiel Stek. - grade available to order only
Modéle de commande pieces - Sortenwahl nur fir Sonderbestellung
6 Mpumep 3akasa LT, - COPT AOCTYMHbIN MO CreuuanbHOMYy 3aKkasy.
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N6z do gwintu zewnetrznego Wielkosé Wymiary Plytka
Size Dimensions Tip
; Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
/Eﬁtsesrgr?l e\:/ri];?iz(-jggehn:gioslsel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil gu filetage extérieur Benuuuta Pasmepbl MnacTtuua
[ns BHelwHel pe3bbbl ISO 12 R/L h b L n

16 10 110 2,0
20 12 125 2,5
25 16 140 3,0
32 20 170 4,0

Wzér zamoéwienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel ISO 12 1610 P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.
N6z do gwintu wewnetrznego Wielkos$é Wymiary Plytka
Size Dimensions Tip
Internal side  turning  tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Innen-Eckdrehmeissel Grandeur Dlimensions Plaquette
Outil  au filetage intérieur Benuuuna asmepel Mnactuna
ins BHyTpeHHe pe3bbbl ISO 13 RI/L h b L n 1
10 10 150 5 50
12 12 180 6 63
16 16 210 8 80

20 20 250 10 100
25 25 300 12 125
32 32 355 14 160

M M10*

Wzér zamoéwienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel ISO 13 1010 P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.
I 2 ; . 0. o Wielkos¢ Wymiary Plytka
N6z do rowkoéw klinowych: 347, 36 Size Dimensions Tip
Key - slot turning tool: 34° and 36° Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Keilriemenprofil - Drehmeissel: 34° und 36° Grandeur Dimensions Plaquette
Outil aux gorges en coin: 34°% 36° NNP BenuuuHa Pa3smepbl MnacTtuHa
[lns knuHOBbIX xenobkos: 34°%; 36° y h b L Io he o r
34°
85 7 36°
h 25 16 125 34° 1
; 11 8,7 3g0
¥
lp
P4 b"
r h -
ELL Wzér zaméwienia
L Example of order o pcs.
< >| Bestellbeispiel NNPy 2516 34" P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
Mpumep 3aka3a L.
- Wielkos¢ Wymiary Plytka
Noz bOCZI’\y prOSty Size Dimensions Tip
Bentt straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Seiten Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  coutteau  droit Benuuuna Pasmepel MnactuHa
BokoBoi npsiMoit  pesew NNRa-b b L b1 r
10 40 63 10 04
12 50 80 12 04
10° 16 63 100 16 0,8
*7‘ h 20 80 125 20 08 M M10*
A A
b1 b
Y y
r Wzér zamowienia szt.
Example of order pcs.
L > Bestellbeispiel NNRa 1010 40 P20 5 Stek.
Modéle de commande pieces
lMpumep 3akasa L.

UWAGA: ,*“ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie
- grade available to order only
- Sortenwahl nur fiir Sonderbestellung
- COPT AOCTYMHbIN MO CreuuanbHOMYy 3aKkasy. 7
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N6z boczny prosty (¥) Ve Dimensions ke
Bentt straight turning tool Kurzzeichen Ab!nessqngen Schneidplatte
Seiten Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  coutteau droit Benuunna Pasmepb! Mnactuxa
BokoBon npsamon pesey NNRa-b o d L n r
%] 7 25 35 40 55 6 0,3
%) 8 25 35 40 55 7 0,3
10° %) 10 40 50 63 85 04 I
= 2 12 50 63 80 10 04 M | Mo
%] 16 63 80 100 14 0,8
n| -| iz 20 80 100 125 17,5 08 K
Wzér zamoéwienia .
r/ L Example of order ;s)f:ts,
' Bestellbeispiel NNRa @ 07 - 40 P20 5y
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.

* - wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoaykT HekaTanoXHbIf, TONMbKO MO 3aKa3y.

‘s Wielkosé Wymiary Plytka
N6z katowy prosty Size Dimensions Tip
Angular  straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Winkel Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  angles droit BenuuuHa Pazweper N N N MnacTuta
Yrnoson npsiMon  pesel, NNRc-d h b L %350 ;163% };72% r

10 10 40 63 45 5 6 04

1212 50 80 5 6 8 04

16 16 63100 6 8 10 0,8

20 20 80125 8 10 12 0,8 M M10*
K

Wzér zamoéwienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel NNRc 1212-63-60 P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.

- * Wielkos¢ Wymiary Plytka
N6z katowy prosty (%) Size Dimensions Tip
Angular  straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Winkel Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  angles droit BenuuuHa Paamepbl n n n MnacTtuna
Yrnoeoit npsimMoii  pesel| NNRc-d > d L ;‘1145500 ;;‘]::(’3050 ;‘;72500

%) 7 25354055 30 4 5 03

1%} 8 25354055 35 45 55 03

%) 10 40 50 63 45 5 6 04 .

%] 12 50 63 80 5 6 8 04 M

%) 16 63 80 100 6 8 10 0,8

%) 20 80 100 125 8 10 12 0,8
Wzér zamoéwienia szt.

ryﬂ» Example of order pcs.

Bestellbeispiel NNRc @ 07-60-40 P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.

* - wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoaykT HekaTanoXHblil, TONbKO NO 3aka3y.

/- . Wielkosé Wymiary Plytka
Noz splczasty Size Dimensions Tip
Pointed straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Schneidplatte
Schlichtmeissel Grandeur Dimensions Plaquette
Outil  pointu Benununna Pasmepbl MnactuHa
LnunbHbIN pesew NNRs h b L r

10 10 40 63 04

12 12 50 80 0,4

16 16 63 100 0,8

20 20 80 125 0,8 M M10*
K

Wzér zamowienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel NNRs 1010 63 P20 5 Stck.
Modéle de commande pieces
lMpumep 3akasa L.

UWAGA: ,*“ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie
- grade available to order only
- Sortenwahl nur fiir Sonderbestellung
8 - COPT AOCTYMHbIN MO CreuuanbHOMYy 3aKkasy.



S

)

turning

N6z spiczasty
Pointed straight
Schlichtmeissel
Outil  pointu
LWnunbHbIN pesel

tool

Wielkos¢
Size
Kurzzeichen
Grandeur
BenuuuHa

NNRs

PAEANT

* 2 . o . . . .
- wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoayKT HekaTanoXHbIi, TONbLKO NO 3aKasy.

N6z  szeroki Wielko$é
Size
Wide face square tool Kurzzeichen
Einstechmeissel Grandeur
Outil  large BenunuuHa
LLnpokuii pesew NNCg
O r b
2
i y
b1 b
4 \
L
p L -
NG3 d towi f . Wielkosé
oz O giowicy Trezowe) Size
Face mill blades Kurzzeichen
Fraskopfschneide Grandeur
Outi a la tete porte-lame Benuuuua
[ins dopesepHoii ronosku NFZy-z

50

‘- . . *
N6z do gtowicy frezowej ()
Face mill blades
Fraskopfschneide
Outil a la tete porte-lame

[ns dpesepHol ronosBku

N

-
-

P10
P20
K10
K20

Wielkos¢
Size
Kurzzeichen
Grandeur
BenuuuHa

NFZu-t

40E
60E

Wymiary Plytka
Dimensions Tip
Abmessungen Schneidplatte
Dimensions Plaquette
Pa3mepbl MnacTtuHa
g d h1 a L r
8 8 65 40 04 0
10 10 85 63 04 0
12 12 105 80 08 M M10*
16 16 14,5 100 0,8
20 20 185 125 0,8 K
Wzér zamowienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel NNRs o 08 40 P20 5 .
Modéle de commande pieces
Mpumep 3akasa L.
Wymiary Plytka
Dimensions Tip
Abmessungen Schneidplatte
Dimensions Plaquette
Pa3smepbl MnacTtuHa
b=b, L | r
8 40 8 0,4
10 50 10 0,4
12 63 12 0,8
16 80 16 0,8
M Mo
Wymiary Plytka
Dimensions Tip
Abmessungen Schneidplatte
Dimensions Plaquette
Pa3wmepb! MnacTtuHa
h b L
18 22 68
18 22 68
18 22 68
18 22 68
M w10
Wymiary Plytka
Dimensions Tip
Abmessungen Schneidplatte
Dimensions Plaquette
Pa3mepbl MnacTtuHa
h b L
14 13,7 40
14 13,7 60

M | w10

*. wyroéb niekatalogowy, tylko na zaméwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoayKT HekaTanoXHbIi, TONbKO NO 3aKa3y.

Wzér zamoéwienia
Example of order
Bestellbeispiel

Modéle de commande
Mpumep 3akasa

NFZy P20

szt.
pcs.

5 Stck.
pieces
L.

UWAGA: ,*

“ - gatunek dostepny na specjalne zaméwienie

- grade available to order only
- Sortenwahl nur fiir Sonderbestellung
- COPT AOCTYMHbIN MO creuuanbHOMy 3akasy. 9



PALANAl

—h—

Komplety ,,Hobby” - noze tokarskie z lutowana ptytka.

Set ,,Hobby” - Brazed Tools.
Werkzeugsatz ,,Hobby” - Drehmeissel.

Compléte ,,Hobby” - Outils de tournage avec plaguette en carbures frittés.

Komnnektbl ,,Hobby” - Pe3ubl ToKapHble ¢

vy

PAFANA

Oznaczenie Komplet
Part No. Set
Halter Kode Werkzeugsatz
Designation No Complet
MpumeHeHue Komnnexkr
5 szt. ISO 1R; ISO 6R; I1SO 6L; ISO 7R; ISO
HOBBY 0808 6 szt. ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO
11 szt. 1SO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO
5 szt. ISO 1R; ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO
HOBBY 1010 6 szt. ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO 5R; ISO
11 szt. SO 1R; ISO 2R; ISO 3R; ISO 4; ISO
ISO 6R; ISO 6L; ISO 7R; ISO 8; ISO
Wzér zamoéwienia szt.
Example of order HOBBY 0808 5 pcs.

Bestellbeispiel
Modéle de commande
Mpumep 3akasa

Stek.
pieces
L.

10

nnacTMHaMm TBEpLOro cnnasa.

Oferta specjalna!
Special offer!
Sondern Angebote!
Special offre!
Cremuanbmoe
MPEIMIOHEHTE!

Plytka
Tip
Schneidplatte
Plaquette
MnactuHa

10
8;
5R;
O

We ws
ISO 9

In all of

ISO 10

In alles ahl -P30

10
8;
5R;
9;

SO 9 A tout

Bo Bcex

ISO 10



—— PATANAL

Noze tokarskie ze stali szybkotnacej.

Hight-Speed Steel turning tool.
Schnellschnittstahldrehmeisseln.
Outils de tournage avec partie de travail en acier a coupe rapide.

Pe3ubl TOKapHble 13 ObICTPOPEXYLLEN CTanu.

L. . Wielkos¢é Wymiary Materiat
N6z bOCZHy wygiety Size Dimensions Material
Offset turning tool for corner work Kurzzeichen Abmessungen Material
Abgesetzte Eckdrehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil couteau & dresser d'angle Benuuuna Pazmepe! Matepuan
M30rHy ThIit GOKOBOW pe3eL] NNBc-d h b L n r

16 10 110 5 04 SK5
20 12 125 6 04 SK5
25 16 140 8 04 SK5
32 20 170 10 0,8 SK5
40 25 200 12 0,8 SW7M
50 32 240 14 0,8 SW7M

- wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoayKT HekaTanoXHbI, TONbLKO MO 3aKas3y.

N6z boczny odsadzony Wiglkose pimlary Matoril
Offset side turning tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Abgesetzte Seltenddrehmissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil couteau & écarter BenunuuHa Pa3mepbl Matepnan
OTTAHYTbIN pesel, NNBe-f h b L n r
o 10 10 90 4 04 SW7M
S 12 12 100 5 04 SW7M
) 16 16 110 6 04 SK5
20 20 125 8 0,8 SK5
25 25 140 10 0,8 SK5
32 32 170 12 10,8 SW7M
40 40 200 14 1,2 SW7M
50 50 240 18 1,2 SW7M

- wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoayKT HekaTanoXHbI, TONbKO MO 3aKasy.

‘. . Wielkos¢ Wymiary Materiat
Noz przecmak Size Dimensions Material
Parting-of  tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Stechdrehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil  large BenuuuHa Pazmepbi Marepunan
Mpope3sHoi peseyy NNPa-c h b L 1 r b,

12 8 100 12 0,2 3 SK5
16 10 110 14 0,2 4 SK5
h 20 12 125 16 02 5 SK5
25 16 140 20 04 6 SK5
1 \ 32 20 170 25 04 8 SK5
i b 40 25 200 32 04 10 SK5
b1 y
Y
L
Wzér zamowienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel NNPa 1208 Sk5 5 Stek.
Modéle de commande pieces

lMpumep 3akasa L. 11



PALANA —hy—

N6z  szeroki Wielkos$é Wymiary Materiat

Size Dimensions Material
Wide face square nose tool Kurzzeichen Abmessungen Mat’er_lal
Breite Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil  large Benununna Pasmepbl Marepunan
Winpokni peaeu NNPd h b=by L I r
20 12 125 20 04 SK5
25 16 140 25 04 SK5
; h 32 20 170 32 04 SK5
P 40 25 200 40 04 SW7M
] I 50 32 240 50 04 SW7M
b1 b
y Y
ol
) L
- i Wielkosé Wymiary Materiat
Noz splczasty Igizgsc Dimensions M:tz::gl
Pointed = straight turning  tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Spitze Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil  pointu BenuunnHa Pa3mepbl Marepuan
LnunbHbIf pesel NNPe h b L r
50° 16 10 110 04 SK5
20 12 125 0,4 SK5
25 16 140 0,4 SK5
32 20 170 0,8 SK5
r/' 40 25 200 0,8 SW7M

50°

* - . P . . . .
- wyréb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoayKkT HekaTanoXHbIfi, TONbLKO NO 3aKasy.

)7 Wielkosé Wymi Materiat
N6z prosty Size Dimensions Material
Straight turning tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Gerade Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil  droit BenuuuHa Pa3mepbl Matepuan
MpsiMoit pesely NNZa-b h b L n r

10 10 90 4 04 SW7M
12 12 100 5 04 SW7M
16 16 110 6 04 SK5
20 20 125 8 04 SK5
25 25 140 10 0,8 SK5
32 32 170 12 10,8 SW7M
40 40 200 16 1,2 SW7M
50 50 240 20 1,2 SW7M
*. wyroéb niekatalogowy, tylko na zamoéwienie / article uncatalogue, to order only / article incatalogue, seulement pur commande
herstellung unkatalogs, nur fiir Bestellung / npoaykT HekaTanoxXxHblii, TONbKO NO 3aka3y.
N6z i Wielkosé Wymi Materiat
0z wygiety |§izgsc Dim)g:i"s?%s Material
Bent turning tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Gebogene Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil & dresser d'angle BenuuuHa Pazmepbi Marepunan
M3orHyThIi pesely NNZc-d h b L n r
10 10 90 6 04 SW7M
45° 12 12 100 7 04 SW7M
16 16 110 8 04 SK5
20 20 125 10 04 SK5
25 25 140 12 0,8 SK5
32 32 170 14 0,8 SW7M
40 40 200 18 1,2 SW7M
50 50 240 22 1,2 SW7M
Wzér zamoéwienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel NNZc 2525 SK5 5 Stck.
Modéle de commande pieces

12 Mpumep 3akasa L.



—— PATANAL

Noze wytaczaki proste Wielkogé Wymiary Materiat

Size Dimensions ma:er!a:

i Kurzzeichen Abmessungen ateria

E\%Z??Dr;ﬁ?rizissel Grandeur Dimensions Matériau

Outils & aléser droits Benuuuna Pasmepbi b Marepunan
PacTtouHbIn npsiMon peseL, NNWa h b d n L | r min.

8 8 8 3 125 40 04 14 SW7M
10 10 10 4 150 50 0,4 18 SW7M
12 12 12 5 180 63 0,4 21 SW7M
16 16 16 6 210 80 0,4 27 SK5
20 20 20 8 250 10004 34 SK5
6{ 25 25 25 10 300 1250,8 43 SK5
32 32 32 12 355 160 0,8 52 SW7M
Noze wytaczaki spiczaste Wielkos¢ Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
Internal  side turning  tools Kurzzeichen Abmessungen Material
Innen-Eckdrehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outils & aléser pointus Benuuuna Pasmepbl Matepuan
OCTPOKOHEYHbIE PACTOUHbIE PE3LIbI NNWb n L I r m?n_
3 125 40 04 14 SW7M
4 150 60 0,4 18 SW7M
5 180 63 0,4 21 SW7M
d 6 210 80 0,4 27 SK5
8 250 100 0,4 34 SK5
957 10 300 125 0,4 43 SK5
n 12 355 160 0,8 52 SW7M
2 154 | 4
. L
Noze wytaczaki hakowe Wielkose piymiary Material
Internal  undercuting  tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Hacken Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outils & chambrer BenunuuHa Pa3mepbl Matepnan
KptokoBble pacTouHble pesLbl NNWc h b=d L bi n | r m?n.
12 12 180 4 10 63 0,2 32 SW7M
16 16 210 5 12 80 0,2 40 SW7M
20 20 250 6 16 1000,4 50 SW7M
25 25 300 8 20 12504 63 SW7M
32 32 35510 25 160 0,4 80 SW7M
N6z do gwintu zewnetrznego Wielkos¢ Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
External threading tool Kurzzeichen Abmessungen Material
Aussengewinde-Drehmeissel Grandeur Dimensions Matériau
Outil  au filetage extérieur Benunuuna Pasmepbl Matepnan
[ns BHewwHen pe3bbbl NNGc-r h b L n
16 10 110 25 SK5
20 12 125 3,0 SK5
25 16 140 4,0 SK5
32 20 170 5,0 SK5
60°<>
Wz6r zamdéwienia Sf:ts
Enotoasniel NNGc 1610 SK5 5  Swk
Modéle de commande pieces
lMpumep 3akasa L. 13



PALANAl

N6z do gwintu wewnetrznego

Internal side turning tool
Innen-Eckdrehmeissel
Outil  au filetage intérieur
insa BHyTpeHHel pe3bbbl

NNGd-s

N6z  dtutowniczy
Stossdrehmeissel

Hook tool

[on6éxHbin pesew,

NNDf

N6z  obcinak
Cut- off turning tool
Abstechmesser

Barreau tranche
OTpesHble pesLbl ANS AepXKaBok

oprawkowy

NNRm-n

1 b
w7 Y 15°
T rﬁHS
hy h
A LA 10
L L *
I 1°30'
A= E . ™
Al S0 ..
r
n
Oprawka (do nozy oprawkowych NNRm-n)
Cartridges  (cut-off turning tools NNRm-n)
Kurzklemmbhalter  (fir Abstechmmessern NNRm-n)
Porte-outil (aux barreau tranche = NNRm-n)

[epxaBka Ans Hoxen

PTNp 2516-18

B

H:

ol

Uwaga: * - wyréb nie obiety PN
- product is not included in PN
- Erzeugnis nicht erfasst in PN
- produit non contenir en PN
14 - Wapenue He no nonbckomy ctaHaapty PN

—h—

Wielkos¢ Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
Kurzzeichen Abmessungen Material
Grandeur Dimensions Matériau
Benuuuna Pa3smepbl D Matepuan
h b L n | min
12 12 180 6 63 24 SW7M
16 16 210 8 80 32 SW7M
20 20 250 10 100 40 SW7M
25 25 300 12 125 49 SW7M
Wielkos¢é Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
Kurzzeichen Abmessungen Material
Grandeur Dimensions Matériau
BenuunHa Pa3mepbl Matepnan
b, h b L 1, a d
3 16 16 180 30 2,0 5,8 SW7M
4 16 16 180 35 23 7,2 SW7M
5 20 20 210 48 2,8 9,0 SW7M
6 20 20 210 60 35 M SW7M
7 25 25 250 70 4,0 15 SW7M
8 25 25 250 80 45 17 SW7M
10 30 30 300 100 4,5 24,5 SW7M
12 30 30 300 110 45 29 SW7M
Wielkos¢ Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
Kurzzeichen Abmessungen Material
Grandeur Dimensions Matériau
BenuuuHa Pasmepbl Matepnan
h b L hi a | 1. %
1 4 4 68°
1,5 4 6 72°
12 3 90 11,2 2 6 8 76°
2, 6 10 79°
8 8 10 80°
2 6 10 76° SEM
18 4 110 17,0 25 6 10 79°
8 8 12 80°
4 12 15 80°
Wielkos¢ Wymiary Materiat
Size Dimensions Material
Kurzzeichen Abmessungen Material
Grandeur Dimensions Matériau
BenunumHa Pasmepbl Matepunan
H B h H: B c L
PTNp 2516-18 25 16 18 35 30,5 8 90
PTNp 2016-12 20 16 12 30 30,5 838 70
Wzér zamowienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel _ Stck.
Modéle de commande PTNp 2516-18 5 pieces
Mpumep 3akasa L.



—h PATAN)

Pétwyroby nozy tokarskich oprawkowych.

High speed steel tool holders bits.
Drehlinge aus Schnellarbeitsstahl.
Semi - produits des barreaux.

[MonydabpukaTbl TOKAPHLIX PE3LOB AN AEPXKABOK.

: Wielkos¢é Wymiary Materiat
R_odzaj B (PN-81/M-58700) Size Dimensions Material
Kind B Kurzzeichen Abmessungen Material

Grandeur Dimensions Matériau
Form B (DIN 4964) Benununna b Pasmepbl L Marepuan
5 63 80*
6 63 80

8 63 80 100 160

10 63 80 100 160 200
h 12 63 80 100 160 200 SW7M
16 100 160 200
L - L 20 160 200
25 200
Wielkosé Wymiary ma:er!a:
i i i aterial
Rodzaj C (PN-81/M-58700) Kurse Abmeesunnen Material
Kind C Grandeur Dimensions MMatériau
Form C (D|N 4964) BenuunHa - N Paa:)nepbl . arepuan
6 4 80*
10 6 100* 160
16 12 8 100* 160
’ 16 10 100 160
20 12 100 160 200
25 16 100 160* 200
12 6 100* 160
20 16 8 100* 160
b ? 20 10 100* 160 SW7M
25 12 160*
h - L 16 5 100 160
16 6 100 160
20 8 100 160
25 6 160
32 8 160
32 16 160
40 10 160
. i S¢ Wymia Materiat
Rodzaj A (PN-81/M-58700) Meiee Dimensions Material
Kind A Kurzzeichen Abmessungen “I:Iatt’er_ial
Dimension atériau
Form A (DIN 4964) ggﬁ:ﬂsl:; d Pasemesp?ﬂ ® L Matepuan
6 80
6 160
8 100
8 160
10 100
10 160
- L 12 100 SW7m
12 160
16 160
16 200
20 160
20 200
25 200
Wzér zamowienia szt. Uwaga: * - wyréb nie obiety PN
Example of order pcs. - product ils ngt included i‘n PN
iani Stck. - Erzeugnis nicht erfasst in PN
Best(’allbelsplel 1212 x SW7M 5 : - produit non contenir en PN
Modéle de commande pieces - Wapenue He no nonbckomy ctaHaapty PN
lMpumep 3akasa L. 1 5



PALANAl

Zalecane warunki skrawania przy toczeniu zeliwa i metali niezelaznych.
Recommended cutting conditions at turning of cast iron and non-ferrows metals.
PekoMeHaoOBaHHbIE YCNOBUA pe3aHus NPy TOYEHUU YyryHa M LIBETHbIX MeTasnsos.

—hy—

3akanéHHas

H10 H20 u10S
B Posuw, mm/obroét
Materiat Twardos¢ Feed, mm/rev
Material Hardnes Mopava
MaTepuan HB
TedpaocTs 0.1-1.2 02-2 02-2
Szybkos¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CkopocTb pe3aHus
<200 140 - 100 - 50 120-90 - 45 100 - 60 - 40
Zeliwo, Zeliwo Cast iron, malleable cast | 200 - 250 120-80-40 100-70-35 80-50-25
ciagliwe iron
YUy ryHwH
KoBkuit uyryH
<500 12-8-4
. . Metal mould cast iron >500 8-4-2
Zeliwo kokilowe
KokvnbHbIN YyryH
500 - 300 - 100
) ) .| Copper and copper alloys 400 - 300-200 | 350-250-150 | 300 -200-100
Miedz i stopy miedzi
Cnnasbl Meau
o <80 1500 - 800 - 600
S Aluminium and 80 - 120 1000 - 600 - 300
Aluminium i stopy aluminium alloys 5120 400 -300-200 | 350-200-150 | 700 - 500 - 200
aluminiowe ANIOMUHNEBbIE 200-150-80 | 180-120-60 | 300 -200 - 100
Cnnasbl
Plastics
Hard rubbeer 350-200-100 | 300-180-80 | 250 - 150 - 50
Tworzywa sztuczne orcelain 300-150-80 | 200 - 120 -60
Twarda guma Soft stone 4B _10 -
Hard st 30-15-6 25-10-5
Porcelana ard stone 50 - 35 - 20 45-35-15
Kamien miekki Mnactmacceol _10 - _a.
g - 12-10-4 10-8-4
Kamien twardy Teépnas pesuHa
®apdpop
Msarkun kameHb
Teépabli KAMEHb
Manganese steel
Stal manganowa Hardened steel 25-10
Stal hartowana MarmaTtuyeckas ctanb >500 20 -4 20 -4 20 -4

16
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PAFANAl

Zalecane szybkosci i posuwy przy toczeniu stali i odlewéw staliwnych.
Recommended speeds and feeds at the turning of steels and steel casting.

PekomMmeHOOBaHHbIE CKOPOCTU pe3aHma U nogadun npu TodeHNn ctanen n oTnmnBoK
N3 NUTON cTanmu.

Wytrzymato$é S10 S20 S30 u10S
peangﬂzcé?ge?]nl’?h Posuw, mm/obrét
i
Materiat MPa g Feﬁ‘i’ ’aTL:’:/ rev.
Material ConpoTuenexne A
Matepuan pacTsxeHuo 0.05-0.6 01-1.2 02-2 02-2
Szybkos¢ skrawania v, m/min.
Cutting speed v, m/min.
CKopocTb pe3aHus
500 280 - 200 - 100 200 - 150 - 80 150 - 100 - 60 110-80-45
500 - 600 250 -160 -90 180-120-70 120 - 80 - 50 100 - 60 - 40
Stale weglowe 600 - 700 220-140-80 160 - 100 - 60 110 - 70 - 40 90-55-35
Carbon steels 700 - 800 200-120-70 150 -90 - 50 100 -60 - 35 80-50-30
YronbHas 800 - 1000 180 - 100 - 60 140 - 80 - 40 90-50-30 70-45-25
cTanb
500 - 700 200-120-70 150 -90 - 50 100-70-40 70-50-30
Stale stopowe 700 - 850 180 - 100 - 60 120 - 80 - 40 80-50-30 50-35-25
Alloys steels 850 - 1100 120 -80 - 30 80 -60-30 60 -40 - 30 45-30-20
NernpoeaHHble 1100 - 1500 80-50-30 60 -40-25 50-30-20
CTanu
Odlewy 300 - 500 150 -100-70 120 -80 - 60 90-60-40 110-70-35
staliwne 500 - 700 120 - 90 - 60 90-70-45 60 -40-30 90-60-30
Steel casting >700 90-60-40 70-50-30 50-30-20 70-50-20
OTNUBKKN U3 NUTOMN
cTanu
Stale
nierdzewne 500 - 800 70-50-30 50-40-24 40-30-20 40-30-20
Stainless steel
Hepxxasetowme
CTanu

17



PALANA —hy—
Klucze montazowe do rur.

Assembly tools / Werkzeuge fur Hydraulik / Clef & tube / MoHTaxHble MHCTpyMeHTbI Ansa Tpyo.

Wymiary
Klucze rozsuwalne proste Oznaczenie pDimensions
édwstable Straightt lI:I,ti>pe Wrenches HaF;taerrt 2‘3 e Dimensions
ohrzangen, verstellbar \A/J 2 sianat - .
PasIIBINGHLIG MpAMLIS Kriow RWUf o e s 2w
Ons Tpy6 OAuameTp Onvina
RWUf 35 1/8”-1” 10-35 200
Gl 3/87-171/2” 17-50 250
60 1/2”-2” 22-60 350
Wymiary
Klucze rozsuwalne katowe Oznaczenie pDimensions
. . Part No Dimensions
édLustﬁable Angle Plp? I\Ilé)/renches Haltar Kode mensior
ckrohrzangen, verstellbar ' lter Ko » 3
YronbHble KNy RW U’ r Openaton P Srodnica Plugese
sy O Bibanenesser Hove
UL GT S 3/87-171/2” 17-50 250
60 1/2”-2” 22-60 350
V4 Wymiary
Klucze do rur tancuchowe Oznaczenie Rt
Chain Wrenches Haler Kode e
ohrzangen mit Kette ! alter 10 aswme -
LlenHble Ta3oBble KMoum RW UJS opgnation B s Sroanics Plugose
: s O Bitanenasser v
2”-5” 60-140 400

Czesci zamienne / Spare parts / Ersatzteile / Pieces de rechange / 3anacHblie 4acmu

Ozpn:rzt:z'\?:ie Szczeka ruchoma Szczeka stata Nakretka Szczeka tancuch
Halter Kode Movable jaw Fixed jaw Nut Jaw Chain
Désignation Verstellbacke Fastbacke Mutter Backe Kette
O6osHaueHre MNogBwkHas Lieka [NocTosiHHas Lweka [anka LLleka Llenb
RWUf 35 301.04 301.07 301.06 - -
50 305.04 305.07 305.06 - -
60 302.04 302.07 302.06 - -
RWUr 50 305.04 305.07 305.06 - -
60 302.04 302.07 302.06 - -
RWUs 140 - - - 308.03 308.05
Wzér zamoéwienia szt.
Example of order pcs.
Bestellbeispiel RWUs 140 5 Stck.

Modéle de commande pieces
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INDEX
YKA3ATENDb

ISO 1 4 NNBc-d 11
1ISO2 4 NNBe-f 11
ISO3 4 NNPa-c 11
ISO4 5 NNPd 12
ISO5 5 NNPe 12
ISO6 5 NNZa-b 12
ISO7 5 NNZc-d 12
ISO8 6 NNWa 13
ISO9 6 NNWb 13
ISO10 6 NNWc 13
1ISO11 6 NNGc-r 13
1ISO12 7 NNGd-s 14
ISO13 7 NNDf 14
NNPy 7 NNRm-n 14
NNRa-b 7 PTNp 14
NNRa-b* 8

NNRc-d 8

NNRc-d* 8 B 15
NNRs 8 C 15
NNRs* 8 A 15
NNCg 9

NFZy-z 9

NFZu-t* 9 RWUf 18
Hobby 10 RWUr 18

RWUs 18

* - wyréb niekatalogowy, tylko na zaméwienie

- article uncatalogue, to order only

- article incatalogue, seulement pur commande
- herstellung unkatalogs, nur fir Bestellung

- NPOAYKT HeKaTaNOXHbIN, TOMbKO MO 3akasy.
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