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partner w gwintowaniu

oferujemy Panstwu rozszerzony program narzedzi do
wykonywania gwintow:

gwintowniki i narzynki,

wygniataki,

frezy do gwintow z weglika HM,

noze tokarskie z wymiennymi ptytkami HM do gwintow
wewnetrznych i zewnetrznych,

oraz inne narzedzia i pomoce:

wiertta pod gwinty i pogfebiacze,
oprawki maszynowe do gwintowania,
chtodziwa i substancje smarujgce,
sprawdziany.

W zaleznosci od wielkosci produkcji, mozliwosci
maszynowych, wymiaréw wykonywanego gwintu i obrabianego
przedmiotu, mozecie Panstwo wybra¢ najbardziej korzystny sposob
gwintowania.

Nasi Doradcy Techniczni w kazdej chwili pomogg dobrac
optymalny sposob gwintowania oraz udzielg cennych rad.

Szczegdtowe informacje zawierajg nasze katalogi.
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wysokowydajnych

katalog katalog katalog
frezow plytek oprawek do
do gwintéw do gwintow gwintowania

katalog
sprawdzianéw




GWINTOWNIKIMASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE
HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER

NOWOCZESNATECHNOLOGIAWYTWARZANIA
MODERN TECHNOLOGI OF PRODUCTION
MODERN BEARBEITUNGSTECHNOLOGIE

Prostowanie indukcyjne

Inductive straightening

Warmrichten von Rohlingen

Szlifowanie zabieraka
kwadratowego

Square grinding

Vierkantschleifen

Profilowe szlifowanie konturow
otoczek gwintownikéw

Profile grinding of semi-finished
taps

Profileinstechschleifen von
Rohlingen

Szlifowanie rowkéw prostych i
srubowych (prawych i lewych)

Grinding of straight and spiral
flutes (right and left)

Nutenchleifen (gerade und
spiralige Nuten, recht und links)

Szlifowanie gwintu
Threads grinding

Gewindeschleifen

Obrébka cieplna w prézni

Vacuum heat treatment

Warmebehandlung im Vacuum

Pokrycia PVD

Coating PVD b a IZ ers

Beschichtung PVD




GWINTOWNIKI WYSOKOWYDAJNE
NOWOSCI 2004

B 800 Az

do otwordw przelotowych w miekkich materiatach

gwintowniki ze skosng powierzchnia natarcia i naprzemienie
wycietymi zebami

B 800 BL

do krotkich otworow przelotowych i blach

gwintowniki ze skosng powierzchnig natarcia i wgskimi rowkami
smarowymi

R35 800 V

do gtebokich otworéw nieprzelotowych (3 x d)
gwintownik ze stozkiem do tytu na czesci prowadzgcej

FAN-E

do otworow nieprzelotowych gwintowanych do dna
otworu

gwintowniki ze skroconym nakrojem E
FAN-Ni

gwintowniki do obrébki niklu, tytanu i ich stopow

GG
do pracy na sucho w zeliwie
Z pokryciem Balinit FUTURA NANO

S-NC

do pracy na obrabiarkach CNC z funkcjg gwintowania
synchronicznego “ridgit tapping”
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— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

D | N _37 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft
HSSE
I 60°
ls P
I
— ’| _
5| el o 7
Q Q
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 _zz-
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 2,4 2 ; i ; i :1,) i
Wykonanie Execution Ausfuhrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE PMS HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiICN TiCN F“XHSA
Nakrgj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P C/2P E/MP
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)1SO-2 (6H) 1SO-2 (6H) ISO-2 (6H)ISO-2 (6H) 1SO-2 (6H)
. P | | | ¢od a Z INDEX |C2-121101/C2-123301/C4-125901/C2-125501 C2-124501 C2-141401
¢ d1 1 2 3 2 P
M3 0,5 56 10 18 35 27 2,5 0030 . o o o
M35 06 56 12 20 4 3 2,9 0035 .
M4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3,3 0040 ° ° ° °
M45 0,75 70 14 25 6 4,9 3,8 0045 3
M5 0,8 70 14 25 6 4,9 42 0050 . . o o .
M 6 1 80 18 30 6 4,9 5] 0060 . . o o o .
M7 1 80 18 30 7 5,5 6 0070
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 . . o . . .
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 0090
M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100 . . . . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikow wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 B M3 ISO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 E M10 ISO2 HSSE Ms




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
rAI'hFI z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 white reduced shank diameter

D I N -376 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
6 O°
I
>
| _ |
—
o
o © o
s N 7
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 E
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 GG
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 ; i
Wykonanie Execution Ausfuhrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE PMS HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiICN TICN F,L\,J;T\L,\JBA
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/I2P C/2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)| 1SO-2 (6H)| ISO-2 (6H)| ISO-2 (6H)| 1SO-2 (6H)
. P | | ¢od a Z z INDEX |D2-121101/D2-123301D4-125901D2-125501|D2-124501
od, 1 2 2 é P
M4 0,7 63 13 2,8 21 3,3 | 0040 i
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 | 0050 .
M6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060 .
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 | 0080 . . .
M 10 1,5 100 24 7 515 8,5 | 0100 . . .
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 | 0120 . ° . 3 3
M 14 2 110 30 11 9 12 0140 .
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 . . . . .
M18 2,5 125 34 14 11 15,5 | 0180 .
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 | 0200 .
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 | 0220 .
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240 .
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 .
M 30 3,5 180 45 22 18 26,5 | 0300 .
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 | 0330 .
M 36 4 200 56 28 22 32 0360 .
M 39 4 200 60 32 24 35 0390
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 | 0420
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 | 0450
M 48 5 250 70 36 29 43 0480
M 52 5 250 70 40 32 47 0520
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 C M4 1ISO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage - Gwintownik DIN 376 C M52 ISO2 HSSE TiAIN GG




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

D I N -37 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstarktem Schaft
HSSE
I 60°
ls P
L
— ’| _
5| el o 7,
Q LS}
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN-13 \
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 Az | 800 BL
Typ otworu Hole type Lochform 1,2 1,2 1,2 2 1,2 1,2
Wykonanie Execution Ausfuhrung B B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung [(0)4 OoX TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO-2 (6H)(ISO-2 (6H)ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H)1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)
. P | | | ¢od a Z z INDEX |C2-111101/C2-116101| C2-111111|C2-316101/C2-113301/C2-111801
¢d, 1 2 3 2 é 5
M2 0,4 45 8 28 21 1,6 0020 .
M25 045 50 9 28 21 2,05 | 0025 .
M26 045 50 9 28 21 2,1 0026 .
M3 0,5 56 10 18 35 27 2,5 0030 . ° . . . .
M35 06 56 12 20 4 3 2,9 0035 .
M4 0,7 63 12 21 45 34 3,3 0040 . . ° ° . .
M45 075 70 14 25 6 4,9 3,8 0045 .
M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 0050 . . . . . .
M6 1 80 18 30 6 4,9 5 0060 . ° . . . .
M7 1 80 18 30 7 5.5 6 0070 .
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 . . . . . .
M9 1,25 90 20 85) <) 7 7,8 0090 .
M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100 . . . . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 B M3 ISO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 B M10 ISO2 HSSE TiN 1000




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
I'A“Aq z chwytem wzmocnionym
MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

DIN -37 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft

HSSE

1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
B B B L15 L15 B B B
HSSE HSSE PM PMS PMS HSSE HSSE HSSE
OX TiN TiCN TiN TiN

B/4P B/4P B/4P D/4pP D/4p B/4P B/4P B/4P

ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)

¢Md1 INDEX |C2-116801/C2-113801/C4-115001|C4-541101|C4-543101/C2-111701/C2-111601|C2-113601
M2 0020
M 2,5 | 0025
M2,6 | 0026
M3 | 0030 . . . . . .
M3,5 | 0035
M4 0040 ° . ° . o .
M 4,5 | 0045
M5 0050 ° . ° ° ° . . °
M6 0060 ° ° ° ° ° . . °
M7 0070
M8 0080 ° 3 ° ° o 3 o 3
M9 0090
M 10 0100 ° . ° ° ° . . .

FAN i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dla
szczegOlnie trudnych przypadkow obrobki.

* Inne wymiary i odmiany gwintownikow wykonujemy na zamoéwienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 B M3 ISO2 HSSE 800
* Ander abmessungen und Auslhrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 B M3 1SO2 HSSE TiN INOX




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
I'A“Aq z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 with reduced shank diameter

D | N _37 6 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
6 O°
L
>
[ _ |
—
o
&l o o
) ) Z
Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 E E E
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 Az | 800 BL _
Typ otworu Hole type Lochform 1,2 1,2 1,2 2 1,2 1,2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung (0)4 OX TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H)1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)ISO-2 (6H)
= P | | ¢od a Z z INDEX |D2-111101/D2-116101| D2-111111/D2-316101D2-113301/D2-111801
[0 d1 1 2 2 é P
M4 0,7 63 13 28 21 3,3 | 0040 o
M5 0,8 70 16 35 27 4,2 | 0050 o
M6 1 80 19 45 34 5 0060 o
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 | 0080 3 o o .
M10 1,5 100 24 7 55 8,5 | 0100 . ° o .
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 | 0120 O O O O O O
M 14 2 110 30 1 9 12 0140 . .
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 . . . .
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 | 0180 . .
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 | 0200 . . .
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 | 0220 . o
M 24 3 160 38 18 145 21 0240 . . .
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 . . .
M 30 3,5 180 45 22 18 26,5 | 0300 . . .
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 | 0330
M 36 4 200 56 28 22 32 0360
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 B M4 1SO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 B M24 ISO2 HSSE TiN 1000




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
rdNAl z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 white reduced shank diameter
D | N _376 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft

HSSE

=
1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
B B B L15 L15 B B
HSSE HSSE PM PMS PMS HSSE HSSE
OoX TiN TiCN TiN TiN

B/4P B/4P B/4P D/4P D/4pP B/4P B/4P

ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)

¢Md1 INDEX |D2-116801D2-113801 D4-115001/D4-541101D4-543101 D2-111601 D2-113601
M4 0040

M5 0050

M 6 0060

M8 0080 . .

M10 | 0100 . ©

M12 0120 . ) . . . ) .
M14 | 0140

M16 | 0160 ° . . ° . . .
M18 | 0180

M 20 | 0200 ° .

M22 | 0220 .

M 24 | 0240 . .

M 27 | 0270 .

M 30 | 0300 .

M 33 | 0330

M 36 | 0360

FAN|i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dI
szczegOlnie trudnych przypadkéw obrébki.

-0

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 B M5 1ISO2 HSSE GAL
* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 B M20 1ISO2 HSSE TiN INOX




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

D | N _3 7 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft
HSSE
l4
| 60°
3 P
2
— ] _ f
L] )
— N
© © O
LS A %
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 V 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 3,4 3,4 3,4 4 3,4 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R35 R35 R35 R15 R35 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung (0)4 TiN TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P CI2P C/2P C/I2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H) |ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)
M P a %7 INDEX |C2-511101/C2-511181/C2-516101/C2-501101/C2-513301 C2-503201
bd, P & R1%5 l, Iy od, : A,,
M2 0,4 45 8 28 21 16 0020 .
M25 045 50 9 28 21 205 0025 .
M26 045 50 9 28 21 21 0026 o
M3 0,5 56 11 5 18 35 27 25 0030 . . . . .
M35 06 56 12 6 20 4 3 2,9 0035 .
M4 0,7 63 13 7 21 45 34 33 0040 o ° o ° o
M4,5 0,75 70 14 75 25 6 49 38 0045 o
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 4.2 0050 . . . o . .
M6 1 80 17 10 30 6 49 5 0060 . . . o . .
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 0070 .
M8 1,25 90 20 13 85 8 62 6,8 0080 . . . . . .
M9 1,25 90 20 13 35 9 7 7,8 0090 .
M10 15 100 20 15 39 10 8 8,5 0100 o . . . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 C M3 I1ISO2 R35 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M10 ISO2 R15 HSSE TiN 1000




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNaAl z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
D | N _371 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft

HSSE

3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 4 4 4 4 3,4 3,4 3,4
R35 R35 R35 R40 R30 R25 R25 R15 RIS R45 R35 R35
HSSE | HSSE | HSSE PM PMS PMS PMS PMS PMS | HSSE | HSSE | HSSE

ox TiN TiCN TiN TiN TiCN TiCN TiN

C2p Cl2p Cl2p Cr2p ENMP D/4P D/4P Cr2p C/2p Cl2p Cr2p C2p

1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|I1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H) |1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)

¢Md1 INDEX |C2-511801/C2-516801|C2-513801/C4-565001 C4-633001 C4-571101|C4-573101/C4-505901 C4-505951|C2-521701| C2-511601| C2-513601

M 2 0020

M 2,5 | 0025

M 2,6 | 0026

M3 | 0030 | o . . 5 . .

M 3,5 | 0035

M4 0040 o o [ o o o

M 4,5 | 0045

M5 0050 . . o o ° . . .
M6 0060 o o . . . . . .
M7 0070

M8 0080 . . . . ° . ° ° . . . .
M9 0090

M10 0100 . . . . . . ° ° . . . .

FAN|i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dia
szczegOlnie trudnych przypadkéw obrébk

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 C M3 ISO2 R35 HSSE INOX
* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M10 ISO2 R25 HSSE FAN-Ni




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
rAI'hFI z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 with reduced shank diameter

D | N _3 76 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
60°
|1 P
Iz 7
| _ |
—
o
o o ©
) N 7
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13 _
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13 é é
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800V 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 3,4 3,4 3,4 4 3,4 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R35 R35 R35 R15 R35 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung (0)4 TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt CI2P CI2P Ci2P C/2P CI2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H) |ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)
. P | 1 | ¢od a Z@Z INDEX |D2-511101 D2-511181/D2-516101/D2-501101 D2-513301 D2-503301
od, 1 R15 2 2 2
M4 0,7 63 13 7 2,8 2,1 3,3 | 0040
M5 0,8 70 16 8 3,56 2,7 4,2 | 0050
M 6 1 80 19 10 4,5 3,4 5 0060
M3 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 | 0080 . . .
M10 15 100 24 15 7 5,8 8,5 | 0100 o ° *
M12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 | 0120 ® ° ® ° * ®
M14 2 110 30 20 1 9 12 0140 .
M16 2 110 32 20 12 9 14 0160 . o . . . °
M18 25 125 34 25 14 11 15,5 | 0180 °
M20 25 140 34 25 16 12 17,5 | 0200 . o . . .
M22 25 140 34 25 18 14,5 19,5 | 0220
M24 3 160 38 30 18 14,5 21 0240 . i
M27 3 160 38 20 16 24 0270 o .
M30 35 180 45 22 18 26,5 | 0300 o .
M33 35 180 50 25 20 29,5 | 0330 . .
M36 4 200 56 28 22 32 0360 o .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 C M4 1SO2 R35 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 C M24 1SO2 R35 HSSE TiN 1000




-— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
rdNaA3l z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 with reduced shank diameter
D | N _376 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft

HSSE

3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 4 4 4 4 3,4 3,4
R35 R35 R35 R40 R30 R25 R25 R15 R R35 R35
HSSE | HSSE | HSSE PM PMS | PMS | PMS | PMS | PMS | HSSE | HSSE

ox TiN TiCN TiN TiN TICN | TiCN TiN

C2p Cl2p Cl2p Cr2p ENP D/4P D/4P Cr2p C/2p Cl2p Cr2p

ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|I1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)

¢Md1 INDEX |D2-511801/D2-516801/D2-513801D4-565001/D4-633001/D4-571101/D4-573101D4-505901/D4-505951/D2-511601|D2-513601
M4 0040
M5 0050
M 6 0060
M8 0080 J ] . ]
M 10 0100 © L . .
M 12 0120 L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L[]
M14 | 0140
M 1 6 0 1 60 L) ° L] L] L) L] L] L[] L) L] L]
M18 | 0180
M 20 | 0200 . . .
M22 | 0220
M24 | 0240 . . .
M 27 | 0270
M 30 | 0300
M 33 | 0330
M 36 | 0360
FAN|i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dia
szczegOlnie trudnych przypadkoéw obrobki.
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 C M4 ISO2 R35 HSSE GAL

* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 C M10 ISO2 R40 HSSE TiCN FAN




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
v rAI'IA’I z chwytem wzmocnionym bardzo dtugim

MACHINE TAPS DIN-371 with extra long shank

DIN-371 EL MASCHINENGEWINDEBHORER DIN-371 mit extra langem Schaft
HSSE
l4
5 o

' v

I _ _ |

_ o~
O O

- = 7

Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE | HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung

Nakrgj Chamfer Anschnitt CI2P B/4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H) ISO-2 (6H)
M L 2/7

P | | 2 | d a 2@4 INDEX |C2-121121|C2-111121|C2-511121

od, ] Y R | | 0% d

M3 0,5 100 10 5 18 35 27 2,5 0030 . . .
M4 0,7 125 12 7 20 45 3 3,3 0040 . . .
M5 0,8 140 14 8 25 6 4,9 4,2 0050 . . .
M6 1 160 18 10 30 6 4,9 5 0060 . . .
M8 1,25 180 20 13 35 9 7 6,8 0080 . . .
M10 1,3 200 22 15 89 10 8 8,5 0100 . . .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

||

e
1 2 3 4

" S . . . . S Przyktady zamawiania:
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienia.

* Other sizes and versions of taps -on request. - Gwintownik DIN 371-A EL M3 1ISO2 HSSE
* Andere Abmessungen und Ausuihrungsversionen sowie nach DIN376 - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371-C EL M8 ISO2 R35 HSSE




_ GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
z chwytem przelotowym bardzo diugim
MACHINE TAPS DIN-376 with extra long shank

DIN _376 EL MASCHINENGEWINDEBHORER DIN-376 mit extra langem

Uberlaufschaft
HSSE
l1
60° II
O = 3
- N

© O
RS RS 7

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN -13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 ;

Zastosowanie Application Einsatzgebiete _—

Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE | HSSE | HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung

Nakrdj Chamfer Anschnitt Cl2P B/4P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)
M 12 1,75 220 29 18 9 7 10,2 | 0120 o o .

M 14 2 220 30 20 1 9 12 0140

M 16 2 220 32 20 12 9 14 0160 . . .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

AL

||

1 2 3 4

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienia. PR ECLY ZETEEE
* Other sizes and versions of taps -on request. - Gwintownik DIN 376-A EL M3 1SO2 HSSE
* Andere Abmessungen und Ausiihrungsversionen sowie nach DIN376 - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376-C EL M8 ISO2 R35 HSSE




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

D | N _37 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft
HSSE
ly
| 60°
3 P
I
g ] E—
N | -
=
el 35 o
L) L) 7
Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN -13 1 |
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 _ GG GG
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 2,4 2 ; ‘21 ;i
Wykonanie Execution Ausfuhrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE PMS HSSE HSSE
Rodzaj pokrycia Coating Beschichtung TiN TiICN TiCN F,E,JXHSA
Nakroj Chamfer Anschnitt CI2P CI2P Ci2P C/2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)1SO-2 (6H)/1SO-2 (6H) ISO-2 (6H) ISO-2 (6H)
r: P | q |2 |3 ¢od . a % INDEX |C2-121101/C2-123301/C4-125901/C2-125501|C2-124501
L
M4x0,5 0,5 63 10 21 45 34 37 0041
M5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 0051
M6 x 0,75 0,75 80 14 30 6 49 52 0062 o o
M8 x 0,75 0,75 80 18 30 8 62 72 0082
M8x1 1 90 20 35 8 62 7 0083 3 . 3 .
M10x0,75 0,75 90 20 35 10 8 9,2 0102
M10x 1 1 90 20 35 10 8 9 0103 o . . .
M10x1,25 1,25 100 20 39 10 8 8,8 0104
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikow wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 C M4x0,5 ISO2 HSSE 800

*Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M10x1,25 ISO2 HSSE TiCN GG




- ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374
rdanAl z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-374 with reduced shank diameter

DIN-374 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-374 mit Uberlaufschaft
HSSE
6 O°
Iy
>
[ _ |
—
o~
kel o ©
) = Z
Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13 ‘
ISO Metric fine thread DIN -13 E
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13 ?
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 GG
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 ; i
Wykonanie Execution Ausfuhrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE PMS HSSE HSSE
. . FUTURA
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiCN TiCN ﬁAl,\J,o
Nakroj Chamfer Anschnitt CI2P C/2P C/2P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO-2 (6H) 1SO-2 (6H) 1SO-2 (6H) ISO-2 (6H) ISO-2 (6H)
2)":1 P | q I2 ¢od . a Z@@ INDEX |D2-121101D2-123301 D4-125901 D2-125501 D2-124501
[}
M12x1 1 100 20 9 7 1 0123 o
M12x 1,25 1,25 100 20 9 7 10,8 | 0124 o
M12x1,5 1,5 100 20 9 7 10,5 | 0125 o o ° o o
M14x1,5 1,5 100 20 11 9 12,5 | 0145 o o o
M16 x 1,5 1,5 100 20 12 9 14,5 | 0165 o o ° o °
M18x1,5 1,5 110 24 14 1 16,5 | 0185 o 3
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 | 0205 . . o
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18 0206
M22x1,5 1,5 125 24 18 14,5 19,5 | 0225 . .
M 24 x1,5 1,5 140 27 18 14,5 22,5 | 0245 .
M 24 x 2 2 140 27 18 14,5 22 0246
M 27 x 2 2 140 27 20 16 25 0276
M30x1,5 1,5 150 27 22 18 28,5 | 0305
M 30 x 2 2 150 27 20 18 28 0306
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary | odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyklady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 374 C M12x1 1ISO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 374 C M20x2 ISO2 HSSE TiCN GG




FANAR’

DIN-371

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft

HSSE
ly
| 60°
3 P
[ ] _ i
| | {
S S o 7
® Q.

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN -13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800
Typ otworu Hole type Lochform 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung [0)4 TiN OX TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt B/4P B/4P B/4P B/4P B/4AP B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO-2 (6H)(ISO-2 (6H)ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)
MF
P | | | ¢od a INDEX |C2-111101/C2-116101/C2-113301/C2-111801/C2-116801/C2-113801

¢ d1 1 2 3 2 "y

M4x0,5 0,5 63 10 21 45 34 35 0041

M5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 0051

M6x0,75 0,75 80 14 30 6 49 572 0062 °

M8x0,75 0,75 80 18 30 8 6,2 7.2 0082 o

M8x1 1 90 20 85 8 62 7 0083 . . . . ° .

M10x 0,75 0,75 90 20 85 10 8 9,2 0102

M10x1 1 90 20 35 10 8 9 0103 . o o . ° .

M10x1,25 1,25 100 20 39 10 8 8,8 0104 . . .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU

--2,5)‘(d1 ~1xd,
I
1 2

~25xd, ~1,5xd,

s

3 4

* Inne wymiary i odmiany gwintownikdéw wykonujemy na zamoéwienia.
* Other sizes and versions of taps - on request.

* Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage.

Przyktady zamawiania:

- Gwintownik DIN 371 B M3x0,5 ISO2 HSSE 800
- Gwintownik DIN 371 B M10x1,25 ISO2 HSSE TiN INOX



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNAl z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
D | N _371 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirkem Schaft

HSSE

1,2 1,2 1,2 1,2

L15 L15 B B

HSSE HSSE HSSE HSSE

TiN TiN

D/4P D/4P B/4P B/4P

ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|1SO-2 (6H)

r: INDEX |C4-541101 C4-543101 C2-111601 C2-113601
M4x0,5 0041
M5x0,5 0051

M6 x 0,75 0062
M8 x 0,75 0082

M8x1 0083 o o o
M 10 x0,75 0102
M10x1 0103 . . .

M 10 x 1,25 0104

FAN i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dia
szczegOlnie trudnych przypadkoéw obrobki.

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamoéwienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - on request.

. ) - Gwintownik DIN 371 B M4x0,5 1ISO2 HSSE GAL
* Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage. Gwintowni 3 *0,5 1802 HSSE G




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374
rAnAR z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-374 with reduced shank diameter

DIN-374 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-374 mit Uberlaufschaft
HSSE
Iy .
|] 60
2 < P 7
[ _ |
[
N
- S5 o 7
N s 7
Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN -13 E E
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13 1
= \ =
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung [0)4 TiN OX TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO-2 (6H)(ISO-2 (6H)(ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)/ISO-2 (6H)
L7 P | | ¢od a Z z INDEX |D2-111101D2-116101D2-113301/D2-111801D2-116801D2-113801
od, 1 2 2 é 5
M12x1 1 100 20 9 7 1 0123
M12x1,25 1,25 100 20 9 7 10,8 0124
M12x1,5 1,5 100 20 9 7 10,5 0125 o ° . o o .
M14x15 1,5 100 20 11 9 12,5 0145 o
M16x15 1,5 100 20 12 9 14,5 0165 o ° 3 o ° o
M18x1,5 1,5 110 24 14 11 16,5 0185 .
M20x15 1,5 125 24 16 12 18,5 0205 . .
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18 0206
M22x1,5 1,5 125 24 18 14,5 19,5 0225 .
M24x15 1,5 140 27 18 14,5 225 0245 . o
M 24 x 2 2 140 27 18 14,5 22 0246
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 374 B M12x1 1SO2 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 374 B M24x1,5 ISO2 HSSE TiN INOX




FANAR’

DIN-374

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374
z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-374 with reduced shank diameter
MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-374 mit Uberlaufschaft

HSSE
f
1,2 1,2 1,2 1,2
L15 L15 B B
HSSE HSSE HSSE HSSE
TiN TiN
D/4P D/4P B/4P B/4P
ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)

r; INDEX |D4-541101|D4-543101/D2-111601/D2-113601

M12x1 0123

M12x 1,25 0124

M12x1,5 0125 o ° .

M14x1,5 0145

M16 x 1,5 0165 . ° °

M18x1,5 0185

M20x1,5 0205

M 20 x 2 0206

M22x1,5 0225

M24x1,5 0245

M 24 x 2 0246

FAN i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dia

szczegOlnie trudnych przypadkéw obroébki.

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia.

* Other sizes and versions of taps - on request.

* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage.

Przyktady zamawiania:
- Gwintownik DIN 374 B M12x1,5 ISO2 HSSE GAL




FANAR’
DIN-371

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstiarktem Schaft

HSSE

|] ﬂ1 60°

3 P
: NGV

— [ - 1
] \ |

S 35 o Z
RSN RSN

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN -13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 3,4 3,4 4 3,4 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R35 R35 R15 R35 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung (0)4 TiN TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt Cl2P Cl2P Cl2P Cl2P Cl2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)
r: P |1 |2 R!|25 |3 od ) a Zézﬂ INDEX |C2-511101|C2-516101/C2-501101/C2-513301/C2-503301
M4x0,5 0,5 63 7 10 21 45 34 35 | 0041

M5x0,5 0,5 70
M6 x0,75 0,75 80
M8 x0,75 0,75 80
M8x1 1 90
M10x0,75 0,75 90
M10x1 1

M10x1,25 125 100

10 14 30 6 49 52 0062 .
10 18 30 8 6,2 7,2 | 0082

13 20 35 8 62 7

15 20 39 10 8 8,8 | 0104

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

||

1 2 3

9
4

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamoéwienia.
* Other sizes and versions of taps - on request.
* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

Przyktady zamawiania:

- Gwintownik DIN 371 C M4x0,5 1ISO2 R15 HSSE 800
- Gwintownik DIN 371 C M10x1,25 1ISO2 R35 HSSE INOX



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNaAl z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
D | N _371 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft

HSSE

3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 4 4 3,4 3,4
R35 R35 R35 R40 R30 R25 R15 R35 R35
HSSE | HSSE | HSSE PM PMS PMS PMS | HSSE | HSSE

oX TiN TICN TiN TiN TiCN TiN

Cl2p Cl2p Cr2p C/2p Cl2p D/4P C2p Cl2P Cl2p

ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|I1SO-2 (6H)

r: INDEX |C2-511801/C2-516801/C2-513801 C4-565001 C4-633001 C4-573101/C4-505901 C2-511601/C2-513601
M4x0,5 0041

M 5 x 05 0051

M 6 x 075 0062

M 8 x 0,75 0082

M8 x1 0083 . ° ° ° ° ° ° 3

M 10 x 0,75 0102

M10x1 0103 . ° ° ° ° . ° .

M 10 x 1,25 0104

FAN i FAN-Ni - na zyczenie pokrycie FUTURA NANO TOP dia
szczegOlnie trudnych przypadkoéw obrobki.

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - oc request. - Gwintownik DIN 371 C M4x0,5 1ISO2 R35 HSSE INOX
* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M10x1 1ISO2 R35 HSSE TiN GAL




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374
rAnAR z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-374 with reduced shank diameter
D | N _374 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-374 mit Uberlaufschaft

HSSE

'2 Yo%

7

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13 !
ISO Metric fine thread DIN -13
Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13 !

Bdy
2d,
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Typ otworu Hole type Lochform 3,4 3,4 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R35 R35 R15 R35 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung (0)4 TiN TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt CI2P C/2P C/2P C/2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)[ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)
MF | 7
P | | 2 d a INDEX |D2-511101|D2-516101/D2-501101/D2-513301/D2-503301
od, : : |ris | % 42,
M12x1 1 100 10 20 9 7 1 0123 .
M12x 1,25 1,25 100 15 20 9 7 10,8 | 0124
M12x1,5 1,5 100 15 20 9 7 10,5 | 0125 o ° ° o °
M14x1,5 1,5 100 15 20 11 9 12,5 | 0145 . . .
M16x 1,5 1,5 100 15 20 12 9 14,5 | 0165 . ° 3 . °
M18x1,5 1,5 110 17 24 14 1 16,5 | 0185
M20x1,5 1,5 125 17 24 16 12 18,5 | 0205 o .
M 20 x 2 2 140 17 32 16 12 18 0206
M22x1,5 1,5 125 17 24 18 14,5 19,5 | 0225
M24x1,5 1,5 140 20 27 18 14,5 22,5 | 0245 o .
M 24 x2 2 140 20 27 18 14,5 22 0246

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

9
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 374 C M12x1 1SO2 R35 HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausflihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 374 C M24x2 ISO2 R15 HSSE 800




FANAR’

DIN-374

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374

MACHINE TAPS DIN-371 with reduced shank diameter
MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit Uberlaufschaft

z chwytem przelotowym

HSSE
v
1,2 1,2
3,4 3,4 3,4 3,4 3,4 4 4 34 34
R35 R35 R35 R40 R30 R25 R15 R35 R35
HSSE HSSE HSSE PM PMS PMS PMS HSSE HSSE
OX TiN TiCN TiN TiN TiCN TiN
C/2P C/2P C/l2P C/2P C/2P D/4P C/2P C/2P C/2P
1SO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (6H)|ISO-2 (BH)|ISO-2 (6H)
r; INDEX |D2-511801(D2-516801/D2-513801/D4-565001|D4-633001/D4-573101|D4-505901| D2-511601|D2-513601
M12x1 0123
M12x 1,25 0124
M12x1,5 0125 o b i o o b . o
M14x1,5 0145
M16x 1,5 0165 . ] U L . ] J .
M18x1,5 0185
M20x1,5 0205 . .
M 20 x 2 0206
M22x1,5 0225
M24x1,5 0245 . .
M 24 x 2 0256

FAN i FAN-Ni -

SZ(

na zyczenie

:zegol

> pokrycie FUTURA NANO TOP dia
nie trudnych przypadkéw obrébki.

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia.
* Other sizes and versions of taps - oc request.
* Andere Abmessungen und Ausfliihrungsversionen - auf Anfrage.

Przyktady zamawiania:

- Gwintownik DIN 374 C M12x1 ISO2 R35 HSSE INOX
- Gwintownik DIN 374 C M24x2 1SO2 R35 HSSE TiN GAL




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
D | N _371 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft

HSSE

No%

%l o 7

IS

I3
I
[
|
%]
Q
Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1
American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanische Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 _

Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4 3,4 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35 R35 R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt CI2P Cl2P Cl2P Cl2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNC (i)d1 1”/P| P |1 I2 RI(_325 |3 ¢od . a % INDEX |C2-121101|C2-111101|C2-511101|C2-511801|C2-513801

No 5-40 3,175 40 0,635 56 10 5 18 35 27 26| 4105
No 6-32 3,505 32 0,794 56 12 6 20 4 3 2,7 | 4106
No 8-32 4,166 32 0,794 63 12 7 21 45 34 35| 4108

No 1024 4,826 24 1,058 70 14 8 25 6 49 38| 4110 .
No 1224 5486 24 1,058 80 18 10 30 6 49 45| 4112
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 12 30 7 55 51| 4127 . . . .
511618 7,938 18 1411 90 20 15 35 8 62 65| 4128 . . . .
3/8-16 9525 16 1,588 100 21 18 39 10 8 8 4129 . . . .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

AL

(4
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 C No 5-40 UNC 2B HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M3/8-16 UNC 2B R35 HSSE 800




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
rAnAR z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 with reduced shankdimeter

D | N _3 76 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
Iy
| 60°
2 < P 7
I, [ f
[ \
™
- S o
3 s 7
Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1
American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanische Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1 F
P B
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4 3,4 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35 R35 R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TIN
Nakroj Chamfer Anschnitt Ci2P C/2P CI2P CI2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNC ¢od. [17/P| P | | L, od a % INDEX |D2-121101| D2-111101| D2-511101| D2-511801| D2-513801
1 U 2 R35 2 A
7/16-14 11,112 14 1,814 100 20 15 8 62 93 4130 .
1/2-13 12,700 13 1,954 110 24 18 9 7 10,7 4131 . . . °
9/16-12 14,288 12 2,117 110 28 20 11 9 123 4132
5/8-11 15,875 11 2,309 110 30 20 12 9 13,5 4133 3 . . o
3/4-10 19,050 10 2,504 125 32 25 14 1 16,5 4135 3 . . o
7/8-9 22225 9 2,822 140 32 25 18 145 19,5 4137
1-8 25400 8 3,175 160 36 30 20 16 22,25| 4139 . . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 C 7/16-14 UNC 2B HSSE 800

* Ander abmessungen und Auslihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 C 1-8 UNC 2B R35 HSSE 800




FANAR’

DIN-371

HSSE

GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank
MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstarktem Schaft

Yo%

=

o
o

IS

o

®
Gwint amerykanski zunifikowany drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1
American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanische Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

@ %

3,4 3,4

Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35 R35 R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B/4P C/2P CI2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNF ¢d 1"/ P P | | L, od a % INDEX |C2-121101C2-111101|C2-511101|C2-511801|C2-513801
1 1 2 R35 2 2|
No 5-44 3,175 44 0,577 56 10 5 35 2,7 27| 4205
No 6-40 3,505 40 0,635 56 12 6 4 3 3 4206
No 8-36 4,166 36 0,705 63 12 7 45 34 35 | 4208 o
No 10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 6 49 41 | 4210 3
No 12-28 5,486 28 0,907 80 18 10 6 49 4,65 4212 .
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 12 7 55 5,5 | 4227 . . .
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 15 8 6,2 6,9 | 4228 . . .
3/8-24 9,525 24 1,058 100 21 18 10 8 8,5 | 4229 . . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:

* Other sizes and versions of taps - on request.

- Gwintownik DIN 371 C No 5-40 UNF 2B HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 C M3/8-16 UNF 2B R35 HSSE 800



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 374
raNA3l z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-374 with reduced shankdimeter

DIN-374 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-374 mit Uberlaufschaft
HSSE
Iy
I 60°
2 < P 7
i E——
™
— 35 o
3 s ’
Gwint amerykanski zunifikowany drobnozojny UNF, ANSI B-1.1 ‘
American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanische Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1
g =
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 _
Typ otworu Hole type Lochform 2,4 1,2 3,4 3,4 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35 R35 R35
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/I2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 2B 2B 2B 2B 2B
UNF ¢d1 1”/P| P |1 |2 RI1_325 od . a % INDEX |D2-121101|D2-111101|D2-511101 D2-511801/D2-513801
I3
7/16-20 11,11 20 1,270 100 20 15 8 6,2 99 | 4230 . . . .
1/2-20 12,700 20 1,270 100 20 15 9 7 11,6 | 4231 3 . . °
9/16-18 1428 18 1,411 100 20 15 11 9 13 4232
5/8-18 1587 18 1,411 100 20 15 12 9 14,5 | 4233 . . .
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 14 1 17,5 | 4235 . . . .
7/8-14 2222 14 1,814 125 24 17 18 145 20,5 | 4237
112 25400 12 2,117 140 27 20 18 145 23,3 | 4239 . . .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
/77
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 374 C 7/16-20 UNF 2B HSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 374 C 1-12 UNF 2B R35 HSSE 800




_ GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 5156

MACHINE TAPS DIN-5156

DI N -51 56 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-5156

HSSE
I .
55
lr P
O
_ I |
\
~ 7
©
] RS Y
A
Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 /
Withwort pipe thread G, DIN-ISO 228
Withwort Rohrgeweinde G, DIN-ISO 228

Zastosowanie Application Einsatzgebiete _

Typ otworu Hole type Lochform 1,2 3,4 1,2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R35 B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt B/4P Cl2P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz A A A

G-1/16” 7,723 28 0,907 90 17 10 6 4,9 6,7 3121

G-1/8” 9,728 28 0,907 90 18 10 7 55 8,8 3123 . .

G-1/4” 13,157 19 1,337 100 22 14 11 9 11,8 3127 . .

G-3/8” 16,662 19 1,337 100 22 15 12 9 15,25 3129 . .

G-1/2” 20,955 14 1,814 125 25 17 16 12 19 3131 . .

G-5/8” 22911 14 1,814 125 25 17 18 14,5 21 3133 L) °

G-3/4” 26,441 14 1,814 140 28 20 20 16 24,5 3135 o .

G-7/8” 30,201 14 1,814 150 30 22 22 18 28,25 3137 . .

G-1” 33,249 1 2,309 160 32 24 25 20 30,75 3139 . .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 5156 B G1/16” AHSSE 800

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 5156 C G-1" A R35 HSSE 800




_ GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 5156

MACHINE TAPS DIN-5156

D I N -51 56 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-5156

HSSE

R35 R35 E

HSSE HSSE HSSE HSSE

TiN TiCN

Cl2p C2p C2p E/MP

G-1/16”
G-1/8”

G-1/4”

G-3/4” 3135 . . .
G-7/8” 3137
G-1” 3139 . . .

* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamoéwienia.
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 5156 B G-1/16" AHSSE INOX
* Andere Abmessungen und Ausfihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 5156 C G-3/8” A R35 HSSE INOX




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 371
raNA3l z chwytem wzmocnionym

MACHINE TAPS DIN-371 with rainforced shank

D | N _37 1 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-371 mit verstirktem Schaft
HSSE
Iy 60°
ls P
L
— ] _ |
I |
] | °© 7
S8 1Y
Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
Zastosowanie Application Einsatzgebiete _
Typ otworu Hole type Lochform 1,2 3,4 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R45 Rlis
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat PMS PMS PMS
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN TiN
Nakrgj Chamfer Anschnitt B/4P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz SO-2 (6H)ISO-2 (6H)ISO-2 (6H)
M %
o d1 = | q |2 ¢od 2 a Z éA,; INDEX |C4-113301| C4-523301 C4-523351
M5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 | 0050 ° .
M6 1 80 10 6 4,9 5 0060 . °
M8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 | 0080 . .
M10 15 100 15 10 8 8,5 | 0100 ° .
TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,
[
s
1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 371 B M5 ISO2 PMS S-NC

* Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 371 B M10 ISO2 R35 PMS TiN S-NC




GWINTOWNIKI MASZYNOWE DIN 376
z chwytem przelotowym

MACHINE TAPS DIN-376 with reduced shank

D I N _376 MASCHINENGEWINDEBOHRER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
60°
S Ny
2
—[F - -
3 3 ° 7

Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

Zastosowanie Application Einsatzgebiete _

Typ otworu Hole type Lochform 1,2 3,4 3,4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R45 F?is
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat PMS PMS PMS
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt B/4P CI2P CI2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO-2 (6H)1SO-2 (6H)[I1SO-2 (6H)
M12 1,75 110 18 9 7 10,2 | 0120 ° o

M14 2 110 20 1 9 12 0140

M16 2 110 20 12 9 14 0160 ° °

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

1 2 3 4
* Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamowienia. Przyktady zamawiania:
* Other sizes and versions of taps - on request. - Gwintownik DIN 376 B M12 ISO2 PMS S-NC

* Andere Abmessungen und Ausfilhrungsversionen - auf Anfrage. - Gwintownik DIN 376 C M16 ISO2 R45 PMS TiN S-NC




— ® WYGNIATAKI
raNaAl z chwytem wzmocnionym

FORMING TAPS DIN-371 with reinforced shank

D | N _371 GEW1INDEFORMER DIN-371 mit verstirktem Schaft
HSSE
! 60°
P
lz N

O

gdy
2d;

7

Gwint metryczny zwykly ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat PM PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2pP C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz BHX B6HX
. P | | ¢od a Zﬁ@ INDEX |C4-923015|C4-923065
¢d1 1 2 2 P
M2 0,4 45 8 28 21 1,83 | 0020 .
M22 045 45 8 28 21 2 0022 .
M25 0,45 50 9 28 2,1 2,3 0025 .
M3 0,5 56 1 35 27 28 0030 .
M35 06 56 12 4 3 3,25 | 0035 .
M4 0,7 63 13 45 34 37 0040 .
M5 0,8 70 15 6 49 4,65 | 0050 .
M6 1 80 17 6 49 5,55 | 0060 °
M8 1,25 90 20 8 62 74 0080 .
M 10 1,5 100 22 10 8 9,3 0100 .

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

||

Przyktady zamawiania:

- Wygniatak DIN 371 C M2 6HX HSSE-PM TiN
- Wygniatak DIN 371 C M10 6HX HSSE-PM TiN




z chwytem przelotowym

FORMING TAPS DIN-376 with reduced diameter

Dl N _376 GEWINDEFORMER DIN-376 mit Uberlaufschaft
HSSE
60°
|1 P
> T
| _ |
—
o
o © o
s N 7
Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN -13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat PM PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakrdj Chamfer Anschnitt Ci2P Cl2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 6HX B6HX
12 1,75 110 24 9 7 11,2 | 0120 .
M14 2 110 26 1 9 13 0140
16 2 110 27 12 9 15 0160 o

TYP GWINTOWANEGO OTWORU
~25xd, ~1xd, ~25xd, ~15xd,

1

||

Przyktady zamawiania:

- Wygniatak DIN 376 C M12 6HX HSSE-PM TiN
- Wygniatak DIN 376 C M16 6HX HSSE-PM TiN




= 5 WIERTLA KRETE
raNAl Z CHWYTEM WALCOWYM

DIN-338 RN, 338 RW, 338 RH GROUND DRILLS WITH STRAIGHT SHANK
NWKa =~ NWMc  NWMa SPIRALBOHRER, MIT ZYLINDERSHAFT
HSS/HSSE

NN

1
5 -
. . . wg DIN: | 338 RN | 338 RN | 338 RN 338N
Wykonanie Execution Ausfliihrung
wg PN: NWKa NWKa NWKa
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 1000 INOX CNC
Rodzaj materialtu ~ Quality of material  Qualitat HSS HSS HSSE HM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung [0)4 TiN
Tolerancja Tolerance Toleranz h8 h8 h8 hé
éd, M MF | ; | ) INDEX | W1-106001| W1-103311| W2-101811| W4-731012
1,60 M2 43 20 0160 .
2,05 M2,5 49 24 0205 .
2,10 M 2,6 49 24 0210 .
2,50 M3 57 30 0250 . .
2,90 M 3,5 61 88 0290 o
3,30 M4 65 36 0330 o .
3,50 M 4x0,5 70 39 0350 .
3,80 M 4,5 75 43 0380 .
4,00 M 4,5x0,5 75 43 0400 .
4,20 M5 73 43 0420 . .
4,50 M 5x0,5 80 47 0450 .
5,00 M 5,5x0,5 86 52 0500 .
5,00 M6 86 52 0500 . .
5,20 M 6x0,75 86 52 0520 . .
6,00 M7 93 57 0600 o
6,20 M 7x0,75 101 63 0620 .
6,80 M8 109 69 0680 . 3
7,20 M 8x0,75 109 69 0720 .
7,20 M 8x1 109 69 0720 .
7,80 M9 117 75 0780 . .
8,00 M 9x1 117 75 0800 o
8,20 M 9x0,75 117 75 0820 o
8,50 M 10 117 75 0850 o .
8,80 M 10x1,25 125 81 0880 .
9,00 M 10x1 125 81 0900 . o
9,20 M 10x0,75 125 81 0920 .
9,50 M 11 125 81 0950 .
10,00 M 11x1 133 87 1000 .
10,20 M 11x0,75 133 87 1020 o
10,20 M 12 133 87 1020 . .
10,50 M 12x1,5 133 87 1050 o .
10,80 M 12x1,25 142 94 1080 .
11,00 M 12x1 142 94 1100 .
12,00 M 14 151 101 1200 . o
12,50 M 14x1,5 151 101 1250 o .
12,80 M 14x1,25 151 101 1280 . .
Pokrycia wykonujemy na zaméwienia. Przyktady zamawiania:
Coatings - on requist. - Wiertto DIN 338 RN ¢1,6 HSS “800”

33 Beschichtung - auf Anfrage. - Wiertto DIN 338 RN ¢10,00 HSSE “INOX”



FANAR’

TEREBOR

SRODKI

ULATWIAJACE GWINTOWANIE

VARIOCUT
B 30

CIMTAP

Op. 250ml - INDEX T0-100110-0250
Op. 500ml - INDEX T0-100110-0500
Op.51  -INDEXT0-100110-5000

Op. 250ml - INDEX T0-100310-0250
Op. 500ml - INDEX T0-100310-0500
Op.51  -INDEXT0-100310-5000

Op. 1kg - INDEX T0-100410-1000

Preparat
do gwintowania

Zastosowanie:

Bezchlorowy olej
do obrébki skrawaniem

Zastosowanie:

Pasta
do gwintowania

Zastosowanie:

do gwintowania
stali trudnoobrabialnych,
a w szczegolnosci:

%stali nierdzewnych,

/ stali

kwasoodpornych,

do gwintowania stali
weglowych

i niskostopowych,
wiercenia

i przeciagania.

do operacji gwintowania
recznego i maszynowego
metali zelaznych i
niezelaznych.




35

Gatunki obrabianych materiatow
wg PN, wg DIN, Nr materiatu (przyktady)

Materiat obrabiany wg PN wg DIN ‘ ‘ Nr materiatu ‘ ‘ Wgﬁ,\"}gﬁ’fc
1. Stal. 1.1 Stal gteboko Q-St37-3 1.0123 <400
toczna, stal R-Fe 80 1.1014 -
magnetyczna,
miekka.
1.2 Stal automatowa, - 9820 1.0711 370-450
stal konstrukcyjna, A10X 9 SMn 28 1.0715 390-580
stal do naweglania. St0S St33-1 1.0035 280-530
St3sS St37-3 1.0116 370-450
C10 1.0301 410-540
1.3 Stal konstrukcyjna A35 35520 1.0726 510-880
weglowa, 18G2A St52-3 1.0570 450-680
i niskostopowa, - 9SMnPb28 1.0718 380-810
staliwo. 45 C 45 1.0503 650-800
St5 St50-2 1.0050 450-640
L40GM GS40Mn5 1.1168 750-850
1.4 Stal do ulepszania 55 C55 1.0535 750-900
stal stopowa, stal 60 C60 1.0601 850-1000
narzedziowa do 38HMJ 41CrAIMo7 1.8509 800-1000
pracy na zimno. 40H 41Cr4 1.7035 880-1030
NC4 100Cr6 1.2067
1.5 Stal ulepszona 30H2N2M 30CrNiMo8 1.6546 980-1180
do 38 HRC, 35HM 34CrMo4 1.7220 980-1130
stal narzedziowa 37HGNM 40NiCrMo2 1.6546 1000-1200
do pracy na 38HNM 36CrNiMo4 1.6511 1030-1230
zimno. 40HM 42CrMo4 1.7225 880-1200
1.6 Stal ulepszona 40HNMA 1180-1370
do 44 HRC, stal 40H2MF 1230-1420
narzedziowa do WNL 55NiCrMoV6 1.2713
pracy na gorgco, SW7M S6-5-2 1.3343
stal szybkotnaca. 50HF 50Crv4 1.8159 1280-1450
2. Stal 2.1 Stal ferrytyczna 4H13 X 46 Cr 13 1.4034 <800
nierdzewna. martenzytyczna. 1H13 X12Cr 13 1.4006 650-850
H17 X6 Cr17 1.4016 400-630
2H17N2 X 17 CrNi16 2 1.4057 900-1050
2.2 Stal austenityczna. OH18N9 X5CrNi18 10 1.4301 500-700
00H17N14M2 X2CrNiMo17 13 2 1.4404 500-700
00H18N10 X2CrNi18 9 1.4306 460-680
1H18N9T X6CrNiT18 10 1.4541 500-700
H18N10MT XB6CrNiMoTi17 12 2 1.4571 500-700
2.3 Stal zaroodporna. H13JS X 10 CrAl 13 1.4724 450-650
H18JS X 10 CrAl 18 1.4742 500-700
H20N12S2 X 15 Cr Ni Si20 12 1.4828 500-750
H25N20S2 X 15 Cr Ni Si 25 20 1.4841 550-800
3. Zeliwo. 3.1 Zeliwo szare. Z1 150 GG 15 0.6015 110-150
Z|1 200 GG 20 0.6020 150-200
Z1 250 GG 25 0.6025 200-250
Z1 300 GG 30 0.6030 240-270
3.2 Zeliwo szare.
3.3 Zeliwo sferoidalne, Zs40012 GGG40 0.7040 400
ciagliwe. Zs50007 GGG50 0.7050 500
Zs60002 GGG60 0.7060 600
Zs70002 GGG70 0.7070 700
3.4 Zeliwo sferoidalne, P55-04 GTS55-05 0.8055 550
ciagliwe. W35-04 GTW35-04 0.8035 350




Wytrzymatos¢

Materiat obrabiany ‘ ‘ wg PN ‘ ‘ wg DIN ‘ ‘ Nr materiatu ‘ ‘ Rm [MPa]
4. Tytan. 4.1 Tytan niestopowy. Ti 99 Ti4 3.7064 500
4.2 Stopy tytanu. Ti6AI4V TIAI6V 4 3.7165 890
Ti3AI2,5V TIAI3V2,5
Ti5Al2,5Sn Ti5AI2,58n 3.712 790
5. Nikiel. 5.1 Nikiel niestopowy. Ni 99, 6 Ni 99, 2 2.4060 500
5.2 Stopy niklu. Monel 400 Ni Cu 30 Fe 2.4360 570
INCONEL 600 Ni Cr15Fe 2.4816 680
INCONEL 718 Ni Cr19 N6 Mo 2.4668 1350
HASTELOY C4 Ni Mo 16 Cr 16 Ti 2.4610 900
6. Miedz. 6.1 Miedz niestopowa Cu 99,95 B Cu-OF 2.0040
i niskostopowa. Cu99,99B
Cu99,7G
6.2 Mosiadz, braz MO 59 CuZn39Pb 3 2.0401
kréotkowidrowy. MO 58 CuZn40Pb2 2.0402
B8 CusSng8 2.1030
B555 G-Cu Sn52Zn Pb 2.1096
6.3 Mosigdz M 63 Cu Zn 37 2.0321
dtugowicrowy. M 85 Cu Zn 15 2.0240
6.4 Braz stopowy BA5 CuAl 5 2.0916
(aluminiowy). BA8 CuAl 8 2.0932
BA93 CuAl9Fe3 2.0940
BA1032 CuAl 9 Mn 2 2.0966
7. Aluminium. 7.1 Aluminium Al 99.99 Al 99.99 3.0305
niestopowe. Al 99.8 Al 99.8A
Al 99.5 Al 99.5
Al 99 Al 99.0
7.2 Stopy aluminium PA31 Al Cu Si Mn 3.1255
do przerobki PA7 Al Cu Mg 2 3.1355
plastycznej i PA43 Al Mg 1 3.2315
odlewnicze Si<5%. PA9 Al Zn Mg Cu 0,5 3.4345
7.3 Stopy aluminium AK64 G-AlSi8Cu3 3.2161
odlewnicze AK64 GD-AISi8 Cu 3 3.2162
Si<10%. PA43 G-Al Si 5 Mg 3.2341
AK7 G-Al Si 7 Mg 3.2371
7.4 Stopu aluminium AK11 G-Al Si 10 Mg 3.2381
odlewnicze Ak11 GD-AI Si 10 Mg 3.2382
Si>10%. AK12 G-Al Si 12 3.2581
8. Tworzywa 8.1 Termoplasty. Polyamid 0.6025
Polyvinylchlorid 0.6035
Ultramid 0.6040
8.2 Duroplasty, Bakelit
tworzywa zbrojone. Novopan
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Notatki:
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Oznaczenie i cechowanie gwintownikow
maszynowych wysokowydajnych
gwintownik maszynowy wg normy DIN 371 do gwintu M10 klasy ISO2

z rowkami sSrubowymi 35° (do otworu slepego) do stali nierdzewnej,
pokryty TiN

Oznaczenie: podawane w zamdéwieniach, fakturach, specyfikacjach,
na opakowaniach

DIN371 C M10 1SO2 R35 HSSE TiN INOX

symbol normy
nakroj

wymiar gwintu

klasa gwintownika

symbol rowka spiralnego

materiat ostrza

symbol powtoki

przeznaczenie

Oznaczenie: przykfad cechowania na gwintowniku.

przeznaczenie

klasa gwintownika wg PN-ISO/wgDIN

wymiar gwintu

rzeczywisty kat spirali rowka

skok spirali rowka

materiat ostrza

kod daty produkc;ji
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