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Gwintowniki maszynowe wysokowydajne HSSE
High performance machine taps HSSE Hochleistungsgewindebohrer HSSE







GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE SPt;%r;a
Seite

Tabela doboru gwintownikéw wysokowydajnych
High performance machine taps selection table 1+3
Hochleistungsgewindebohrer selektion tabelle

Tabela obrabianych materiatéw
Material groups table 4
Werkstofftabelle

GWINTOWNIKI DIN

TAPS DIN 12+63
GEWINDEBOHRER DIN
DIN-371A,C,CLH, D, E 800 | 1400 [ HRceo[Hl Ms T\ 12,13
M DIN-376 A, C,CLH, D, E [ 800 | 1400 | HRceo [l Ms TR 14,15
DIN-371 B, B LH, L15 [ 800 |800Az|800BL] 1000 | INOX | FAN |FAN-Ni| 1400 JRYRERCV R 16+19
DIN-376 B, B LH, L15 | 800 §800A2]800BL| 1000 | INOX | FAN [FAN-Nif 1400 JETTE 20+23
DIN-371 R15, R40, L40 LH, R45 T 800 | 1000 | INOX | FAN [FAN-Ni] 1400 [RYREMENCYYE 24+27
DIN-376 R15, R40, L40 LH, R45 O 800 | 1000 [ INOX | FAN |FAN-Ni] 1400 JCTYR 28+31
DIN-371 EL C, B, R40 32
DIN-376 EL C, B, R40 33
DIN-371 B, R45 34
DIN-376 B, R45 35
DIN-371 C, E Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 36
DIN-376 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 37
DIN-371 C [ 800 | 1400 [T 38
MF DIN-374C, E 800 | 1400 [T A 39
DIN-371B, L15 ENIIESEEIT cAL 40, 41
DIN-374 B, L15 [ 800 | INOX | FAN [ 1400 JCZYER 42,43
DIN-371 R15, R40, R45 EIESE D cAL 44, 45
DIN-374 R15, R40, R45 [ 800 | INOX [ FAN | 1400 JCTIR 46, 47
DIN-374 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 48
DIN-371 C, B, R40 49
UNC DIN-376 C, B, R40 50
DIN-371 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 31
DIN-376 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 51
DIN-371 C, B, R40 52
UNF DIN-374 C, B, R40 53
DIN-371 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 54
DIN-374 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer [ WGN | 54
G DIN-5156 C, B, R40, E EINIEY cc WEM 5556
Rp pinsis7E s | 57
DIN-5156 C Wygniataki / Forming taps / Gewindeformer m 58
DIN-371 C, B, R40 59
BSW DIN-374 C, B, R40 60
DIN-371 C, B, R40 61
BSF DIN-374 C, B, R40 62
NPT ~DIN-371 C 63

~DIN-374 C 800 63
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GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

nsse.pm  Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13
VHM ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13
60°
Q_B.V
/” a Iy
I3
2
| I — ] _ |
| I |

S sl o

Q LSS
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

DIN-371

n n n

lI

----m

3
2

—\N
G)A

o

HSSE

A/ 6P

ISO2 (6H)

2/13
1/6.2

my

2

w =

HSSE

C/2P

1SO2 (6H)

12/1.3/1.4 2/1 15/16/23 16/1.7
2.1/3.1/33 1/86. 3.2/34/6.4
34/6.4 8.2
og ©g o e[
i il
2 4 2 4 2 12 3 4
LH IK*
HSSE HSSE HSSE-PM VHM

C/l2opP clop cl2p D/4P
ISO2 (BH) 1S02 (6H)  6HX

“ﬂ.'un. INDEX| C2-101101| C2-121101| C2-123101| C2-221101| C4-125901 |C9-135951*
La]

M1 0,25

M12 0,25 5,5

M14 03 40 7 2,5
M16 035 40 8 2,5
M17 035 40 8 2,5
M18 035 40 8 2,5
M2 0,4 45 8 2,8
M25 045 50 9 2,8
M26 045 50 9 2,8
M 3* 0,5 56 10 18 3,5
M3,5* 0,6 56 12 20 4
M 4* 0,7 63 12 21 4,5
M45* 075 70 14 25 6
M 5* 0,8 70 14 25 6
M6 1 80 18 30 6
M7 1 80 18 30 7
M8 125 90 20 3% 8
M9 125 90 20 35 9
M 10 1,5 100 20 39 10

* Gwintowniki HRC60 w wymiarach od M3 do M5 nie posiadajg centralnego chtodzenia -
* Taps group HRC 60, sizes M3 toM5 are supplied without internal coolant flow -

0,75 0010
0,95 0012
0014
0016
0017
0018
0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

a

a

OSIISINSIISHISH ISR SIS VN
PN NN N

‘Noow@m—t"conc»hwm—\

Nonwoos

ONDD OTRWWNNNN 0 8

ONONARARAOW®

1 00 o

* Gewindebohrer HRC60 M3 bis M5 haben keine Kiihlbohrungen Index C9-135901

indeks C9-135901

index C9-135901

Other sizes and versions of taps - on request.

Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSCOPZ N EVTERTEWASET o] SN0 oo SRR NI s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M3 1ISO2 HSSE 800, C2-121101-0030

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
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GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13
ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"
<P

4

a

ly

DIN-371

nmn n n

HSSE
HSSE-PM

[ | | _ |
| I ]
5 el o
1S} 1S}
Zastosowanie Application Einsatzgebiete GG GG “ GAL*
Materiat obrabiany Material Werkstoff 3.1/3.2/33 3.1/32/33 6.2 72/73/74
3.4/82 3.4/82
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ I ﬂ E ﬂ I ﬂ E I] L1 ﬂ E Q
i
17234 1234 1234 4
Wykonanie Execution Ausflihrung IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE  HSSE-PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TIAIN
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P E/1P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H) 6HX

M
0d INDEX| C2-125501| C2-124501| C2-141401| C4-125651
! LJ

O~NO BN

S
DN =22

£
N
o v

<
w

M 3,5

0,25
0,25
0,3

0,35
0,35
0,35
0,4

0,45
0,45
0,5

40
40
40
40
45
50
50
56
56
63
70
70
80
80
90
90

100

QO(O@CX)&CD\I

10

12
14
14
18
18
20
20
20

18
20
21
25
25
30
30
35
35
39

2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
3,5

4
4,5

OQWoONOOO

21 0,75 0010
21 095 0012
21 1,1 0014
2,1 1,25 0016
21 1,3 0017
21 1,45 0018
21 1,6 0020
21 2,05 0025
21 21 0026
2,7 25 0030
3 2,9 0035
34 33 0040
49 38 0045
49 42 0050
49 5 0060
55 6 0070

62 68 0080
7 78 0090
8 85 0100

* Gwintowniki C GAL IK dostepne rowniez w gabarytach wg ISO
* Taps C GAL IK also available in ISO overall dimensions
* Gewindebohrer C GAL IK auch in ISO -Abmessungen erhaltlich

(M PAY P2 EVYERTEWASE o] (SN0 o] {o [STFACTI IR TR CIGSE Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M10 6HX HSSE GG TiCN, C2-125501-0100




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Heseew Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13 DIN-376
VHM i

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

7
Y

#d,
#dy
a

Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3 12/13 12/13/1.4 2/1 15/16/23 16/1.7
3.1/6.2 31/62 21/3.1/33 1/6 32/34/6.4
3.4/6.4 8.2
Typ otworu Hole type Lochform i) in | g in | l;;' I g I ﬂ I EE
i i i
2 2 4 2 4 2 4 2 12 3 4
Wykonanie Execution Ausflihrung LH IX
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM VHM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt A/ 6P C/2P C/2P C/2P C/2P D/ 4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) B6HX
M 4 0 7 0040 U
M5 0050 o
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060 U
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 0080 ] o U
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 U ] U ]
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 ] . U ] .
M 14 2 110 30 11 9 12 0140 M
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 L) L ° ® M
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180 M -
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 ° S
M 22 2,5 140 34 18 14,5 195 0220 ] -
M 24 &) 160 38 18 14,5 21 0240 ] =
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 J -
M 30 & 180 45 22 18 26,5 0300 ] =
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330 L -
M 36 4 200 56 28 22 32 0360 ] =
M 39 4 200 60 32 24 35 0390 L - -
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 0420 ] = =
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450 ] - -
M 48 5 250 70 36 29 43 0480 o = o
M 52 5 250 70 40 32 47 0520 ] - -

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSCO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 el o SRR EIRNEI R s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M4 1ISO2 HSSE 800, D2-121101-0040




HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

e m i mn

P

YV YN

— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HSSE
HSSE-PM

oN|
] s o
< s
Zastosowanie Application Einsatzgebiete GG GG “ GAL*
Materiat obrabiany Material Werkstoff 3.1/3.2/33 3.1/3.21/33 6.2 72/73/74
34/82 3.4/82
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ I ﬂ E ﬂ I ﬂ E I] L1 ﬂ E Q
i
1234 1234 1234 4
Wykonanie Execution Ausflihrung IK
Rodzaj materiatu Quality of material ~ Qualitat HSSE HSSE HSSE  HSSE-PM
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P E/1P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H) 6HX
0 7 0040
0050
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 0080 U o ]
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 o o o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 U ] U
M 14 2 110 30 11 9 12 0140
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 L L L
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200
M 22 2,5 140 34 18 14,5 195 0220
M 24 3 160 38 18 145 21 0240
M 27 3 160 38 20 16 24 0270
M 30 8IS 180 45 22 18 26,5 0300
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330
M 36 4 200 56 28 22 32 0360
M 39 4 200 60 32 24 35 0390
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 0420
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450
M 48 5 250 70 36 29 43 0480
M 52 5 250 70 40 32 47 0520

* Gwintowniki C GAL IK dostepne rowniez w gabarytach wg ISO
* Taps C GAL IK also available in ISO overall dimensions
* Gewindebohrer C GAL IK auch in ISO -Abmessungen erhaltlich

(M PAY P2 EVYERTEWASET o] (SN0 o] {o TR IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M12 6HX HSSE GG TiCN, D2-125501-0120
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HSSE

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

/WA h

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

DIN-371

A A A

12/13/33 1.1/1.2/13 1.1/1.2/1.3

| I |
S S ° E
LY LS8
K
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
6.1/6.3/7.2
8.1
Typ otworu Hole type Lochform qu LZI
1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H)

12/13/33 12/1.3/33

1.4/33/61 6.1/63/72 6.1/6.3/7.2
6.3/7.2/841 8.1 8.1

[1= 0= 0= 0%
12 12 12 12
B B B B
HSSE HSSE HSSE HSSE
B /4P B /4P B /4P B /4P
ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO3 (6G) 7G*

\H\

M 1,4 7

M 1,6 0 35 8

M 1,7 0,35 40 8

M 1,8 0,35 40 8

M2 0,4 45 8

M 2,5 0,45 50 9

M 2,6 0,45 50 9

M3 0,5 56 10 18
M 3,5 0,6 56 12 20
M 4 0,7 63 12 21
M 4,5 0,75 70 14 25
M5 0,8 70 14 25
M6 1 80 18 30
M7 1 80 18 30
M8 1,25 90 20 35
M9 1,25 90 20 35
M 10 1,5 100 20 39 1

* Na zyczenie w klasie 6H +0,1
* Tolerance 6H +0,1 on request
* In Toleranz 6H +0,1 - auf Anfrage

2 5
2,5
2,5
238
28
2,8
3,5
4

45

CQWOWONOOOD®

Other sizes and versions of taps - on request.

Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSCO P2 EVTERTEWASET o] SN0 oo TR NI Vs Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M6 ISO2 HSSE 800 OX, C2-116101-0060

21 1,1
2,1 1,25
21 1,3
21 1,45
21 1,6
2.1 2,05
21 2,1
2,7 2,5
3 2,9
34 8.8
4,9 3,8
4,9 4,2
4,9 5
5,5 6
6,2 6,8
7 7,8
8 8,5

0014
0016
0017
0018
0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
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GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

<_E.
(b s

DIN-371

HSSE
HSSE-PM

a0 | so0as | so0aL | 1000 | mox |

12/13/33 11/12/13 11/1.2/13 1.3/1.4/21 1.3/1.4

3 el o
LY o
A
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
6.1/6.3/7.2

Typ otworu Hole type Lochform III
Wykonanie Execution Ausflihrung BLH
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H)

M 1,4

M 1,6 0 35
M 1,7 0,35
M1,8 0,35
M2 0,4
M 2,5 0,45
M 2,6 0,45
M3 0,5
M 3,5 0,6
M4 0,7
M 4,5 0,75
M5 0,8
M6 1
M7 1
M8 1,25
M9 1,25
M 10 1,5

40
40
45
50
50
56
56
63
70
70
80
80
90
90
100

© © 0 00 00~

10

12
14
14
18
18
20
20
20

18
20
21
25
25
30
30
35
35
39

-

2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
Bi5)

S

CQWOWONOOOO AN

21

21 1,25
21 1,3
21 1,45
21 1,6
21 2,05
21 21
2,7 2,5
3 2,9
34 &)
4,9 3,8
4,9 4,2
4,9 5
5,5 6
6,2 6,8
7 7,8
8 8,5

0014
0016
0017
0018
0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

6.1/7.2

3.3/34/64 22/6.1

I 1 I L1 il 1

1 2 2 1 2 1 2
B B B B

HSSE HSSE HSSE-PM HSSE

B /4P B/ 4P B /4P B /4P

ISO2 (6H) 1SO2 (BH) 1S02 (6H) ISO2 (6H)

\H\

HPAYSE P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o TR IR TR EISE Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M8 1ISO2 HSSE 800 BL OX, C2-316101-0080
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HSSE

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

nsse.pm  Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

Y

AdbA

DIN-371

| |
S < o E
IS Sy
A AA
Zastosowanie Application Einsatzgebiete m [\[0).¢ mmm
Materiat obrabiany Material Werkstoff qESVEITA N FECYRRAY 2t ) BESUATAUATES] BESUASAIATES] BaEilint
o0 22/25 21/23/33 21/23/33
3.4/64/74 34164/7.4
8.2 8.2
Typ otworu Hole type Lochform .\I» [:I .I\. [Zl .\I. IZJ uI» [:I uI» [Zl
12 1 2 12 1 2 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Nakrdj Chamfer Anschnitt B /4P B/ 4P B /4P B /4P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1SO3 (6G) B6HX

M 1,4 7 21 0014
M 1,6 035 8 25 2,1 1,25 0016
M 1,7 0,35 40 8 2,5 21 1,3 0017
M1,8 0,35 40 8 2,5 21 145 0018
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 0020
M 2,5 0,45 50 9 2,8 2.1 2,05 0025
M 2,6 0,45 50 9 2,8 21 2,1 0026
M3 0,5 56 10 18 ot 2,7 2,5 0030
M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2,9 0035
M 4 0,7 63 12 21 4,5 34 8.8 0040
M 4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 3,8 0045
M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 0050
M6 1 80 18 30 6 4,9 5 0060
M7 1 80 18 30 7 5,5 6 0070
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 0090
M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100

LJ
1,1

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSEO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 oo WA I RIS s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M6 ISO2 HSSE INOX OX, C2-116801-0060



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

<60° n n n n

, a ﬂw

HSSE
HSSE-PM

Zastosowanie Application Einsatzgebiete mm AL GAL

Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/14 15/16/23 1.1/61 33/7.2
42/52 34/64/82 74 7.3/74
Typ otworu Hole type Lochform l:l .\I. [EJ .I. [Zl l:l
12 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B L15 B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM  HSSE HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P D /4P B /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 6HX
u
M 1,4 7 2,1 0014
M 1,6 0 35 8 2,1 1,25 0016 - - - -
M1,7 0,35 40 8 2,5 2,1 1,3 0017 - - - -
M 1,8 0,35 40 8 2,5 2,1 1,45 0018 - - - -
M2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 0020 - - - -
M 2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 0025 - - - -
M 2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 0026 - - - -
M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 2,5 0030 . .
M 3,5 0,6 56 12 20 4 3 2,9 0035
M 4 0,7 63 12 21 4,5 34 &8 0040 . .
M 4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 3,8 0045
M5 0,8 70 14 25 6 4,9 4,2 0050 . . .
M 6 1 80 18 30 6 4,9 5 0060 . 0 .
M7 1 80 18 30 7 515 6 0070
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 . L d
M9 1,25 90 20 85 9 7 7,8 0090
M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100 . L .

M PAY S P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o [STFACTI IR TR M Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M8 6HX HSSE-PM FAN-Ni TiN, C4-113101-0080



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

"SSE Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60" n n n n

/WA

|
] s o
: ; % 1
A A: Av A
Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.2/1.3/33 11/1.2/13 1.1/1.2/1.3 12/13/33 1.2/13/3.3
6.1/6.3/7.2 1.4/3.3/6.1 6.1/6.3/72 6.1/6.3/7.2
8.1 6.3/7.2/8.1 8.1 8.1
Typ otworu Hole type Lochform qu LZI |I» [Zl qu IZ] uI\l LZI .Iu [Zl
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P B /4P B /4P B /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) ISO3 (6G)
u
0,7 0040 4
M 5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 0050 ®
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060 .
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 0080 O O O
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 L L hd
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 ° ° .
M 14 2 110 30 11 9 12 0140 L
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 ° ® .
M 18 25 125 34 14 11 15,5 0180 L
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 O O O
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 0220 M
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240 O O O
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 M
M 30 815 180 45 22 18 26,5 0300 O
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330 .
M 36 4 200 56 28 22 32 0360 O
M 39 4 200 60 32 24 35 0390
M 42 4,5 200 60 32 24 37/ 5 0420
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450
M 48 5 250 70 36 29 43 0480
M 52 5 250 70 40 32 47 0520

* Na zyczenie w klasie 6H +0,1
* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - auf Anfrage

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

PATSCO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 el (o WA IR s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 B M16 1ISO2 HSSE 800 TiN, D2-113101-0160




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

<$ | | n n n
4 v A

HSSE
HSSE-PM

N
] s o
o e wn
VA AT AT A Y
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 Az | 800 BL mm
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/13/33 11/1.2/13 11/1.2/13 13/14/21 13/1.4
6.1/63/72 6.1/72 3.3/34/64 22/6.1
8.1 8.2
Typ otworu Hole type Lochform L1 HI. I L1 L1 ”l. LI
1 2 1 2 2 1 2 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B LH B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE-PM  HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt B/ 4P B /4P B/ 4P B /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1S0O2 (6H) ISO2 (6H) 1S0O2 (6H)
M | A
1 INDEX D4-111A01| D2-111801
9 Ld
M 4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 0040 J
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 0050 ®
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060 L
M8 1,25 90 22 6 49 6,8 0080 ® O O
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 4 o °
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 o ] ] ]
M 14 2 110 30 1 9 12 0140 d
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 ° ] o ]
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180 i
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 O O
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 0220 o
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240 O O
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 M
M 30 3,5 180 45 22 18 26,5 0300 o
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330 M
M 36 4 200 56 28 22 32 0360 O
M 39 4 200 60 32 24 35 0390
M 42 4.5 200 60 32 24 37,5 0420
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450
M 48 5 250 70 36 29 43 0480
M 52 5 250 70 40 32 47 0520

R PAYSE P2 TN EVYERTEWASE o] (SN0 o] (o TR IR TR M Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 B M12 1ISO2 HSSE 800 BL OX, D2-316101-0120



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

nsse.pm  Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60" n n n (||

/WA

o~
] S o
3 3 E %
A: /&
Zastosowanie Application Einsatzgebiete m [\[0).¢ mmm
Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/14 13/14/21 ; ?;;g;; g ; ?;;g;; g 41/54
22 22123 54164/74 34164774
8.2 8.2
Typ otworu Hole type Lochform .\I» [:I .I\. [Zl .\I. IZJ uI» [:I uI» [Zl
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B B B B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakrdj Chamfer Anschnitt B /4P B/ 4P B /4P B /4P B/4P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S02 (6H) 1SO3 (6G)  6HX
u
0,7 0040
M 5 0,8 70 16 3,5 2,7 4,2 0050
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 0080 ° o
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 . o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 ] J U]
M 14 2 110 30 11 9 12 0140
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 ] ] U]
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 O O
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 0220
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240 O O
M 27 3 160 38 20 16 24 0270
M 30 815 180 45 22 18 26,5 0300
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330
M 36 4 200 56 28 22 32 0360
M 39 4 200 60 32 24 35 0390 - - -
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 0420 - - -
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450 - - -
M 48 5 250 70 36 29 43 0480 - - -
M 52 5 250 70 40 32 47 0520 - - -

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSCEORPZ I EVTERTEWASET o] SN0 ol o TWA I NI s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 B M16 ISO2 HSSE INOX OX, D2-116801-0160




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

<60° n n |

AdAA

HSSE
HSSE-PM

Bd,
#dy
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete mm

Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/14 15/16/23 33/7.2
42/52 34/64/82 13/74

Typ otworu Hole type Lochform l:l .\I. [EJ .I. [Zl
1 2 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B L15 B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM  HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P D /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz
INDEX D4-545901
0,7 0040
M 5 0,8 70 16 3 5 2,7 4 2 0050
M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 6 4,9 6,8 0080
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 ] °
M 14 2 110 30 11 9 12 0140
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 ] ]
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 0220
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240
M 27 3 160 38 20 16 24 0270
M 30 3,5 180 45 22 18 26,5 0300
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330
M 36 4 200 56 28 22 32 0360
M 39 4 200 60 32 24 35 0390 - -
M 42 4,5 200 60 32 24 37,5 0420 - -
M 45 4,5 220 65 36 29 40,5 0450 - -
M 48 5 250 70 36 29 43 0480 - -
M 52 5 250 70 40 32 47 0520 - -

(R PAYSE P2 EVYERTEWASE o] (SN0 o] (o [STWACTI IR TR A Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M12 6HX HSSE-PM FAN-Ni TiN, D4-113101-0120



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

ISO Metric coarse thread DIN-13

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

Y

AdbA

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

DIN-371

| | |
5| 0| o
) ) ) A 7 7
Materiat Obrabiany Material Werkstoff 11/1.2/6.41 /1. 13/1.4/21 12/13/33 1.1/1.2/13 1.1/1.2/13
3.1/6.2 3.3/34/6.4 6.1/6.3/7.2 3.3/6.1/6.3
7.2/81
Typ otworu Hole type Lochform @ Q @ @ Q @
=§ i i =4 =0 | =4
3 4 4 4 3 4 3 4 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R45 R15 R15 R40 R40 R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powloki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2pP C/2P C/2P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (6H)

L

M25

0 45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1

1

1,25
1,25
1,5

50
56
56
63
70
70
80
80
90
90
100

11
12
13
14
15
17
17
20
20
20

-
OO0 NNO OO WO

10
13
13
15

-

2,8
Bi5)

4
4,5

QOWONOOOO

2,05
21
2,5
2,9
3.3
3,8
4,2
5

6

6,8
7,8
8,5

0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSCORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 el o TR RIS s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M5 1ISO2 R40 HSSE 800, C2-511101-0050



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

<60° n | | n | | | | |

, a ﬂw

HSSE
HSSE-PM

|

NN

|
o\ 4 7

Zastosowanie Application Einsatzgebiete m

pd;

pdy

a
NN

Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.2/1.3/33 1.2/1.3/33 12/13/33 1.2/1.3/3.3 1.3/1.4/2.1 14/2.2
6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/7.2 61/63/72 6.1 /63/72 33/34/64 6.1
8.1 8.1
Typ otworu Hole type Lochform E Q g I Q I Q I g
i | |
=4 =4 =]
3 4 3 4 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R40 R40 L40 LH R45 R40 R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P E/1P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO3 (6G) 7G* ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H)
u
8 2,1 0020
M 2 5) 0 45 9 2,1 2 05 0025 - - - - - -
M 2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 0026 - - - - - -
M3 0,5 56 11 B 18 35 27 25 0030 . . . . . .
M 3,5 0,6 56 12 6 20 4 3 2,9 0035
M 4 0,7 63 13 7 21 45 34 8.3 0040 ] . . . . .
M 4,5 0,75 70 14 75 25 6 4,9 3,8 0045
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 4.2 0050 . . . . . .
M 6 1 80 17 10 30 6 4,9 5 0060 o . . . . .
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 0070
M8 1,25 90 20 13 35 8 6,2 6,8 0080 . . 4 L4 4
M9 1,25 90 20 13 85 9 7 7,8 0090
M 10 1,5 100 20 15 39 10 8 8,5 0100 [ J U] J J

* Na zyczenie w klasie 6H +0,1
* Tolerance 6H +0,1 on request
*In Toleranz 6H +0,1 - auf Anfrage

SPAY P2 TN EVYERTE WA SET o] (SN0 o] {o [STWACTI IR TR A Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M8 1ISO3 R40 HSSE 800, C2-511103-0080



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HQSSSEM Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

/WA h

DIN-371

v 4 @ ,é

NN

| — ] _ |
| I L]
S 0| o
LY LS8
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitéat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

| INOX_| INOX | FAN | FAN | FAN | FANi]

1.3/1.4/15 13/1.4/15 13/1.4/15
(22 LAt 2 21/23/33 21/23/33 21/22/33 e
34/64/74 34/64/74 3.4/64/74

U8 U8 O OR OF K
3 4 3 4 3 4 3 4 3 4 4
R40 R40 R40 R40 R45 R15

HSSE HSSE  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
c/2pP Cl2pP c/2p C/2P  E/15P  Ci2P
ISO2 (6H) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) ISO3 (6G) ISO2(BH)  6HX

L

8 21

M 2 5 0 45 9 2,1 2,05
M 2,6 0,45 50 9 2,8 21 21
M3 0,5 56 1" 5 18 35 27 25
M 3,5 0,6 56 12 6 20 4 3 2,9
M 4 0,7 63 13 7 21 45 34 33
M 4,5 0,75 70 14 75 25 6 49 38
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 4.2
M6 1 80 17 10 30 6 49 5
M7 1 80 17 10 30 7 58 | 6
M8 1,25 90 20 13 35 8 62 68
M9 1,25 90 20 13 35 9 7 7,8
M 10 1,5 100 20 15 39 10 8 8,5

0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSEEPZ N EVTERTEWASET o] SN0 el o SRR RIS s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M5 1ISO2 R40 HSSE INOX, C2-516801-0050



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

<_E.
(b s

DIN-371

3 el o

LY o
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

13/14 15/16/23 15/1.6
42/52 34/64/82 23/34
il | i
4 4 4
R15 R15 R15 IK

HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

C/2P C/2P C/2P

IRR—

AL

1.1/6.1
71

UE

R45
HSSE

c/2pP
ISO2 (6H)

HSSE
HSSE-PM
VHM
GAL GAL
33/7.2 3.1/3.2
73/74 6.2/7.4
U o®pgy
il
4 12 3 4
R15 R15 IK
HSSE VHM
C/2P C/2P
6HX

M 2 5 0 45

M 2,6 0,45 50

M3 0,5 56 1
M 3,5 0,6 56 12
M4 0,7 63 13
M 4,5 0,75 70 14
M5 0,8 70 15,
M 6 1 80 17
M7 1 80 17
M8 1,25 90 20
M9 1,25 90 20
M 10 1,5 100 20

A aa
GWWOO0N~NO®UI© OO
a
N
o

-

2,8
3,5
4

4,5

CQOWXONOOO®

2,1

21 2 05
21 21
27 25
3 2,9
34 33
49 3,8
49 4.2
49 5
55 | 6
62 6,8
7 7,8
8 8,5

0020
0025
0026
0030
0035
0040
0045
0050
0060
0070
0080
0090
0100

R PAYSE P2 TN EVYERTEWRSET o] (SN0 o] (o LTRSS IR TR A Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M8 1ISO2 R15 HSSE-PM 1400 TiCN, C4-505901-0080




FANAR’

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

Y

AdbA

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

2d,

Bdo

DIN-376

500

11/1.2/6.1

i
3 4

R45

HSSE

o |

C/2P

Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff

Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

M 4
M5

M 6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M 33
M 36
M 39
M 42

0,7
0,8

80

90
100
110
110
110
125
140
140
160
160
180
180
200
200
200

19
22
24
29
30
32
34
34
34
38
38
45
50
56
55
60

10
13
15
18
20
20
25
25
25
30
30
35
35
40
40
45

45
6
7
9
11
12
14
16
18
18
20
22
25
28
32
32

34
4,9
55

L]
63 13 7 2,8 2,1 3,3
70 16 8 3,5 2,7 4,2

5

6,8

8,5
10,2
12
14
15,5
17,5
19,5
21
24
26,5
29,5
32
35
37,5

1SO2 (6H)

g e

“ooo | a0 | a0 | w0 | aw |

12/1.3 13/1.4/21 12/13/33 1.1/1.2/13 1.1/1.2/13
3.1/6.2 3.3/3.4/64 6.1/6.3/7.2 3.3/6.1/6.3
8.1 727841
U E [DE DE DB
bid bid il B =] ad b
4 4 3 4 3 4 3 4
R15 R15 R40 R40 R40
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

™ o
c/2pP C/2pP C/2pP c/2pP C/2P
ISO2 (6H) 1S02 (BH) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (BH)

0040
0050
0060
0080
0100
0120
0140
0160
0180
0200
0220
0240
0270
0300
0330
0360
0390
0420

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSEO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 ol fo TR I RIS IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M12 1ISO2 R45 HSSE 500 OX, D2-526201-0120



HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

<$ n n n n n n
4 v A

— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HSSE
HSSE-PM

#d,
#dy
a

94\ 449 7

Zastosowanie Application Einsatzgebiete m

Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.2/1.3/33 1.2/1.3/33 12/13/33 1.2/1.3/33 13/14/21 1.4/22
6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/72 6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/7.2 3.3/3.4/6.4 6.1
8.1
Typ otworu Hole type Lochform ‘I‘ Q g Q Q g g
=0 =17 =1 =1 =17 =]
3 4 3 4 3 4 3 4 3 4 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R40 R40 L40 LH R45 R40 R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P E/1P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO3 (6G) 7G* ISO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H)
u
0 7 0040
M 5 0050
M 6 1 80 19 10 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 0080 ] o o
M 10 1,5 100 24 15 7 55 8,5 0100 ] ] .
M 12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 0120 . ] o ° ]
M 14 2 110 30 20 " 9 12 0140 .
M 16 2 110 32 20 12 9 14 0160 o ) . . .
M 18 2,5 125 34 25 14 11 15,5 0180 ]
M 20 25 140 34 25 16 12 17,5 0200 ® ®
M 22 2,5 140 34 25 18 14,5 19,5 0220 .
M 24 3 160 38 30 18 14,5 21 0240 ] ]
M 27 3 160 38 30 20 16 24 0270 o
M 30 815 180 45 85 22 18 26,5 0300 .
M 33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 0330 L
M 36 4 200 56 40 28 22 32 0360 ]
M 39 4 200 55 40 32 24 35 0390
M 42 4,5 200 60 45 32 24 37,5 0420

* Na zyczenie w klasie 6H +0,1
* Tolerance 6H +0,1 on request
* In Toleranz 6H +0,1 - auf Anfrage

(S PAY P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o LTRSS IR TR A Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M12 ISO3 R40 HSSE 800, D2-511103-0120



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

nsse.pm  Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60" (|| n n || n

/WA

#d,
#dy
a

“v4ae

Zastosowanie Application Einsatzgebiete O [\[0).¢ mmmm

Materiat obrabian Material y 13/1.4/15 1.3/1.4/15 1.3/1.4/15 \
ateriat obrabiany ateria Werkstoff 14122 132/21/4/21 23139 4129183 23 /008, 41751

34/64/74 34/64/74 3.4/64/74

Typ otworu Hole type Lochform Q Q Q @ Q @
e o s el o

o
4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R40 R40 R40 R40 R45 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE  HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P E/1,5P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz I1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) 1S03 (6G) [SO2 (6H) BHX
u
0 7 0040
0050
M 6 1 80 19 10 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 13 6 49 6,8 0080
M 10 1,5 100 24 15 7 55 8,5 0100
M 12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 0120 . . . .
M 14 2 110 30 20 11 9 12 0140
M 16 2 110 32 20 12 9 14 0160 . . . .
M 18 25 125 34 25 14 11 15,5 0180
M 20 2,5 140 34 25 16 12 17,5 0200 3 3 o
M 22 2,5 140 34 25 18 145 19,5 0220
M 24 3 160 38 30 18 145 21 0240 . 3 o
M 27 3 160 38 30 20 16 24 0270
M 30 3,5 180 45 35 22 18 26,5 0300 o
M 33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 0330
M 36 4 200 56 40 28 22 32 0360 o
M 39 4 200 55 40 32 24 35 0390 - - - -

M 42 4,5 200 60 45 32 24 37,5 0420 - - - -

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSCORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 oo SRR IR s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M30 1ISO2 R40 HSSE-PM FAN TiCN , D4-565001-0300




HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

Gwint metryczny zwykly 1ISO DIN-13 DIN-376 HOSEPM
ISO Metric coarse thread DIN-13 VHM

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60" n || n n ||

<_E.
(b s

#d,
#d,
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete mmm GAL GAL

Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/14 15/16/23 1.5/1.6 33/7.2 3.1/3.2
42/52 34/64/82 23/34 73/74 6.2/7.4
Typ otworu Hole type Lochform Q @ @ Q ﬂ L1 ﬂ E
i i i i
4 4 4 4 123 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R15 R15 R15 IK R15 R15 IK
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE VHM
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
u
0 7 0040
M 5 0050
M 6 1 80 19 10 4,5 3,4 5 0060
M8 1,25 90 22 13 6 4,9 6,8 0080
M 10 1,5 100 24 15 7 55 8,5 0100
M 12 1,75 110 29 18 9 7 10,2 0120 U ] ]
M 14 2 110 30 20 11 9 12 0140
M 16 2 110 32 20 12 9 14 0160 U U ]
M 18 2,5 125 34 25 14 11 15,5 0180 -
M 20 25 140 34 25 16 12 17,5 0200 ® -
M 22 2,5 140 34 25 18 14,5 19,5 0220 -
M 24 3 160 38 30 18 145 21 0240 ] -
M 27 3 160 38 30 20 16 24 0270 -
M 30 39 180 45 85 22 18 26,5 0300 ] -
M 33 3,5 180 50 35 25 20 29,5 0330 -
M 36 4 200 56 40 28 22 32 0360 o -
M 39 4 200 55 40 32 24 35 0390 - - - -
M 42 4,5 200 60 45 32 24 37,5 0420 - - - -

(R PAYSE P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o TR IR TR M Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M12 6HX R15 HSSE-PM 1400 TiCN, D4-505901-0120



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

ISO Metric coarse thread DIN-13

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

DIN-371 EL

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 n
60"
Q_B.V
,M a li
Is
I
3 o
T — -
— o
kel ©
A8 ASY
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3
3.1/6.2
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q
i
2 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H)

|
|

12/13/33 12/13/33
6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/7.2

[]
0
1 2 3 4

B R40
HSSE HSSE

B/ 4P C/2pP
ISO2 (6H) 1S02 (6H)

L

100
125
M 5 0,8 140
M6 1 160

14
18

o oo~N;
NN
oo

O)@-hw

3
4,9 4,2
4,9 5

0030
0040
0050
0060

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

PAYSEO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 ol (o TR RIS s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 EL C M6 ISO2 R40 HSSE 800, C2-511121-0060




NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"
<P

/ a I

DIN-376 EL HSSE

o
T Y — —
| I
— o~
kel o
S8 o E
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3
3.1/6.2
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q
i
2 4
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1ISO2 (6H)

,
6.

j

800

7

800

2/1.3/33 1.2/1.3/3.3
1/6.3/72 6.1/6.3/7.2
8.1
I. I @
=4
1 2 3 4
B R40
HSSE HSSE
B/4P c/2pP
ISO2 (6H) 1SO2 (6H)

INDEX
M 10

1,25 180 6 0080

i 180 15 7 5 5 8 5 0100 O O O
M 12 1,75 220 29 18 9 7 10,2 0120 o ° i
M 14 2 220 30 20 1 9 12 0140
M 16 2 220 32 20 12 9 14 0160 ° ® °

(R PAY S P2 EVYERTEWRSET o] (SN0 o] {o [STFACTI IR TR I Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 EL C M16 ISO2 HSSE 800, D2-121121-0160




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

FSSEPM Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

& |
fad o I

#d,
#d,
a

LN S

Zastosowanie Application Einsatzgebiete

. : - 12/13/1.4 12/13/1.4 12/13/1.4
Materiat obrabiany Material Werkstoff 15/24/22 15/24/22 15/21/2.2

23/33/34 23/33/34 23/3.3/3.4
63/72/73 63/72/73 63/72/73

Typ otworu Hole type Lochform uwi\l ﬂ @ @
" -

1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R45 R45
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Nakroj Chamfer Anschnitt B/ 4P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
-. . | INDEX | C4-115301| C4-525301| C4-525351
M3 0,5 56 5 18 3,5 0030 J J
M 4 0,7 63 7 21 4,5 0040 U ] -
M5 0,8 70 8 25 6 0050 U ] U
M 6 1 80 10 30 6 0060 U ] U
M8 1,25 90 13 35 8 0080 U o U
M 10 1,5 100 15 39 10 0100 U J U
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie. S-NC - szczegdlnie polecane do maszyn CNC.
Other sizes and versions of taps - on request. S-NC - especialy advisable for CNC machines.

Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. S-NC - bevorzugt fiir CNC-Maschinen

HrATSCOPZ N EVTERTEWASET o] SN0 el o TR NI IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M8 ISO2 HSSE-PM S-NC TiCN, C4-115301-0080




HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

Gwint metryczny zwykty 1ISO DIN-13 DIN-376 HSSEPI

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60" n n ||

P

YV YN

Bd,
#dy
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete

. : . 1.2/1.3/1.4 1.2/13/1.4 12/13/1.4
Materiat obrabiany Material Werkstoff 15/21/22 15/24/22 15/2.4/22

23/33/34 23/33/34 23/33/3.4
6.3/72/73 63/72/73 63/72/73

Typ otworu Hole type Lochform I Q Q
12 0 0

Wykonanie Execution Ausfiihrung B R45 R45
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt B /4P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1SO2 (6H)
N e e e I
M 12 1,75 110 102 0120
M 14 2 110 0140
M 16 2 110 20 12 9 14 0160 . .

S-NC - szczegdlnie polecane do maszyn CNC.
S-NC - especialy advisable for CNC machines.
S-NC - bevorzugt fiir CNC-Maschinen

HPAY P2 TN EVYERTEWRSET o] (SN0 o] (o [STFACTI IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C M12 1ISO2 R45 HSSE-PM S-NC IK TiCN, D4-525351-0120




FANAR’

HSSE/PM

WYGNIATAKI

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

/WA

DIN-371 (~DIN-2174)

M2 0,4

M2,2
M 2,5

M 3,5

I — 1] _
S| 5 o — E
A A —
Materiat obrabiany Material Werkstoff 11/12/13 11/12/13 1.1/1.2/13 11/1.2/13 1.1/1.2/13
14/21/22 14/21/22 14/21/22 14/21/22 14/21/2.2
23/41/51 23/41/51 23/41/51 23/4.1/51 23/4.1/51
6.1/6.3/71 6.1/63/71 6.1/6.3/71 6.1/63/7.1 6.1/6.3/7.1
72/73 72/73 72/73 72/73 72/73
Typ otworu Hole type Lochform I ';‘EE' mﬂ@ = Q ﬂg
U O°[g o*gg o=gg DE
2 4 1234 1234 12 34 3 4
Wykonanie Execution Ausflihrung SR SR SR IK SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE/PM HSSE/PM HSSE/PM HSSE/PM HSSE/PM
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN AICIN AICIN AICIN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P E/1P
Tolerancja Tolerance Toleranz 6HX 6

45
0,45 45
0,45 50
0,5 56
0,6 56
0,7 63
0,8 70
1 80
1,25 90
155 100

8 -
9 -
9 -
10 18
1 20
7 21
8 25
10 30
13 35
15 39

2,8
2,8
2,8
S

4,5

10

4,65
o165
7,4
9.3

0020
0022
0025
0030
0035
0040
0050
0060
0080
0100

HX 6HX 6HX 6HX
INDEX | C4-903005 | C4-923005 | C4-929005 | C4-929505 | C4-949005

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.

Other sizes and versions of taps - on request.

Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.
HPAYSEO P2 N EVTETTEWASET o] SN0 Rol o SRR I IR IO Wygniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-371 C M4 6HX SR HSSE/PM WGN TiN, C4-923005-0040



NAranax

Gwint metryczny zwykty ISO DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

60"

P

4

a

#dy

WYGNIATAKI M
FORMING TAPS
GEWINDEFORMER
DIN-376 (~DIN-2174) FSSE
n n

Zastosowanie Application
Materiat obrabiany Material Werkstoff 11/1.2/13 11/1.2/1.3
14/21/22 14/21/22
23/41/51 23/41/51
6.1/6.3/71 6.1/6.3/7.1
7.2/73 7.2/73
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q I] el ﬂ Q
| bid
2 4 123 4
Wykonanie Execution Ausflihrung SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz

M 12
M 14
M 16
M 18
M 20

1,75 110
2 110
2 110
225 125
2,5 140

26
27
32
32

11
12
14
16

7
9
9
1
1

1
2

11,2
13
15
16,8
18,8

0120
0140
0160
0180
0200

(R PAYSE P2 EVYERTEWASET o] (SN0 o] {o [STWACTI IR TR IS Wygniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-376 C M12 6HX HSSE WGN TiN, D2-903105-0120




MF| v LSS

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

nsse.pm  Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

/WA

] |
] 1] _ |
S 0| o
LY LS8
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3
3.1/6.2
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q
|
2 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H)

ll

DIN-371

GG

GG

12/13M1.4 15/16/23 3.1/3.2/33 3.1/3.2/33

3.1/33/ 32/34/64
3.4/6.4 8.2
oy
el
2 4 2
HSSE HSSE-PM

3.4/82

HSSE

34/82

® O°[g 0°[g

12 3 4

12 3 4

HSSE

c/2pP C/2pP
ISO2 (6H)  6HX

C/2P

C/2P

MF

M4x0,5
M5x0,5
M6 x 0,75
M8 x 0,75
M8 x1 1
M 10x 0,75
M10x 1 1
M 10x 1,25

0,75
0,75

0,75
1,25

80
80
90
90
90
100

14 30 6
18 30 8
20 35 8
20 35 10
20 35 10
20 39 10

0041

0051
4,9 5,2 0062 .
6,2 7,2 0082
6,2 7 0083 .
8 9,2 0102
8 9 0103 .
8 8,8 0104

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSEO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 ol o TR IR ISR s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M8x1 ISO2 HSSE 800, C2-121101-0083



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13
—

AdAA

DIN-374

oN|
| S o

s S
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausflihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

HSSE
HSSE-PM

800 [ 800 [ 1400 [ETS GG  GAL*
12/1.3 12/13M1.4 15/16/23 3.1/3.2/33 3.1/3.2/33 72/73/74
3.1/6.2 2.1/31 32/34/64 34/82 3.4/82

3.3/34/64 8.2
I B L
bid b
2 4 2 1234 1234
IK
HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE HSSE-PM
C/2P C/2P C/2P C/2P C/2P C/2P
ISO2 (6H)  6HX

\H

M8x1 1 6 0083
M10x1 1 7 0103
M 12 x1 1 100 20 9 7 11 0123
M12x 1,25 1,25 100 20 9 7 10,8 0124
M12x1,5 1,5 100 20 9 7 10,5 0125
M14x1,5 i 100 20 1 S 12,5 0145
M16x1,5 1,5 100 20 12 9 14,5 0165
M 18x 1,5 55 110 24 14 11 16,5 0185
M20x1,5 1,5 125 24 16 12 18,5 0205
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18 0206
M22x1,5 1,5 125 24 18 14,5 20,5 0225
M24x1,5 1.5 140 27 18 14,5 22,5 0245
M 24 x 2 2 140 27 18 14,5 22 0246
M26x1,5 1,5 140 27 18 14,5 24,5 0265
M 27 x1,5 1,5 140 27 20 16 25,5 0275
M 27 x 2 2 140 27 20 16 25 0276
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 16 26,5 0285
M30x1,5 il 150 27 22 18 28,5 0305
M 30 x 2 2 150 27 22 18 28 0306
M32x1,5 irs 150 27 22 18 30,5 0325
M 32 x2 2 150 27 22 18 30 0326
M33x1,5 1.5 160 30 25 20 31,5 0335
M33x2 2 160 30 25 20 31 0336
M36x 1,5 1.5 170 30 28 22 34,5 0365
M 36 x 2 2 170 30 28 22 34 0366
M 36 x 3 3 200 50 28 22 33 0367
M38x1,5 1,5 170 30 28 22 36,5 0385
M39x1,5 1,5 170 30 32 24 37,5 0395
M 39 x 2 2 170 30 32 24 37 0396
M39x3 &) 200 50 32 24 36 0397
M40 x 1,5 1,5 170 30 32 24 38,5 0405
M42x1,5 1149 170 30 32 24 40,5 0425
M 42 x 2 2 170 30 32 24 40 0426
M42x3 3 200 50 32 24 39 0427
M45x1,5 1,5 180 30 36 29 43,5 0455
M 45 x 2 2 180 30 36 29 43 0456
M45x3 3 200 50 36 29 42 0457
M 48 x 1,5 1.5 190 30 36 29 46,5 0485
M 48 x 2 2 190 30 36 29 46 0486
M 48 x 3 S 225 50 36 29 45 0487
M 52 x 2 2 190 30 40 32 50 0526
M52 x3 5 225 50 40 32 49 0527

* Gwintowniki C GAL IK dostepne rowniez w gabarytach wg 1ISO
* Taps C GAL IK also available in ISO overall dimensions
* Gewindebohrer C GAL IK auch in ISO -Abmessungen erhaltlich

R PAYSELPZINEVYERTEWRSET o] (SN0 o] (o [STFACTI IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 C M12x1,5 6HX HSSE-PM 1400 TiCN, D4-125901-0125




MF| v LSS

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

/WA

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

DIN-371

| — 1] _

S 0| o

LY LS8
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

A A A

“a00 | o0 | o0 | mox | ox | mox |

1.2/13/33 1.1/1.2/13 1.1/1.2/13 13/14 1.3/1.4 1.3/1.4/21
6.1/6.3/7.2 1.4/3.3/6.1 2.2/6.1 2.2 22/23
8.1 6.3/7.2/81
uiw ﬂ li\l lj nip ﬂ nim ﬂ li\l .j nii ﬁ
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
B B B B B B
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
B /4P B /4P B /4P B /4P B /4P B /4P
ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S02 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) [SO2 (6H)

MF
-nn.n. INDEX | C2-111101| C2-116101| C2-113101 | C2-111801| C2-116801| C2-113801
L]

M4 x0,5
M5x0,5
M6 x 0,75 0,75 80
M8 x 0,75 0,75 80

M8x1 1 90
M10x0,75 0,75 90
M 10 x 1 1 90

M 10x 1,25 1,25 100

14
18
20
20
20
20

30
30
35
35
35
39

4,9
6,2
6,2
8
8
8

5,2
7,2
7
9,2
9
8,8

0041
0051
0062
0082
0083
0102
0103
0104

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

SPAYSEORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 ol o TR IR EISER s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B M10x1 1SO2 HSSE 800 TiN, C2-113101-0103



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny 1ISO DIN-13 DIN-371

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

<6O° ]| n n
|

4 a !

HSSE
HSSE-PM

#d,
#dy
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete mm GAL

Materiat obrabiany Material Werkstoff ; i’;; g;; g 15/1.6/23 33/7.2
34/64/74 34/64/82 13/74
Typ otworu Hole type Lochform l:' .\i. 'j ,‘i\. ﬂ
12 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B L15 B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM  HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P D /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H) 6HX
\H\
M4 x0,5 4,5 0041
M5x0,5 6 0051
M6 x 0,75 0,75 80 14 30 6 4,9 5,2 0062
M 8 x 0,75 0,75 80 18 30 8 6,2 7.2 0082
M8 x1 1 90 20 35 8 6,2 7 0083
M10x0,75 0,75 90 20 35 10 8 9,2 0102
M10x 1 1 90 20 35 10 8 9 0103
M10x 1,25 1,25 100 20 39 10 8 8,8 0104

(HPAYSE P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o [STFACTI IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 D M8x1 6HX L15 HSSE-PM 1400 TiCN, C4-545901-0083



MF| v LSS

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

/WA

Bdo

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

DIN-374

i

AT

Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff

Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

A Y

“ooo | o | a0 | mox | mox | mox |

12/13/33 1.1/1.2/13 1.1/1.2/1.3 13/14 1.3/14 13/14/21

6.1/6.3/7.2

8.1

I\i\' ﬂ

1 2

B

HSSE

B/ 4P
1SO2 (6H)

1.4/3.3/6.1 22/6.1 22 22/23
6.3/7.2/81

ti\l lj ﬂib .j uim .j ti\l .j uib ﬁ
1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
B B B B B
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

B/ 4P B/4P B/ 4P B/4P B/4P
ISO2 (6H) 1S02 (BH) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (BH)

L7 INDEX D2-111801| D2-116801| D2-113801
Hd, u

M8x 1 1

M10x1 1

M12x1 1 100
M12x 1,25 1,25 100
M12x1,5 1,5 100
M 14 x 1,5 il 100
M 16 x 1,5 1,5 100
M18x 1,5 145 110
M20x1,5 1,5 125
M 20 x 2 2 140
M22x1,5 1,5 125
M 24 x1,5 1.5 140
M 24 x 2 2 140
M26x1,5 1,5 140
M 27 x1,5 1,5 140
M 27 x 2 2 140
M 28 x1,5 1,5 140
M30x1,5 il.5 150
M 30 x 2 2 150
M32x1,5 1.5 150
M32x2 2 150
M33x1,5 1.5 160
M33x2 2 160
M 36 x 1,5 1.5 170
M 36 x 2 2 170
M 36 x 3 3 200
M 38 x 1,5 1,5 170
M39x1,5 1,5 170
M 39 x 2 2 170
M39x3 3 200
M40 x 1,5 1,5 170
M42x1,5 1,5 170
M 42 x 2 2 170
M42x3 3 200
M45x1,5 1,5 180
M 45 x 2 2 180
M45x 3 3 200
M 48 x 1,5 1.5 190
M 48 x 2 2 190
M 48 x 3 3 225
M52 x 2 2 190
M52x3 3 225

20
20
20
20
20
24
24
32
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
30
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
50
30
30
50
30
50

(D«D\l\l\l

1
12
12
14,5
14,5
14,5
14,5
16
16
16
18
18
18
18
20
20
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
32
32

11
10,8
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
18
20,5
22,5
22
24,5
25,5
25
26,5
28,5
28
30,5
30
31,5
31
34,5
34
33
36,5
37,5
37
36
38,5
40,5
40
39
43,5
43
42
46,5
46
45
50
49

0083
0103
0123
0124
0125
0145
0165
0185
0205
0206
0225
0245
0246
0265
0275
0276
0285
0305
0306
0325
0326
0335
0336
0365
0366
0367
0385
0395
0396
0397
0405
0425
0426
0427
0455
0456
0457
0485
0486
0487
0526
0527

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSEO P2 EVTERTEWASET o] SN0 ol o TR RIS IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 B M12x1,5 1ISO2 HSSE INOX, D2-111801-0125



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

<_E.
(o a

HSSE
HSSE-PM

DIN-374

oN|
| 5 o
s s
Zastosowanie Application Einsatzgebiete mm GAL
Materiat obrabiany Material Werkstoff ;?;;g;;g 15/1.6/23 33/7.2
34/64/82 73/74
34/64/74
Typ otworu Hole type Lochform III uip al uim L1
1 1 2 12
Wykonanie Execution Ausfiihrung B L15 B
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE-PM HSSE-PM  HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt B /4P D /4P B /4P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H) 6HX

\H

M8 x1 1
M 10 x 1 1
M12x 1 1
M 12 x 1,25 1
M12x1,5 1
M14x1,5 1
M16x 1,5 1
M18x 1,5 1
M20x 1,5 1
M 20 x 2 2
M22x1,5 1
M24x1,5 1
M 24 x 2 2
M 26 x 1,5 1
M 27 x1,5 1
M 27 x 2 2
M 28 x1,5 1
M30x1,5 1
M 30 x 2 2
M32x1,5 1
M 32 x 2 2
M33x1,5 1
M 33 x 2 2
M36x1,5 1,5
M 36 x 2 2
M 36 x 3 3
M38x1,5 1
M39x1,5 1
M 39 x 2 2
M39x3 3
M40x 1,5 1
M42x1,5 1
M 42 x 2 2
M 42 x 3 &
M45x1,5 1
M 45 x 2 2
M45x 3 3
M48 x 1,5 1
M 48 x 2 2
M 48 x 3 8
M 52 x 2 2
M52 x3 3

100
100
100
100
100
110
125
140
125
140
140
140
140
140
140
150
150
150
150
160
160
170
170
200
170
170
170
200
170
170
170
200
180
180
200
190
190
225
190
225

20
20
20
20
20
24
24
32
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
30
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
50
30
30
50
30
50

7 11
7 10,8
7 10,5
S 12,5
9 14,5
11 16,5
12 18,5
12 18
14,5 20,5
14,5 22,5
14,5 22
14,5 24,5
16 25,5
16 25
16 26,5
18 28,5
18 28
18 30,5
18 30
20 31,5
20 31
22 34,5
22 34
22 33
22 36,5
24 37,5
24 37
24 36
24 38,5
24 40,5
24 40
24 39
29 43,5
29 43
29 42
29 46,5
29 46
29 45
32 50
32 49

0083
0103
0123
0124
0125
0145
0165
0185
0205
0206
0225
0245
0246
0265
0275
0276
0285
0305
0306
0325
0326
0335
0336
0365
0366
0367
0385
0395
0396
0397
0405
0425
0426
0427
0455
0456
0457
0485
0486
0487
0526
0527

M PAY S P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o TR IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 B M16x1,5 6HX HSSE GAL TiCN, D2-115601-0165




MF| v LSS

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

/WA

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

DIN-371

NN — —

AN ENEN BN

| I L]

S 0| o

LY LS8
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt
Tolerancja Tolerance Toleranz

“ooo | a0 | oo | o | o0 | mox |

1.2/1.3 13/1.4/21 12/13/33 1.1/12/13 1.1/1.2/13 14/22
3.1/6.2 3.3/34/64 6.1/6.3/7.2 3.3/6.1/6.3 6.1
8.2 8.1 7.2/841
E E [OF DE @B DE
o e S = =4 ad
4 4 3 4 3 4 3 4 3 4
R15 R15 R40 R40 R40 R40
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

c/2P c/2pP C/2pP C/2pP c/2pP C/2P
ISO2 (6H) 1SO2 (BH) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (BH) 1SO2 (6H)

MF
L

M4x0,5
M5x0,5 05
M6x0,75 0,75
M8x0,75 0,75
M8x1 1
M10x0,75 0,75
M10x 1 1

80
80
90
90
90

M10x1,25 1,25 100

1 4
18
20
20
20
20

10
10
13
13
13
15

30
30

35
35
35
39

o 00 O O

10
10
10

4,9
6,2
6,2
8
8
8

5,2
7,2
7

9,2
9
8,8

0041
0051
0062
0082
0083
0102
0103
0104

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSCORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 el (o TR IR EISER s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C M8x1 ISO2 R15 HSSE 800, C2-501101-0083



NAranax

GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F

HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

<_E.
(b

DIN-371

5| el o
; f ; 13/1.4/15 1.3/1.4/15
Materiat obrabiany Material Werkstoff 14/22 1. 32/21/4/21 21123/33 21/22/33 ;i;;g;gg 33;;%
34/64/74 34/64/74 T

Typ otworu Hole type Lochform i‘ Q E Q Q @ g g
= =Y =4 = bid i
3 4 3 4 3 4 3 4 4 4

Wykonanie Execution Ausfiihrung R40 R40 R40 R45 R15 R15

Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE

Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P E/1,5P C/2P C/2P

Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1SO2 (6H) [SO2 (6H) 6HX

\H\

M4 x0,5
M5x0,5
M6 x 0,75 0,75 80 14
M8x0,75 0,75 80 18

M8 x1 1 90 20
M10x0,75 0,75 90 20
M 10 x 1 1 90 20

M10x1,25 125 100 20

10
10
13
13
13
15

30
30

35
35
35
39

0o 0O O O

10
10
10

4,9 5,2
62 7.2
62 7
8 9,2
8 9
8 8,8

0041
0051
0062
0082
0083
0102
0103
0104

HSSE
HSSE-PM

(R PAY P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o [STWACTI IR TR IS Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 E M10x1 ISO2 R45 HSSE-PM FAN TiCN, C4-715001-0103




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FIVERWS

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60"

/WA

DIN-374

‘I

“ooo | a0 | oo | o | o0 | mox |

|
. S5 o
s s
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3
3.1/6.2
Typ otworu Hole type Lochform @
id
4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz 1SO2 (6H)

13/1.4/21 12/13/33 1.1/12/13 1.1/1.2/13 14/22

3.3/34/64 6.1/6.3/7.2 3.3/6.1/6,3 6.1
8.2 8.1 7.2/841
U [Og D¢ DE DB
b 2 bid =B il il 2 bid
4 3 4 3 4 3 4 3 4
R15 R40 R40 R40 R40
HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE

c/2pP C/2pP C/2pP c/2pP C/2P
ISO2 (6H) 1S02 (BH) 1SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (BH)

MF
O d INDEX D2-503101 D2-513101| D2-511801
d u

M8x 1 1 6

M10x1 1 7

M12x1 1 100 20 10 9 7 11
M12x1,25 1,25 100 20 15 9 7 10,8
M12x1,5 1,5 100 20 15 9 7 10,5
M 14 x1,5 i 100 20 15 11 <) 12,5
M 16 x 1,5 1,5 100 20 15 12 9 14,5
M18x 1,5 1149 110 24 17 14 1 16,5
M20x1,5 1,5 125 24 17 16 12 18,5
M 20 x 2 2 140 32 17 16 12 18
M22x1,5 1,5 125 24 17 18 14,5 20,5
M 24 x1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 225
M 24 x 2 2 140 27 20 18 14,5 22
M26x1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 24,5
M 27 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 25,5
M 27 x 2 2 140 27 20 20 16 25
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 26,5
M30x1,5 5 150 27 22 22 18 28,5
M 30 x 2 2 150 27 22 22 18 28
M32x1,5 1149 150 27 22 22 18 30,5
M32x2 2 150 27 22 22 18 30
M33x1,5 1.5 160 30 24 25 20 31,5
M33x2 2 160 30 24 25 20 31
M 36 x 1,5 1,5 170 30 24 28 22 34,5
M 36 x 2 2 170 30 24 28 22 34
M 36 x 3 3 200 50 30 28 22 33
M 38 x 1,5 1,5 170 30 24 28 22 36,5
M39x1,5 1,5 170 30 25 32 24 37,5
M 39 x 2 2 170 30 25 32 24 37
M39x3 S 200 50 30 32 24 36
M40 x 1,5 1,5 170 30 25 32 24 38,5
M42x1,5 1,5 170 30 25 32 24 40,5
M 42 x 2 2 170 30 25 32 24 40

3

M42x3 200 50 30 32 24 39

0083
0103
0123
0124
0125
0145
0165
0185
0205
0206
0225
0245
0246
0265
0275
0276
0285
0305
0306
0325
0326
0335
0336
0365
0366
0367
0385
0395
0396
0397
0405
0425
0426
0427

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(HPATSEORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 ol o TR I IR s Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 C M16x1,5 1ISO2 R15 HSSE 800, D2-501101-0165



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE M F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13 DIN-374

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

60" n n n n n

<_E.
(o a

HSSE
HSSE-PM

Bd,
#dy
a

v 48

Materiat obrabiany Material Werkstoff 14122 13/14/21 JLSUATSUA: D) NISURTSUATO! Ml VIV oYs| e ke,

21/23/33 21/22/33
22/2 34/64/74 34/64/74 34/64/82 73/74

Typ otworu Hole type Lochform @ Q Q @ @ @
o r - o

i il
4 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung R40 R40 R40 R45 R15 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P E/1,5P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) 6HX
MF

M8 x1 1 6 0083

M 10 x 1 1 7 0103 . .

M12x 1 1 100 20 10 9 7 11 0123

M12x 1,25 1,25 100 20 15 9 7 10,8 0124

M12x1,5 1,5 100 20 15 9 7 10,5 0125 . . . .

M14x 1,5 1,5 100 20 15 1 9 12,5 0145

M16x 1,5 1,5 100 20 15 12 9 14,5 0165 . . . .

M18x 1,5 1,5 110 24 17 14 1" 16,5 0185

M20x1,5 1,5 125 24 17 16 12 18,5 0205

M 20 x 2 2 140 32 17 16 12 18 0206

M22x 1,5 1,5 125 24 17 18 14,5 20,5 0225

M24x1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 22,5 0245

M 24 x 2 2 140 27 20 18 14,5 22 0246

M 26 x 1,5 1,5 140 27 20 18 14,5 245 0265

M 27 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 25,5 0275

M 27 x 2 2 140 27 20 20 16 25 0276

M 28 x1,5 1,5 140 27 20 20 16 26,5 0285

M 30x 1,5 1,5 150 27 22 22 18 28,5 0305

M 30 x 2 2 150 27 22 22 18 28 0306

M32x1,5 1,5 150 27 22 22 18 30,5 0325

M 32 x 2 2 150 27 22 22 18 30 0326

M33x1,5 1,5 160 30 24 25 20 BilkS 0335

M 33 x 2 2 160 30 24 25 20 31 0336

M36x1,5 1,5 170 30 24 28 22 34,5 0365

M 36 x 2 2 170 30 24 28 22 34 0366

M 36 x 3 3 200 50 30 28 22 83 0367

M38x1,5 1,5 170 30 24 28 22 36,5 0385 - - -

M39x 1,5 1,5 170 30 25 32 24 37,5 0395 - - -

M 39 x 2 2 170 30 25 32 24 37 0396 - - -

M39x3 3 200 50 30 32 24 36 0397 - - -

M40x 1,5 1,5 170 30 25 32 24 38,5 0405 - - -

M42x1,5 1,5 170 30 25 32 24 40,5 0425 - - -

M 42 x 2 2 170 30 25 32 24 40 0426 - - -

M42x3 3 200 50 30 32 24 39 0427 - - -

47

S PAY S P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o YA IR TR EIISE Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 C M12x1,5 ISO2 R40 HSSE-PM FAN TiCN, D4-565001-0125



— ® WYGNIATAKI
M F rAI'IAR FORMING TAPS

GEWINDEFORMER

"SSE T Gwint metryczny drobnozwojny ISO DIN-13 DIN-374 (~DiN-2174)

ISO Metric fine thread DIN-13
Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 ”

v
AdbA

#d,
#dy
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete m

Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.1/1.2/13
14/21/22
23/41/51
6.1/6.3/7.1
7.2/73
Typ otworu Hole type Lochform mﬂ
n=[0g
123 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
MF
- O d INDEX
i u
M8x1 1 6 7 55 0083 0
M10x 1 1 7 5 5 0103 ]
M10x1,25 1,25 100 20 7 55 94 0104 .
M12 x 1 1 100 22 9 7 11,5 0123 .
M12x1,25 1,25 100 22 9 7 11,4 0124 .
M12x1,5 1,5 100 22 9 7 11,3 0125 .
M16x 1,5 1,5 100 22 12 9 15,3 0165 .
M18x 1,5 1,5 110 25 14 11 17,3 0185 .
M20x1,5 1,5 125 22 16 12 19,3 0205 .

Inne wymiary i odmiany wygniatakéw wykonujemy na zamoéwienie.
Other sizes and versions of forming taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

HPATSCO P2 N EVTERTEWASET o] SN0 el o YRR RIS IO Wygniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-376 C M20x1,5 6HX SR HSSE WGN TiN, D2-923105-0205



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE U N C
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1 DIN-371 (~DiN-2182)

American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

60" | | n n n

P

4 & h

HSSE

[T

#d,

NN

|

Zastosowanie Application Einsatzgebiete ---m INOX

Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.2/1.3 2/1.3/33 12/13/33 13/14 14/22
3.1/6.2 1/6.3/7.2 61/63/72 2.2/6.1 6.1
8.1
Typ otworu Hole type Lochform I Q uim i @ HI‘. | @
7| =17 - 2l
2 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40 B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B/ 4P C/2P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
No 5-40 3,175 0,635 5 26 4105
No 6-32 3,505 0,794 6 2,7 4106
No 8-32 4,166 32 0,794 63 12 7 21 4,5 3,4 3,5 4108 U .
No 10-24 4,826 24 1,058 70 14 8 25 6 49 38 4110 U [
No 12-24 5486 24 1,058 80 18 10 30 6 49 45 4112
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 12 30 7 85 | 8. 4127 . U J ] U
5/16-18 7,938 18 1,411 90 20 15 35 8 6,2 65 4128 ] ] . U ]
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 18 39 10 8 8 4129 ] U J ] U
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienie. Na zyczenie z pokryciem OX.
Other sizes and versions of taps - on request. On request OX coating.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

2P PZ N EVERTE WA STET o] N6 Rol o IFR=TTSI NI TR CH el Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B 1/4-20 UNC 2B HSSE 800, C2-111101-4127



HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

— ® WINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
UNC rAI'IAR G O SZYNO SOKO J SS

"SSE " Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1 DIN-376 (-DIN-2182)

American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

7
Y

Bd,
#dy
a

12 0 7

Zastosowanie Application Einsatzgebiete --- [\[0).¢ m
/1.3

Materiat obrabiany Material Werkstoff 2/1.3/33 1.2/13/33 13/14 14/22
/6.2 1/6.3/7.2 61/63/72 2.2/6.1 6.1
8.1
i) [ L1 [ LI ']
Typ otworu Hole type Lochform : @ "I' : Q u!m : @
7| . =1
2 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40 B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitét HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B /4P C/2P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
u
7/16-14 11,112 1,814 100 62 4130
1/2-13 12700 1,954 110 107 4131 J U ] J .
9/16-12 14,288 12 2,117 110 28 20 11 9 12,3 4132
5/8-11 15,875 1" 2,309 110 30 20 12 9 18,5 4133 J U] ] U U]
3/4-10 19,060 10 2,504 125 32 25 14 11 16,5 4135 . U ] . ]
7/8-9 22,225 9 2822 140 32 25 18 14,5 19,5 4137
1-8 25,400 8 3,175 160 36 30 18 14,5 22,25 4139 L 4 4 4 i
1.1/8-7 28,575 7 3,629 180 40 85 22 18 25 4141
1.1/4-7 31,750 7 3,629 180 40 35 22 18 28 4143
1.3/8-6 34,925 6 4,233 200 50 40 28 22 30,75 4145
1.1/2-6 38,100 6 4,233 200 50 40 28 22 34 4147

Na zyczenie z pokryciem OX.
On request OX coating.
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

(HrATSE P2 N EVTETTEWRSET o] SN0 Rl (o TR ST IR TR SR IV s Bl Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 C 3/4-10 UNC 2B R40 HSSE INOX, D2-511801-4135




NAranax

WYGNIATAKI

FORMING TAPS
GEWINDEFORMER

UNC

Gwint amerykanski zunifikowany UNC, ANSI B-1.1

American unified coarse thread UNC, ANSI B-1.1

Amerikanisches Unified - Grobgewinde UNC, ANSI B-1.1

DIN-371 (~DIN-2174)

SS
DIN-376 (~DIN-2174) FISSE

n ]
ﬂ_ﬁ.‘
DIN-371 DIN-376
|1 |1
I3 Iy
L
I 0 g ‘
| o | o o
3 ] S 2
Zastosowanie Application Einsatzgebiete m m
Materiat obrabiany Material Werkstoff 11/1.2/13 11/1.2/1.3
14/21/22 14/21/22
23/41/51 23/41/51
6.1/6.3/7.1 6.1/6.3/7.1
7.2/73 7.2/7.3
Typ otworu Hole type Lochform I] el ﬂ Q ﬂ oI E Q
bid |
123 4 123 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung SR SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
J
No 5-40 3,175 0,635 2,9 4105
No 6-32 3,505 0,794 3,15 4106
No 8-32 4,166 32 0,794 63 12 4,5 3,4 3,8 4108
No 10-24 4,826 24 1,058 70 14 6 4,9 4,3 4110
No 12-24 5,486 24 1,058 80 16 6 49 5 4112
1/4-20 6,350 20 1,270 80 16 6 4,9 575 4127
5/16-18 7,938 18 1,411 90 18 8 6,2 7,3 4128
3/8-16 9,525 16 1,588 100 20 10 8 8,8 4129
M\
7/16-14 11,112 1,814 100 22 ,2 10,3 4130
1/2-13 12 700 1,954 110 11,8 4131
5/8-11 15,875 11 2,309 110 28 12 9 14,8 4133

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zaméwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

RPATS P2 EVERTE WA STET o) N6 Kol (o IWR=TTEII IR TR TR CHVRo M \Wygniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-371 C 1/4-20 UNC 2BX SR HSSE WGN TiN, C2-923105-4127




— ® WINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
UNE .-An.n G O SZYNO SOKO J SS

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

SS
"SSE " Gwint amerykaniski zunifikowany drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 DIN-371 (~DIN-2182)

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

Qsoo7 [ | | n n n
Y uq

[T

|
NN — —

|
0 |

Zastosowanie Application Einsatzgebiete --- [\[0).¢ m
/1.3

Materiat obrabiany Material Werkstoff 2/1.3/33 12/1.3/33 13/14 14/22
6.2 1/6.3/7.2 61/63/72 22/6.1 6.1
8.1

»

| [ ] | ']
Typ otworu Hole type Lochform : Q nIl lj Q u!m : I‘ Q
| =] =
2 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40 B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitét HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B /4P C/2P B/ 4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
u
No 5-44 3,175 0,577 5 35 27 4205
No 6-40 3,505 0,635 6 4206
No 8-36 4,166 36 0,705 63 12 7 21 4,5 3,4 3,5 4208 ] .
No 10-32 4,826 32 0,794 70 14 8 25 6 49 41 4210 . ]
No 12-28 5,486 28 0,907 80 18 10 30 6 49 465 4212
1/4-28 6,350 28 0,907 80 18 12 30 7 55| 55 4227 U U] ] J U
5/16-24 7,938 24 1,058 90 20 15 35 8 6,2 69 4228 ] U ] ] U
3/8-24 9,525 24 1,058 100 21 18 39 10 8 8,5 4229 J U] ] J U]

Na zyczenie z pokryciem OX.
On request OX coating.
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

(HPAYSE P2 N EVTERTEWASET 0] SN0 Hol o TR I IR RS Vs Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C 1/4-28 UNF 2B HSSE 800, C2-121101-4227




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE U N F
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint amerykanski zunifikowany drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 DIN-374 (~DIN-2183)

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1

60" n n n n n

P

YV YN

HSSE

#d,
#dy
a

12 W 7

Zastosowanie Application Einsatzgebiete ---m [1[0) ¢

Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/1.3 2/1.3/33 1.2/1.3/33 13/1.4 14/2.2
3.1/6.2 1/6.3/7.2 61/63/72 2.2/6.1 6.1
8.1
Typ otworu Hole type Lochform a| Q ni‘. I Q HI. I @
7| =17 - 2l
2 4 1 2 3 4 1 2 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40 B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B/ 4P C/2P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
u
7/16-20 11,112 1,270 100 62 4230
1/2-20 12 700 1,270 100 11 5 4231 U U J . U
9/16-18 14,288 18 1,411 100 20 15 11 9 13 4232
5/8-18 15,875 18 1,411 100 20 15 12 9 14,5 4233 U] U J ] ]
3/4-16 19,050 16 1,588 110 24 17 14 11 17,5 4235 U ] [ . .
7/8-14 22,225 14 1,814 125 24 17 18 14,5 20,5 4237
1-12 25,400 12 2,117 140 27 20 18 14,5 23,3 4239 4 4 L M b
1.1/8-12 28,575 12 2,117 150 28 22 22 18 26,5 4241
1.1/4-12 31,750 12 2,117 150 28 22 22 18 29,5 4243
1.3/8-12 34,925 12 2117 170 30 24 28 22 32,8 4245
1.1/2-12 38,100 12 2,117 170 30 24 28 22 36 4247
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamoéwienie. Na zyczenie z pokryciem OX.
Other sizes and versions of taps - on request. On request OX coating.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

(R PAYSE O PZINEVYERTEWASET 0] (SN0 Koo SR CIR IR EINE - Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 B 3/4-16 UNF 2B HSSE 800, D2-111101-4235



— ® WY GNIATAKI
U N F I'A“Aq FORMING TAPS

GEWINDEFORMER

HSSE Gwint amerykanski zunifikowany drobnozwojny UNF, ANSI B-1.1 DIN-371 (~piN-2174) | DIN-374 (~DIN-2174)

American unified fine thread UNF, ANSI B-1.1
Amerikanisches Unified - Feingewinde UNF, ANSI B-1.1
n n

v
Y

DIN-371 DIN-374
h

ly

B o e e == e e =

g,
#d,
a
#d,
#d,
ad

Zastosowanie Application Einsatzgebiete m m

Materiat obrabiany Material Werkstoff 11/1.2/13 11/1.2/1.3
14/21/22 14/21/22
23/41/541 23/41/51
6.1/6.3/7.1 6.1/6.3/7.1
72/73 7.2/73
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ el E Q I] el ﬂ Q
M) |
123 4 123 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung SR SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
u
No 5-44 3,175 0,577 4205
No 6-40 3,505 0,635 4206

No 8-36 4,166 36 0,705 63 12
No 10-32 4,826 32 0,794 70 14
No 12-28 5,486 28 0,907 80 16
1/4-28 6,350 28 0,907 80 16
5/16-24 7,938 24 1,058 90 18
3/8-24 9,525 24 1,058 100 20

\H\

7/16-20
1/2-20 12 700 1 270 110 12 1 4231
5/8-18 15,875 18 1,411 110 28 12 9 15,25 4233
3/4-16 19,050 16 1,588 120 32 14 1" 18,3 4235
1-12 25,400 12 2,117 160 36 19 16 24,45 4239

,5 3,4 3,85 4208
4,9 4,45 4210
4,9 5,1 4212
4,9 595 4227
6,2 745 4228
8 9 4229

=
[N Ne N e>Ne I F N

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdéwienie. Na zyczenie z pokryciem OX.
Other sizes and versions of taps - on request. On request OX coating.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

HPATSEORPZ N EVTERTEWASET o] SN0 oo WA IR EINE  Wygniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-371 C 1/4-28 UNF 2BX SR HSSE WGN TiN, C2-923105-4227



GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

G

HSSE

NAranax

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

&
Y

|
] e o
3 3 % ?
A7 4
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 1.2/13 12/13/33 1.1/1.2/13 1.2/1.3/33
3.1/62 6.1/63/7.2 6.1/6.3/7.2
8.1
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q ni» ﬂ lIl Q
ulad - S
2 4 1 2 1 2 3 4
Wykonanie Execution Ausfiihrung B B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B/ 4P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
L
G-1/16" 7,723 0,907 3121
G-1/8” 9,728 0,907 3123 U U J U
G-1/4” 13,157 19 1,337 100 22 14 11 9 11,8 3127 U ] o U
G-3/8” 16,662 19 1337 100 22 15 12 9 15,25 3129 U] U J .
G-1/2” 20,955 14 1814 125 25 17 16 12 19 3131 U ] . ]
G-5/8” 22911 14 1,814 125 25 17 18 14,5 21 3133 U U U
G-3/4” 26,441 14 1814 140 28 20 20 16 24,5 3135 U ] . U
G-7/8” 30,201 14 1,814 150 28 22 22 18 28,25 3137 ] ] U
G-1” 33,249 11 2309 160 30 24 25 20 30,75 3139 U ] [ U
G-1.1/8" 37,907 11 2,309 170 34 24 28 22 8515/ 3141 ° ]
G-1.1/4" 41910 11 2309 170 30 25 32 24 39,5 3143 U ]
G-1.1/2" 47,800 11 2,309 190 32 - 36 29 45,25 3147 U U -
G-1.3/4" 53,756 11 2,309 190 36 - 40 32 51,0 3151 U ] -
G-2" 59,614 11 2,309 220 40 - 45 85 57,0 3155 U] U -

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie.
Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

R PAYSE P2 EVYERTEWASET o] (SN0 Kol (o [STWACTI IR TR EIINE  Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-5156 C G-1/2" A R40 HSSE 800, D2-511101-3131




HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE

— a® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
\°4rANA
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

"SSE - Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 m

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

< 58" n n n || n

P

ki
YV XY

gd,
Pgd,

T

Zastosowanie Application Einsatzgebiete [\ [0),4 m O GG “

Materiat obrabiany Material Werkstoff 13/1.4 14/22 13/14/21 3.1/3.2/33 6.2
2.2/6.1 6.1 22/23 3.4/82

Typ otworu Hole type Lochform al E E I] & ﬂ E ﬂ o E E
3 4 3 4

1234 1234

Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40 R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitéat HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powloki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt B/ 4P C/2P C/2P C/2P E/1P
Tolerancja Tolerance Toleranz
M\
G-1/16" 7,723 0,907 3121
G-1/8” 9,728 0,907 3123
G-1/4" 13,157 19 1,337 100 22 14 11 9 11,8 3127 . U ] . U
G-3/8” 16,662 19 1,337 100 22 15 12 9 15,25 3129 ] . ] J .
G-1/2” 20,955 14 1,814 125 25 17 16 12 19 3131 ] U ] ] U
G-5/8” 22911 14 1814 125 25 17 18 14,5 21 3133
G-3/4” 26,441 14 1814 140 28 20 20 16 24,5 3135 ] U ] ] U
G-7/8” 30,201 14 1,814 150 28 22 22 18 28,25 3137
G-1” 33249 11 2309 160 30 24 25 20 30,75 3139 ] U ] ] U
G-1.1/8" 37,907 11 2309 170 34 24 28 22 35,5 3141
G-1.1/4" 41910 11 2309 170 30 25 32 24 39,5 3143
G-1.1/2" 47,800 11 2309 190 32 - 36 29 45,25 3147 - -
G-1.3/4" 53,756 11 2,309 190 36 - 40 32 51,0 3151 - -
G-2" 59,614 11 2309 220 40 - 45 35 57,0 Bil55) - -

(HrAYSE P2 N EVTERTEWASET o] SN0 Hol (o WA EIRNEIEER EIGGH  Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-5156 E G-3/4" A HSSE Ms, D2-141401-3135



NAranax

GWINTOWNIKI KROTKIE AUTOMATOWE

SHORT MACHINE TAPS G
KURZE AUTOMATENGEWINDEBOHRER

Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

o

DIN-5157 HSSE
[ [ |

Y i
o
O
_ _ {
\
[
o
S ASY
A8
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff 6.2
Typ otworu Hole type Lochform LZI Q
eid
2 4
Wykonanie Execution Ausflihrung E
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt E/1P
Tolerancja Tolerance Toleranz

H\

G-3/8” 16,662 1,337
G-1/2” 20,965 1,814
G-3/4” 26,441 14 1,814 90 22 18
G-1” 33,259 1 2,309 100 25 18

Gwint rurowy walcowy Rp, PN-ISO 7/1, DIN 2999

Whitworth pipe thread Rp, PN-ISO 7/1, DIN 2999
Whitworth Rohrgewinde Rp, PN-ISO 7/1, DIN 2999

&

15,25 3129 .
19,0 3131 .
14,5 24,5 3135 .
14,5 30,75 3139 o

DIN-5157

AdbA :

=

#do

#dy

Zastosowanie Application Einsatzgebiete “
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform EI Q

|

2 4

Wykonanie Execution Ausfiihrung E
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Nakroj Chamfer Anschnitt E/1P
Tolerancja Tolerance ToIeranz

ﬁ\

Rp-3/8” 16,662 1,337
Rp-1/2” 20,965 1,814
Rp-3/4” 26,441 14 1,814 90 22 18
Rp-1” 33,259 1 2,309 100 25 18

15,25 3229
19,0 3231
14,5 24,5 3235
14,5 30,75 3239

(M PASEPLINEVYERTEWASET o] (SN0 o] (o TR IR TR CISE Gwintownik automatowy / Tap / Gewindebohrer DIN-5157 E G-3/8” AHSSE Ms, E2-141401-3129




— ® WYGNIATAKI
rAI'IAR FORMING TAPS

GEWINDEFORMER

"SSE - Gwint rurowy walcowy G, DIN-ISO 228 m

Whitworth pipe thread G, DIN-ISO 228
Whitworth Rohrgewinde G, DIN-ISO 228

55° n
%
YV YN

Bd,
#dy
a

Zastosowanie Application Einsatzgebiete m

Materiat obrabiany Material Werkstoff 11/1.2/1.3
14/21/22
23/4117/51
6.1/6.3/7.1
72/73
Typ otworu Hole type Lochform mﬂ
0-[0g
1234
Wykonanie Execution Ausfiihrung SR
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung TiN
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
\H\
G-1/8" 9,728 28 0,907 7 3123
G-1/4" 13,157 1,337 100 124 3127 J
G-3/8" 16,662 19 1,337 100 16 12 9 15,9 3129 .
G-1/2" 20,955 14 1,814 125 18 16 12 19,9 3131 J
G-5/8" 22,911 14 1,814 125 20 18 14,5 21,9 3133
G-3/4" 26,441 14 1,814 140 22 20 16 25,4 3135 J

(HPATS P2 N EVTETTEWASET o] SN0 Rl (o TR TSI IR ETR 2RI CHIVa o B Wy gniatak / Forming tap / Gewindeformer DIN-5156 C G-3/4" AX SR HSSE WGN TiN, D2-923105-3135



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE BSVV
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint calowy zwykty Whitwortha BSW, BS-84:1956 DIN-371 (~DiN-2182) HesE
Whitworth thread BSW, BS-84:1956

Whitworth-Gewinde BSW, BS-84:1956

S el o E P
) o E é
A /]
Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/13 1.2/1.3/33 1.2/1.3/33
31/62 6.1/6.3/72 6.1/6.3/7.2
8.1
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q ni\l lj Q
i =4
2 4 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P B/ 4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz normal normal normal
1/8-40 3,175 0,635 25 7123
3/16-24 4,762 1,058 3,6 7125
1/4-20 6,350 20 1,270 80 18 12 30 7 5,5 51 7127 ] U
5/16-18 7,938 18 1,411 90 20 15 85 8 6,2 65 7128 U ]
3/8-16 9,525 16 1,588 100 21 18 39 10 8 7,9 7129 o .
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie. Na zyczenie z pokryciem OX.
Other sizes and versions of taps - on request. On request OX coating.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

SPAYSE P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 o] (o TR IR TR I HM - Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C 1/8-40 BSW HSSE800, C2-121101-7123



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
BswWi v LTS

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

"SSE - Gwint calowy zwykty Whitwortha BSW, BS-84:1956 DIN-376 (~DiN-2182)

Whitworth thread BSW, BS-84:1956
Whitworth-Gewinde BSW, BS-84:1956
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Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/13  12/13/33 12/13/33
31/62 6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/7.2
8.1
Typ otworu Hole type Lochform I @ ,i, I Q
b =§
2 4 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz normal normal normal
\H\
716 -14 11,112 1,814 100 62 9,25 7130
1/2-12 12700 2,117 110 10,5 7131 . .
5/8 - 11 15,875 11 2,309 110 30 20 12 9 13,5 7133
3/4-10 19,0560 10 2,540 125 32 25 14 11 16,5 71E5 . .
7/8-9 22,225 9 2822 140 32 25 18 14,5 19,25 7137
1-8 25,400 8 3,175 160 36 30 18 145 22 7139 . .

Na zyczenie z pokryciem OX.
On request OX coating.
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

PATS P2 () EVTETTE WA SET o] SN0 Rl (o SRR TSSO IR ETR 2RI CHIVS o I Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-376 B 1-8 BSW HSSE 800, D2-111101-7139




— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
FANAR

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE BSF
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

Gwint calowy drobnozwojny Whitwortha BSF, BS-84:1956 DIN-371 (-Din-2182) HosE

British Whitworth fine thread BSF, BS-84:1956
Britisches Whitworth - Feingewinde BSF, BS-84:1956

|
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Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/13 1.2/13/33 1.2/1.3/33
31/62 6.1/6.3/7.2 6.1/6.3/7.2
8.1
Typ otworu Hole type Lochform ﬂ Q ni\l ﬂ @
i =
2 4 1 2
Wykonanie Execution Ausfiihrung B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B/ 4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz normal normal normal
1/4-26 6,350 26 0,977 12 7 5 5 7227
5/16-22 7,938 1,155 6 8 7228
3/8-20 9,525 20 1,270 100 21 18 39 10 8 8,3 7229
Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie. Na zyczenie z pokryciem OX.
Other sizes and versions of taps - on request. On request OX coating.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage. Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

SPAY P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 Koo STFAC T IR TR CIGCAM  Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C 1/4-26 BSF HSSE 800, C2-121101-7227



— ® GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE
BSFf VLY

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

"SSE - Gwint calowy drobnozwojny Whitwortha BSF, BS-84:1956 DIN-374 (-bin-2183)

British Whitworth fine thread BSF, BS-84:1956
Britisches Whitworth - Feingewinde BSF, BS-84:1956
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Zastosowanie Application Einsatzgebiete 800 800 800
Materiat obrabiany Material Werkstoff 12/13  12/1.3/33 12/1.3/33
31/62 6.1/63/72 6.1/6.3/7.2

Typ otworu Hole type Lochform ﬂ g lj E

Wykonanie Execution Ausflihrung B R40
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakroj Chamfer Anschnitt C/2P B /4P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz normal normal normal
LJ
7/16 - 18 11,112 1,411 100 62 9,7 7230
1/2-16 12 700 1,588 100 11,1 7231
5/8 - 14 15,875 14 1,814 100 20 15 12 9 14 7233

3/4-12 19,060 12 2,117 110 24 17 14 N 16,75 7235
7/8 - 11 22225 1 2309 125 24 17 18 145 19,75 7237
1-10 25400 10 2,504 140 20 20 18 145 22,75 7239

Na zyczenie z pokryciem OX.
On request OX coating.
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.

HPATS P2 [ EVTETTEWASET o] SN0 Rl (o TR TSI IR ETR TR GV s I Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-374 C 1-10 BSF R40 HSSE 800, D2-511101-7239




GWINTOWNIKI MASZYNOWE WYSOKOWYDAJNE HSSE

HIGH PERFORMANCE MACHINE TAPS HSSE
HOCHLEISTUNGSGEWINDEBOHRER HSSE

~DIN-371 ~DIN-374 HSSE

NPT

NAranax

Gwint amerykanski rurowy stozkowy NPT 1:16,
ANSI B-1.20.1

American tapered pipe thread NPT 1:16, ANSI B-1.20.1
Amerikanisches kegeliges Rohrgewinde NPT 1:16, ANSI B-1.20.1

N | | n
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~DIN-371 ~DIN-374
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i o ! S o
3 S 7 T S
Zastosowanie Application Einsatzgebiete
Materiat obrabiany Material Werkstoff
Typ otworu Hole type Lochform
Wykonanie Execution Ausfiihrung R15 R15
Rodzaj materiatu Quality of material Qualitat HSSE HSSE HSSE HSSE
Rodzaj powtoki Coating Beschichtung
Nakrdj Chamfer Anschnitt C/2P C/2P C/2P C/2P
Tolerancja Tolerance Toleranz
NPT 1
d, 1"/P ‘ ‘ INDEX| C2-121101 C2-501101
1/8" 4623
1/4" 100 11 1 4627 O
NPT 1"
0 1"/P INDEX
4 u
3/8" 110 14 7 4629 4
1/2" 140 4631 °
3/4" 14 150 24 20 16 23,25 4635 4
1" 11.1/2 170 30 25 20 29,25 4639 .

Réwniez w wykonaniu NPTF
Also available as NPTF
Auch in Ausfiihrung NPTF

Inne wymiary i odmiany gwintownikéw wykonujemy na zamdwienie.

Other sizes and versions of taps - on request.
Andere Abmessungen und Ausfiihrungsversionen - auf Anfrage.

(M PAY P2 TN EVYERTEWASET o] (SN0 Koo LTRSS IR TR EINE - Gwintownik / Tap / Gewindebohrer DIN-371 C 1/8" NPT HSSE 800, C2-121101-4623

Na zyczenie z pokryciem OX.
On request OX coating.
Auf Wunsch mit OX-Beschichtung.
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