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7. Noze tokarskie sktadane do przecinania, wcie¢ i podcie¢.

Noze z ptytkami LFMX.

Pytka mocowana w oprawce sitami sprezystosci. Najczesciej stosowanymi narzedziami z tej grupy
s listwy dwuostrzowe typu 150.19...- najlepsze noze do przecinania przedmiotéw o duzej Srednicy
i wykonywania gtebokich wcigé promieniowych.

Do mocowania listew nalezy stosowa¢ oprawki PTNn. Plytke nalezy zamontowa¢ w gniezdzie przy
uzyciu plastikowego miotka. Bardzo wazne jest ustawienie noza doktadnie pod katem 90° do osi
przedmiotu obrabianego, a przy przecinaniu czesci o malych srednicach ustawienie wysokosci
ostrza z dokladnoscia 0,1 mm w stosunku do osi (bardziej korzystne jest ustawienie ,,nad osia”).
W czasie obrébki nalezy obficie podawa¢ chtodziwo bezposrednio na krawedz skrawajaca.

1=
1S

7. Toolholders for parting and undercutting.

Toolholders with LFMX inserts.

Inserts insert is clamped in toolholders due to elastic forces. The most popular tools from that
group are double-edge cutting bars type 150.19...- the best toolholders for parting objects of large
diameter and making deep radial grooves.

For clamping the cutting bars, PTNn cartridges should be used. The insert should be fixed in the
seat with a plastic hammer. It is very important to position the cutting edge with the exact angle
of 90° towards the axis of the workpiece, and for parting elements of small diameters to position
the cutting edge height with +0,1 mm precision towards the axis (more beneficial is positioning
»over the axis”). During the machining, the coolant should be profusely applied directly onto the
cutting edge.
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7. Pe3ubl Ans paspesaHus U Bpe3aHusl.

Pe3ubl ¢ nnactmHammn LFMX

MnacTuHa, Kpenswasca B onpaBe NocpeacTBOM ynpyrux cun. Yaue Bcero npumMeHsieMbIMU
MHCTPYMEHTaMU U3 3TOM rpynnbl SABAAIOTCS MIaHKU ¢ ABYyMsA ocTpuaMmu Tuna 150.19...- camble
nydwue pe3ubl ANA pa3pe3aHusi NpeaMeToB 60MbLIOro guaMmeTpa U BbINMOSTHEHUA MMy0oKux
paguanbHbIX Bpe30B. [N KpensieHUs niaHokK crieayet npuMeHsTb onpaBbl PTNN.

MnacTuHy crnepyeT 3aKpenuTb B rHe34e, UCTONb3ysA NNacTUKOBbINA MONOTOK. O4YeHb BaXKHOM
AIBNSAETCA yCTaHOBKa pe3ua To4HOo noA yriom 90° no oTHOLIEHUI K ocu obpabaTbiBaeMoro
npepgmMeTa, a Npy paspe3aHrMm YacTer MarnbiX AUaMeTPOB YCTaHOBKA BbICOTbl OCTPUA C TOYHOCTbLIO
0,1 MM MO OTHOLLUEHUIO K OCM (NyudLlel siBNsieTCA YCTaHOBKaA ,,Haf ocbio”). Bo Bpems o6paboTku
crneayet o6MnbLHO NoAaBaTh oxsaXaarolee BelecTBO HeNoCpeaCTBEHHO Ha PexyLly o KPOMKY.
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1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTIN( 2. UNDERCUTTING.
1. PA3PE3AHME. 2. BPE3AHME.

150.17R/L
Dmin: 32-50

i &

strona / page / cvpanwua;l.’] .??

b L

Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
o) i Wymi
Designation Dimensions T — — r
O6o3HavyeHe Pasmepbl! Sruba Kolek Sprezyna sKo‘iﬁ‘
Locking  screw Pin Spring screw  key
H B w L Dmax As|Yo Mpuxsar KpenéxHbiii - Gont Wrndpr MpyxuHa Krioy
0.17R/L2020 20| 20 | 3 [125] 32 150.15-9030| 150.17-643 | 150.17-656 | 150.17-635 | 150.17-671 3
:§~ 25| 25| 4 |150| 40 | - | - [150.15-9040| 150.17-644 | 150.17-656 | 150.17-636 | 150.17-672 3
PEY. 32| 32| 5 |170] 50 150.15-9050| 150.17-646 | 150.17-658 | 150.17-637 | 150.17-673 3

toolholders for parting and undercutting / noze tokarskie skladane do przecinania i wcinania
pesubl Ansa paspesaHsi U Bpe3aHuA

PAFANG]

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE. o
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING. 7
1. PASPE3AHUE. 2. BPE3AHUE.

150.19
L
0 A
* w
ﬁ
1.1 2.t Listwa / Blade / Peitka Oprawka / Holder / [lepxaBka
LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
(o} i Wymi Oprawka
Designation Dimensions Holder — — i
OGo3HaueHe Pasmepsbl Hepxaska Sz Huoz Sruba
w H H1 A L | Dmax o s Kpontwui ot
skl 22 | 26 | 19,8 11,65 110 | 50 PTNn20 LFMX2 150.19-130 - -
(el bl 31 126 | 21,1 23 | 110 | 75 LFMX3
(el b 41 126 | 21,0 3,2 | 110 | 80 LFMX4
EEEDES] 51 1 26 | 20,81 4,3 | 110 | 80 LFMX5
skl 2,2 | 32 | 248 11,65 150 | 50 PTNNn20-32 LFMX2 150.19-130 - -
(SRRl 31 | 32 | 24,7 2.3 | 150 (100 PTNNn25-32 LFMX3
b 41 1 32 | 246 3,2 | 150 1100 LFMX4
(EOEEEPEET 51 | 32 | 244 43 | 150 | 100 LFMX5
(et 6,1 | 32 1 243 55 | 150 1100 LFMX6
B C E G Listwa / Blade / Peika
PTNN2( 8 [ 20] 38 [ 90 150.19-20-. 5 5 P-368.02
20-32 13 | 20 | 48 | 100 150.19-25-.
25-32 8 25| 48 | 110 150.19-25-.
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pes3ubl Ansa paspe3aHsi U Bpe3aHus RAFANA

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTING. 2. UNDERCUTTING.
1. PASPE3AHME. 2. BPE3AHUE.

150.19 - stoper

1.Tﬂ 2.1m

Listwa / Blade / Peiika

Oprawka / Holder / flepxxaBka

Czesci zamienne Spare parts / 3apacHble 4acTu
O:. i Wymi (o] ki
Designation Dimensions Holder [ =G
O603Ha4eHe Pa3mepbl NepxaBka SKO";% SK'UEZt Sruba
H Hi A L D scr?(w key scr?;\f ekey KLoclﬁing _scrﬁew
max oy 104 penéxHblit  Gont
151.19-25-3 32 | 247| 2,3 | 150 | 100 PTNn20-32 LFMX3 151.19-130 - =
151.19-25-4 32| 246 3,2 | 150 | 100 PTNn25-32 LFMX4
B (o] E G Listwa / Blade / Peiika
A=yl 13 | 20 | 48 | 100 150.19-25-. - o) P-368.02
25-32 8 25| 48 | 110 150.19-25-.

noze tokarskie skladane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting .
pe3ubl Ans paspesaHs U Bpe3aHusi PAEANA

1. PRZECINANIE. 2. WCINANIE.
1. PARTI . UNDERCUTTING.
1. PASPE3AHMUE. 2. BPE3AHUE.

152.19-32

Dmin: 35

g Ml

1.t 2.t
LFMX Czesci zamienne / Spare parts / 3anacHble 4acTu
O i Wymi -
Designation Dimensions XY i — T
OBosnaiene Pasmepu! Wkiadka Sruba sKoIlch:t SKc!EE:t
F] E[ L] W] A[Dw][ d N e W s O
152.19-32-3 23 50 250 | 31 | 2,3 35 32 | LFMX 3N P-496.02 P-371.04 150.19-130 3
152.19-32-4 23 50 250 | 41 | 3.2 35 32 | LFMX 4N P-371.02 P-371.04 150.19-130 3
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