
Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

H B W L Dmax l gs o

20
25
32

 
150.17R/L 2020-3

2525-4
3232-5  

             

20
25
32

3
4
5

150.15-9030
150.15-9040
150.15-9050

125
150
170

32
40
50

- -

Docisk
Clamp

Ïðèõâàò

150.17-643
150.17-644
150.17-646

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Ko³ek
Pin

Øòèôò

Sprê¿yna
Spring

Ïðóæèíà

3
3
3

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

150.17-656
150.17-656
150.17-658

150.17-635
150.17-636
150.17-637

150.17-671
150.17-672
150.17-673

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.17R/L150.17R/L

strona / page / ñòðàíèöà : strona / page / ñòðàíèöà : I.1.??I.1.??
1.1. 2.2.

Dmin: 32-50Dmin: 32-50

150.17R/L

H

W

H

B

D max

L

W H H1 A L

2,2
3,1
4,1
5,1

2,2
3,1
4,1
5,1
6,1

Oprawka
Holder

Äåðæàâêà

Oprawka  /  Holder  /  Äåðæàâêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

 
150.19-20-2
150.19-20-3
150.19-20-4
150.19-20-5

150.19-25-2
150.19-25-3
150.19-25-4
150.19-25-5
150.19-25-6     

             

26
26
26
26

32
32
32
32
32

19,8
21,1
21,0
20,8

24,8
24,7
24,6
24,4
24,3

1,65
2,3
3,2
4,3

1,65
2,3
3,2
4,3
5,5

110
110
110
110

150
150
150
150
150

Dmax

50
75
80
80

50
100
100
100
100

PTNn 20

PTNn 20-32
PTNn 25-32

LFMX 2
LFMX 3
LFMX 4
LFMX 5

LFMX 2
LFMX 3
LFMX 4
LFMX 5
LFMX 6

B C E G

8
13
8

 
PTNn 20

20-32
25-32

             

20
20
25

38
48
48

90
100
110

-

150.19-130

150.19-130

5

-

-

P-368.02

-

-

150.19-20-.
150.19-25-.
150.19-25-.

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

PTNn
150.19

L

G

E
C

B

C

20

36

A
W

o7

H1 H

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.19

1. 2.

LFMX

IV.1.-255

!
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 toolholders for parting and undercutting / no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

 toolholders for parting and undercutting / no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

7.

IV.1.197

!LFMX



Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

W H H1 A L

Oprawka
Holder

Äåðæàâêà

Oprawka  /  Holder  /  Äåðæàâêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Listwa  /  Blade  /  Ðåéêà

Dmax

B C E G

13
8

20
25

48
48

100
110

- 5 P-368.02150.19-25-.
150.19-25-.

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

PTNn

G

E
C

B

C

20

36

LFMX

o7

151.19

L

A
W

H1
H

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

150.19 - stoper

1. 2.

3,1
4,1

 
151.19-25-3
151.19-25-4    

             

32
32

24,7
24,6

2,3
3,2

150
150

100
100

PTNn 20-32
PTNn 25-32

LFMX 3
LFMX 4

151.19-130 - -

 
PTNn 20-32

25-32

             

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts / Çàïàñíûå ÷àñòè

1. PRZECINANIE.  2. WCINANIE.
1. PARTING.           2. UNDERCUTTING.
1. ÐÀÇÐÅÇÀ .  2. ÂÐÅÇÀÍÈ .ÍÈÅ Å

152 .19-32

1. 2.

Dmin: 35

L

A

A

Dmin

E

W

F

A

A-A

d

F E L W A

23
23

 
152.19-32-3
152.19-32-4

             

50
50

250
250

LFMX 3N
LFMX 4N

3,1
4,1

2,3
3,2

3
3

P-496.02
P-371.02

P-371.04
P-371.04

150.19-130
150.19-130

Wk³adka
Pad

ÂêëàäêàDmin d

35
35

32
32

Œruba
Locking  screw

Êðåï¸æíûé áîëò

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

Klucz
Socket  

screw  key
Êëþ÷

LFMX

IV.1.-255

!LFMX®66 info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93
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IV.1.-255 IV.1.197

!LFMX

no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting 
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 

no¿e tokarskie sk³adane do przecinania i wcinania / toolholders for parting and undercutting 
ðåçöû äëÿ ðàçðåçàíÿ è âðåçàíèÿ 



informacje techniczne   technical informations   òåõíè÷åñêèå èíôîðìàöèè

8. No¿e tokarskie sk³adane do rowkowania.

    No¿e z p³ytkami PTN. 

    P³ytka mocowana w oprawce dociskiem i œrub¹. S¹ to no¿e, które dziêki sztywnemu zamocowaniu 
    p³ytki  przenosz¹cemu si³y boczne, s³u¿¹ nie tylko do wykonywania rowków, wciêæ i przecinania, 
    ale tak¿e toczenia wzd³u¿nego i kszta³towego. 
    No¿e te w po³¹czeniu z dwuostrzowymi p³ytkami PTN… s¹ najbardziej ekonomicznym rozwi¹zaniem 
    w zabiegach przecinania, wcinania i toczenia rowków o ró¿nej szerokoœci i g³êbokoœci: do18-20 mm 
    rowki zewnêtrzne, do 6-9 mm  rowki wewnêtrzne.
    Mo¿na stosowaæ p³ytki z prost¹ krawêdzi¹ skrawaj¹c¹ (prostok¹tne) lub p³ytki z krawêdzi¹ okr¹g³¹
    (promieniow¹). 

8. Toolholders for grooving.

    Toolholders with  PTN inserts.

    Insert clamped in the cartridge with a clamp and a screw. These are toolholders, which due to
    the rigid clamping of the insert transferring lateral forces, are used not only to make undercuts, 
    grooves and for parting, but also for lengthways and contour turning. 
    There toolholders, combined with double-edge PTN… inserts, are the most economic solution 
    in case of parting, undercutting and grooving of groves of different width and depth: up to 18-20 mm
    external grooves, and up to 6-9 mm  internal grooves.
    Inserts with straight cutting edge (rectangular) or inserts with round cutting edge 
    (radius) can be used. 

8. Ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ.

    Ðåçöû ñ ïëàñòèíàìè PTN.

    Ïëàñòèíà, ðåïÿùàÿñÿ â îïðàâå ïîñðåäñòâîì ïðèõâàòà è áîëòà. Ýòî ðåçöû, êîòîðûå áëàãîäàðÿ
    íåïîäâèæíîìó êðåïëåíèþ ïëàñòèíû, ïåðåíîñÿùåìó áîêîâûå ñèëû, ñëóæàò íå òîëüêî äëÿ
    âûïîëíåíèÿ ïàçîâ, âðåçîâ è ðàçðåçàíèÿ, íî òàêæå ïðîäîëüíîãî è ôàñîííîãî òî÷åíèÿ. 
    Ýòè ðåçöû âìåñòå ñ ïëàñòèíàìè ñ äâóìÿ îñòðèÿìè PTN… ÿâëÿþòñÿ íàèáîëåå ýêîíîìè÷íûì 
    ðåøåíèåì â ïðîöåäóðàõ ðàçðåçàíèÿ, âðåçàíèÿ è òî÷åíèÿ ïàçîâ ñ ðàçíîé øèðèíîé è ãëóáèíîé: 
    äî18-20 ìì  íàðóæíûå ïàçû, äî 6-9 ìì  âíóòðåííèå ïàçû.
    Ìîæíî ïðèìåíÿòü ïëàñòèíû ñ ïðÿìîé ðåæóùåé êðîìêîé (ïðÿìîóãîëüíûå) èëè ïëàñòèíû 
    ñ êðóãëîé êðîìêîé (ðàäèàëüíîé). 

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania / toolholders for grooving / ðåçöû äëÿ òî÷åíèÿ êàíàâêîâ

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

! 3 42

1

3 42

1
1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw

1 - trzonek
2 - p³ytka skrawaj¹ca
3 - docisk
4 - œruba zaciskowa

1 - ñòåðæåíú
2 - ðåæóùàÿ ïëàñòèíà
3 - ïðèõâàò
4 - êðåï¸æíûé áîëò

1 - holder
2 - insert
3 - clamp
4 - locking screw

67
®info.tech.

tech.info.
òåõ.èíôî.
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8.

IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego - wzmocnione
toolholders for grooving  and lengthwise external turning - heavy-duty
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ - óñèëåííîå

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...RH B L W G Rmax

s
c

h
e

m
a

t 
o

b
ró

b
k

i 
/ 
s

c
h

e
m

f 
m

in
in

g
 /

a
 o

a
c

h
 ñ

õ
å

à
 î

á
ð

à
á

î
ò
ê
è

ì
.1. PRZECINANIE. 

1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GSR/L...

1.

G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

2.

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GSR/L...
G: 18-20

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

G

GSR/L...

GSR 2020K2H

G
W

L

H
B

R max

®

20
20
20
25
25
25
25
32
32

20
20
20
25
25
25
25
32
32

20
20
20
25
25
25
25
25
25

20
20
20
25
25
25
25
25
25

125
125
125
150
150
150
150
170
170

125
125
125
150
150
150
150
170
170

2
2,5
3
2
2,5
3
4
5
6

2
2,5
3
2
2,5
3
4
5
6  

18
18
18
18
18
18
20
19
19,5

18
18
18
18
18
18
20
19
19,5

18

23

26,8

18

23

26,8

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-3.0-0.2
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x20
5SMSM6x20

5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25

GSR 2020K2
GSR 2020K2,5
GSR 2020K3
GSR 2525M2
GSR 2525M2,5
GSR 2525M3
GSR 2525M4
GSR 3225P5
GSR 3225P6

GSL 2020K2
GSL 2020K2,5
GSL 2020K3
GSL 2525M2
GSL 2525M2,5
GSL 2525M3
GSL 2525M4
GSL 3225P5
GSL 3225P6

UWAGA!  G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania.
NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!  G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ.

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!
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IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

* - w przygotowaniu / in preparation / â ïîäãîòîâêå

GPR/L...

a
t

r
s

c
h

e
m

 o
b

ó
b

k
i 
/ 

 /
s

c
h

e
m

a
 o

f 
m

a
c

h
in

in
g

 ñ
ò
ê

õ
å
ì

à
 î

á
ð

à
á

î
è

.

H

G

H

S

B

W

L

GPR 2020K2 
®

1. PRZECINANIE. 
1. PARTING OFF. 
1. . ÐÅÇÀÍÈÅ

GPR/L...

1.

2.

G: 18-20

G

G

2. ROWKOWANIE, PROFILOWANIE.
2. GROOVING, PROFILING.
2. .ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ, ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GPR/L...
G: 18-20 r  

+

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarkie sk³adane do rowkowania i toczenia wzd³u¿nego zewnêtrznego
toolholders for grooving  and lengthwise external turning

ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ è ïðîäîëüíîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

GPR 2020K2

GPL 2020K2

GPL 2525M2*

GPR 2525M2,5*

GPL 2525M2,5*

GPR 3232P6*

GPL 3232P6*

GPL 2020K2,5
GPL 2020K3

GPL 2525M3
GPL 2525M4
GPL 3232P5

GPR 2525M2*

GPR 2020K2,5
GPR 2020K3

GPR 2525M3
GPR 2525M4
GPR 3232P5

H B L W S G

20

20

20

20

125

125

2

2

18

18

18

18

20

20

20

20

125

125

2,5

2,5

18

18

18

18

20

20

20

20

125

125

3

3

18

18

18

18

20

20

20

20

25

25

25

25

150

150

2

2

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

2,5

2,5

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

3

3

18

18

18

18

25

25

25

25

150

150

4

4

18

18

20

20

32

32

32

32

170

170

5

5

21

21

19

19

32

32

32

32

170

170

6

6

21

21

19,5

19,5

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.0-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-2.5-0,2

PTN-22-3.0-0,3

PTN-22-3.0-0,3

PTN-25-4.0-0,4

PTN-25-4.0-0,4

PTN-25-5.0-0,4

PTN-25-5.0-0,4

PTN-25-6.0-0,4

PTN-25-6.0-0,4

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMS

5SMSM6x25

M6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x20

5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x25
5SMSM6x25

5SMSM6x20
5SMSM6x20

5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25
5SMSM6x25

UWAGA!  G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania. / NOTE!  G - maximum depth of grooving 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!  G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ.

nowoœæ!
new!

íîâèíêà!
!



®70

I. NO¯E TOKARSKIE SK£ADANE   TOOLHOLDERS   ÐÅÇÖÛ ÒÎÊÀÐÍÛÅ ÑÁÎÐÍÛÅI. 

info.tech.
tech.info.
òåõ.èíôî.

!
I.11.77-93

8.

IV.1.200

!
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania czo³owego i toczenia poprzecznego zewnêtrznego
face grooving toolholders  and crosswise external turning
ðåçöû äëÿ æåëîáëåíèÿ â òîðåö è ïîïåðå÷íîãî íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

no¿e do toczenia zewnêtrznego /  external machining toolholders / ðåçöû äëÿ íàðóæíîãî òî÷åíèÿ

B

L

W

F

S

HH

G
G1

GFR 2020K3 100150
x

Dma
Dmin

®

1. ROWKOWANIE CZO£OWE. 
1. FACE GROOVING. 
1. . ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

GFR/L...

1.

Dmin: 50-150
PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

2.

2. .
2. .
2. .

PROFILOWANIE CZO£OWE
FACE PROFILING
ÒÎÐÖÅÂÎÅ ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈÅ

GFR/L...
Dmin: 50-150

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

H B W L S G G1* Dmin Dmax

20
20
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20

3
3
3
3
3
3

125
125
125
125
125
125

23
23
23
23
23
23

18
18
18
18
18
18

14
14
14
14
14
14

50
50
70
70

100
100

70
70
100
100
150
150

M6X20 5SMS

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS
M6X20 5SMS

PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2
PTN-22-3.0-0,2

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

UWAGA!: 
Przy wycinaniu kana³ów czo³owych nie zaleca siê jednostajnego wcinania na pe³n¹ g³êbokoœæ G. Poleca siê obróbkê przerywan¹ w celu 
z³amania wióra lub roztaczanie na okreœlony zakres œrednic.
ATENTION!:
At cutting out of face groovs does not recommend unchanging cutting on the full depth G. Recommends the interrupted machining 
for purpose  the chip breaking or boring on the definite range of diameters. 
ÂÍÈÌÀÍÈÅ!:
Ïðè âûðåçàíèè â òîðåö êàíàëîâ íå ðåêîìåíäóåòñÿ ðàâíîìåðíîå âðåçàíèå íà ïîëíóþ ãëóáèíó G.Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåðûâàåìàÿ 
îáðàáîòêà ñ öåëüþ ëîìàíèÿ ñòðóæêè èëè ðàñòà÷èâàíèå íà îïðåäåëåííûé äèàïàçîí äèàìåòðîâ.

G1* - Zalecana max g³êbokoœæ jednorazowego wejœcia w materia³ w cyklu ci¹g³ym bez ³amania wióra.
G1* - Recommended max the depth of single entry in material in continuous cycle without the chip breaking.
G1* - Ðåêîìåíäóåìàÿ ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà îäíîðàçîâîãî âõîäà â ìàòåðèàë â áåñïðåðûâíîì öèêëå áåç ëîìàíèÿ ñòðóæêè.

1. Pojedyncze wciêcie (rowkowanie czo³owe):
Dmin i Dmax dotyczy zakresu œrednic, w którym mo¿na pracowaæ przy pojedynczym wciêciu czo³owym.
1. Single incision (face grooving):
Dmin and Dmax concerns range diameters, in which one can work at the single face incision.
1. Îäèíàðíûé âðåç (òîðöåâîå æåëîáëåíèå):
Dmin è Dmax êàñàþòñÿ äèàïàçîíà äèàìåòðîâ, â êîòîðîì ìîæíî ðàáîòàòü ïðè îäèíàðíîì òîðöåâîì âðåçå.

2. Roztaczanie kszta³towe (profilowanie czo³owe):
Przy roztaczaniu kszta³towym zakres œrednic roboczych mo¿e byæ wiêkszy lub mniejszy od podanych
w  tabeli, pod warunkiem, ¿e rozpocznie siê pracê no¿em w zalecanym zakresie œrednic.
2. Shape boring  (face profiling):
At shape boring the range of working diameters can be greater or smaller from given  in  the  table, 
on condition that it will begin the work with toolholder in the recommended range of diameters.
2. Ïðîôèëüíîå ðàñòà÷èâàíèå (òîðöåâîå ïðîôèëèðîâàíèå):
Â ñëó÷àå ïðîôèëüíîãî ðàñòà÷èâàíèÿ äèàïàçîí ðàáî÷èõ äèàìåòðîâ ìîæåò áûòü áîëüøå èëè ìåíüøå, 
÷åì óêàçàííûå â òàáëèöå ïðè óñëîâèè, ÷òî ðàáîòà ðåçöîì íà÷íåòñÿ â ðåêîìåíäóåìîì äèàïàçîíå äèàìåòðîâ.

*- w przygotowaniu / in preparation / â ïîäãîòîâêå

GFR/L...
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GFR 2020K3  5070

GFR 2020K3  70100

GFR 2020K3  100150

GFL 2020K3  5070*

GFL 2020K3  70100*

GFL 2020K3  100150*
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PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

Oznaczenie
Designation
Îáîçíà÷åíå

Wymiary
Dimensions

Ðàçìåðû

Czêœci zamienne / Spare parts 
Çàïàñíûå ÷àñòè

Œruba
Locking screw 

Êðåï¸æíûé âèíò

Klucz
Socket screw key 

Êëþ÷

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

S...-GSR/L...
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no¿e tokarskie sk³adane do rowkowania wewnêtrznego
toolholders for internal grooving

ðåçöû äëÿ âíóòðåííåãî æåëîáëåíèÿ

L D(g7) W F G Dmin

5SMS

5SMSM6x14

M6x10

5SMS

5SMSM6x10

M6x14

5SMSM6x10

5SMSM6x10

5SMSM6x14

5SMSM6x14
5SMSM6x14

5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

5SMSM6x10

5SMSM6x10
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

ROWKOWANIE .
GROOVING.

.

 WEWNÊTRZNE
INTERNAL 
ÂÍÓÒÐÅÍÍÅÅ ÆÅËÎÁËÅÍÈÅ

S..-GSR/L...
Dmin: 25-40

PTN-2.-...-...

PTN-2.-...-...R

F

Dmin

L

D

WG

S20R-GSR2
®

no¿e do toczenia wewnêtrznego / internal machining toolholders / ðåçöû äëÿ âíóòðåííåãî òî÷åíèÿ

S20R GSR2
S20R GSR2,5
S20R GSR3
S25R GSR2
S25R GSR2,5
S25R GSR3
S25R GSR4
S32S GSR3
S32S GSR4
S32S GSR5
S32S GSR6

S20R GSL2
S20R GSL2,5
S20R GSL3
S25R GSL2
S25R GSL2,5
S25R GSL3
S25R GSL4
S32S GSL3
S32S GSL4
S32S GSL5
S32S GSL6

200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250

200
200
200
200
200
200
200
250
250
250
250

20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32

20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32

2
2,5
3
2
2,5
3
4
3
4
5
6

2
2,5
3
2
2,5
3
4
3
4
5
6

16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25

16
16
16
20
20
20
20
25
25
25
25

6
6
6
7,5
7,5
7,5
7,5
9
9
9
9

6
6
6
7,5
7,5
7,5
7,5
9
9
9
9

25
30
30
32
32
32
32
40
40
40
40

25
30
30
32
32
32
32
40
40
40
40

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-22-2.0-0.2
PTN-22-2.5-0.2
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-22-3.0-0.3
PTN-25-4.0-0.4
PTN-25-5.0-0.4
PTN-25-6.0-0.4

5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14
5SMSM6x14

UWAGA! G - maksymalna g³êbokoœæ wcinania . D  - minimalna œrednica otworu. min

NOTE! G - maximum depth of insert grooving. D  - minimum whole diameter. min

ÂÍÈÌÀÍÈÅ! G - ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà âðåçàíèÿ. Dmin - ìèíèìàëüíûé äèàìåòð îòâåðñòèÿ.
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