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APX Technologie Sp. z 0.0.

Zaklad Produkcyjny
Ciencisko 21A
PL 88-320 Strzelno
Tel.: (+48) 52569 14 72 Tel.:
(+48) 52 569 14 76 Fax:

(+48) 52569 14 78
Fax:  (+48) 52569 14 98
Email: apxstrzelno@apx.pl
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ogie Sp. z 0.0. jest firmg dzialajaca w zakresie:
dazy i pelnego serwisu obrabiarek CNC.

keji narzedzi mocujacych do obrabiarek obrobki skrawaniem CNC, oraz frezarek i tokarek konwen-
Inych.

eracji technologicznej i produkcyjne;.

Istawicielem handlowym producentéw obrabiarek tj. MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT,

TH, ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.

produkcyjny wyposazony jest w nowoczesne japonskie obrabiarki firm MORI SEIKI i FANUC.
systemy mocowan do czesci poddawanych obrébce skrawaniem na réznych obrabiarkach.
przyrzady i tworzymy technologie pozwalajace na obrébke skomplikowanych i trudno obrabialnych

m naszej jakosci jest wdrozenie norm EN ISO 9001 oraz lotniczej AS 9100.
> takze produkcja kooperacyjna miedzy innymi w branzy lotniczej i kolejnictwa. Nieustannie dosko-

ym zakresie, czego potwierdzeniem sg doskonalej jakosci nasze produkty dostepne na calym $wiecie.

Zapraszamy Panstwa do wspolpracy.

ogie Co. Ltd. runs the business in the following industrial market sections:

machine tool sales and service;

uction of tool accessories for CNC machine tools, milling machines and manual lathes;

peration in a manufacturing processes;

s representative of machine makers like MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT, FEMCO, PROTH,
, POLY GIM , GOODWAY.

ctory is equipped with the latest Japanese CNC machine tools from FANUC and MORI SEIKI.

arge variety of clamping systems for the parts being machined on different machine tools.

achine tool accessories and create manufacturing processes for complicated and hard to machine

ion of our quality is the implementation of EN ISO 9001 and AS 9100 aviation and astronautics
e cooperate closely with the aviation and railway industries.
wufacturing process improvement is reflected in the excellent quality of our products, which are avai-

distributors all over the world.

We welcome the opportunity to work together.



Die Gesellschaft APX Technologie GmbH ist ein Unternehmen im Bereich:
« Vertrieb und Service von CNC Werkzeugmaschinen.
« Herstellung von Befestigungen fiir Schnittwerkzeuge an numerisch gesteuerten CNC Maschinen un
konventionelle Dreh und Frasmaschinen.
« Kooperation und Produktion.
Wir sind Vertriebspartner von Werkzeugmaschinen wie: MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT, FEMCO,
PROTH, ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.
Unsere Produktion ist mit sehr modernen japanischen Maschinen wie z.B. MORI SEIKI und FANUC
ausgestattet.
Wir entwickeln und produzieren komplexe und schwer zu bearbeitende Befestigungssysteme fiir verschieden
Werkzeugmaschinen.
Die Bestitigung unserer Qualitit ist die Implementierung von Standards EN ISO 9001 und AS 9100
(Flugzeugnorm).
Fiir die Flugzeug und Eisenbahnindustrie fertigen wir ein umfangreiches Sortiment von Teile an.
Wir Verbessern uns kontinuierlich in allen Bereichen. Unsere Produkte versenden wir Weltweit.

Gerne laden wir Sie zu einer Zusammenarbeit ein.

APX Technologie.Sp.z 0.0. 370 KOMITaHuA padoTaromasn B 0061aCTH:
« [Tpopa>xel 1 TOTHOTO OOCTY>KMBaHNA CTaHKOB ¢ YITY.
o [Ipon3BozicTBa 38KMMHBIX MTHCTPYMEHTOB ¥ OCHACTKY /ij1s1 CTaHKOB ¢ YITY, 0OBIYHBIX Ppe3epHbIX I
TOKapHbIX CTaHKaB.
e TEXHOJIOTMYECKOI U IIPOU3BOACTBEHHOI KOOIIEPALINIA.
Mpur sBnsemca Toproseivu npepcrasutenamu ¢upm: MORI SEIKI, FANUC, HARFORD, FPT, FEMCO, PRO
ST SUPERTEC, POLY GIM, GOODWAY.
3aBoj OCHallleH cOBpeMeHHbIMI ANoHCKuMY cTanKamy ¢pupm MORI SEIKI i FANUC.
MBI cTpOUM Kpele)XHble CHCTEMBI /IS 4acTeil, KOTOpble OyAyT oOpabaThbiBaHbI HAa pa3HBIX MallHAX.
MBI IpOM3BOAMUM MHCTPYMEHTHI U TEXHOJIOTVIM Ji/IA CO3IaHVA C/IOXHBIX IO pOpMe U TPYAHBIX JjeTajiell Mallly
ITogTBepX/IeHMEeM KauecTBa Halllell IpoAyKuuu AsnsgeTcs BHegpeHne ctanfaapToB EN ISO 9001 1 aBuaiion
AS 9100.
MpI Tak>Xe COTPYSHUYBIM B IIPOU3BOACTBE B YACTHOCTY, B aBMALIVIOHHOM 1 >Ke/Ie3HOAPOKHOM OTPAC/INL.
[TocTostHHO yiry4ITaeM 3Ty 06acTb ¥ 3TO IIOATBEP)KAAET BHICOKOE Ka4eCTBO HAIINX IIPOAYKTOB JOCTYITHBIX
BCEM MUpe.

IIpurmamaem Bac Kk coTpygHI4eCcTBY.




CERTIFICATES
ZERTIFIKATE

CERTYFIKAT TUVNORD

dla Systemu Zarzgdzania wg
1SO 9001 : 2008

Zgodnie z procedura TUV NORD CERT zaswiadcza sig niniejszym, ze

APX TECHNOLOGIE Sp. z 0.0.
Ciencisko 21a

88-320 Strzelno

Polska

stosuje system zarzadzania zgodnie z powy2sza norma w zakresie

Obrébka hani czesci lowych dla pr y

Numer rejestracyjny 44 100 140308 Wazny do 2017-02-24
Protokel z auditu nr 3513 6417

’éaﬁa

Jednostka certyfikujaca Essen, 2014-06-06
TUV NORD CERT GmbH
Certyfikacja zostata ijest 2godnie 2 procedura auditowa

i certyfikacyjna TOV NORD CERT.

TOV NORD CERT GmbH Langemarckstrasse 20 45141 Essen www.tuev-nord-cert.com

TGA-ZM-07-06-00

CERTYFIKAT TUVNORD

dla Systemu Zarzadzania wg
EN 9100 : 2009

(réwnowazna technicznie z AS9100C i JIS Q 9100)

Zgodnie z procedura TOV NORD CERT oraz norma EN 9104-001 : 2003 zaéwiadcza sig niniejszym, ze

APX TECHNOLOGIE Sp. z 0.0.
Ciencisko 21a

88-320 Strzelno

Polska

stosuje system zarzadzania zgodnie z powy2sz3 norma w zakresie

Obrébka hani czesci lowych dla p y i
Numer rejestracyjny 44 117 140308 Wazny od: 2014-06-06
Protokot z auditu nr 3513 6418 Wazny do: 2017-02-24

Essen, 2014-06-06

Centyfikacja zostala ijest i godnie z procedura auditows i certyfikacyjng
TOV NORD CERT.
TOV NORD CERT GmbH Langemarckstrasse 20 45141 Essen www.tuev-nord-cert.com
« DAKKS ‘TOV NORD CERT GmbH jest akredytowana przez

P = DAKKS/BDLI w ramach schematu ICOP.

Adkrediierungsstelle
021120070102

CERTIFICATE TWVNORD

Management system as per
1SO 9001 : 2008

In accordance with TUV NORD CERT procedures, itis hereby certified that

APX TECHNOLOGIE Sp. z o.0.
Ciencisko 21a

88-320 Strzelno

Poland

applies a management system in line with the above standard for the following scope

Machining of metal parts for aerospace industry

Certificate Registration No. 44 100 140308 Valid until 2017-02-24
Audit Report No. 3513 6417

IéaQo

Certification Body Essen, 2014-06-06
at TOV NORD CERT GmbH

This certification was conducted in accordance with the TUV NORD CERT auditing and certification procedures and is
subject to regular surveillance audits.

TOV NORD CERT GmbH Langemarckstrasse 20 45141 Essen www.tuev-nord-cert.com

TGA-ZM-07-06-00

TUVNORD

Management system as per
EN 9100 : 2009

(technically equivalent to AS9100C and JIS Q 9100 : 2009)

In accordance with TUV NORD CERT procedures and the EN 8104-001 : 2013, it hereby certified that

APX TECHNOLOGIE Sp. z 0.0.
Ciencisko 21a

88-320 Strzelno

Poland

applies a management system in line with the above standard for the following scope

Machining of metal parts for aerospace industry

Certificate Registration No. 44 117 140308 Valid from 2014-06-06
Audit Report No. 3513 6418 Valid until 2017-02-24

Essen, 2014-06-06
0V NORD CERT GmbH

‘This certification was conducted in accordance with the TOV NORD CERT auditing and certification procedures and is
subject to regular surveillance audits.

TOV NORD CERT GmbH Langemarckstrasse 20 45141 Essen WWW.tuev-nord-cert.com

« o > @ |lﬂ
e

TOV NORD CERT GmbH is accredited by
DAKKS/BDLI within the ICOP-scherme.




APX Technologie Sp. z o.0.

Tel:  (+48) 22 759 62 00
Fax:  (+48) 22 759 63 44
Email: apx@apx.pl

Sprzedaz i serwis obrabiarek
ul. Centralna 27
PL 05-816 Opacz k. Warszawy

FANUC

Wycinarki drutowe CNC
Pionowe centra obrébcze

Tokarki pionowe N/O0ODW.Y.

Tokarki poziome
Wieloosiowe centra tokarskie
Automatyczne tokarki wzdiuzne typu SWISS

Pionowe centra obrébcze

AQUASER
Poziome centra obrobcze MAEIECTL

5-osiowe centra obrébcze
Wielopaletowe poziome centra obrébcze

PROTH .

PRECISION SURFACE GRINDER

Szlifierki do ptaszczyzn

sSure First

Jﬁ } =I Drazarki wgtebne
~ el |

£
| B
~

S— .

)

since JAC

E = Maszyny do obrébki wykanczajacej

(

Pionowe centra obrdbcze

Hartford .

Poziome centra obrébcze UHIVATV
Bramowe centra obrdbcze
Whytaczarki

Poziome centra obrébcze F

Pionowe centra obrobcze FPT INDUSTRIE S.RA.
Zintegrowane centra frezarsko—tokarskie
Whytaczarki

¥ surermec”

Szlifierki do watkéw i otwordw

Q) NARIST=CH.

Lien Sheng Mechanical & Electrical Co., Ltd.

Drazarki wgtebne

@
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SYSTEMU KOPOW
DDING SYSTEM DESCRIPTION
SCHREIBUNG DER CODE

ych standardéw przeptukiwania przez wrzeciono: A, AD, AD+B.
standardowego wynosi 10 000 obr./min.
do predkosci obrotowych do 20 000 obr./min.

, uZytym w niniejszym katalogu.
ktorych znaczenie przedstawiono ponize;.

I 11 111
i e

pien w gniezdzie obrabiarki.

aleznosci od normy.

O norma DIN-2080

norma DIN-69871

norma MAS 403 BT

akze wedlug wielko$ci i tak wystepuja trzy podstawowe wielko$ci oznaczone kodem 30, 40 i 50.
1SO40.

pienia tj. odleglos¢ pomiedzy wymiarem nominalnym stozka, a plaszczyzng bazowa mocowanego
ca trzpienia wystaje 100 mm z wrzeciona obrabiarki.

do mocowania jakiego narzedzia przeznaczony jest dany trzpien. Stosuje si¢ tu oznaczenie
0 Morsea 3 z pletwa.

eznosci od przeznaczenia znajduja si¢ na kazdej stronie katalogu.
pu ER

ar otworu np. WE20

go, np. B12

\ 16 ze sprzeglem (C)

\ 16 z kamieniami zabierakowymi (S)

ocujaca

A37.WE20 oznacza:

o rozmiarze 40.

mocujgcym 20 mm.

t selections of the coolant thru systems: A, AD, AD+B.
tis 10 000 rev/min.

sists of three sections, which meaning is explained below.

I II I
S/

ording to the different norms.

as per norm standard DIN-2080

 as per norm standard DIN-69871

as per norm standard MAS 403 BT

and there are three basic sizes described with the numbers 30, 40 and 50. Example: ISO40.

sion in defined type of the adapter. In majority of cases it is the dimension from the nominal
he mounted tool.

pter; means to which tool it is dedicated. We are using here the numerical letter’s description
se’s 3 with tang.

type are on the further pages.
ER

of the hole for example: WE20
ple: B12

tters A 16 with clutch (C)

tters A 16 with driving slot (S)
ting screw

BT40.A37.WE20 means:



SPIS ROZDZIALOW

CHAPTER LIST
INHALTSVERZEICHNIS

1. DIN 2080

2. DIN 69871-A

BT MAS 403-BT

4. VDI DIN 69880 I REDUKCJE

COLLETS ER | ER-M | ER-RF | ER-SSC | ER-MRF | EO | PTEz-50
SPANNZANGEN ER-KPL | PTEz-50-KPL | ISO-ER-KPL | DIN-ER-KPL
\_ LLAIETA BT-ER-KPL | ISO-PTEz-KPL | MK-PTEz-KPL
—
TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS, COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS AND LIVE CUTERS
AUFNAHMEN MIT MORSE UND ZYLINDERSCHAFT , MITLAUFENDE KORNERSPITZEN
\_ 7711 | PTEf| 7430 | 7432 | 7712 | 1774 | 1751 | 5361 | 7812 | 7815 | 8811 | 8814 | 7711S | D-MCPY
—
LATHE CHUCKS AND SPARE PARTS A3204 | A3604 | A3504 | A3505 | A4304
DREHFUTTER UND ERSATZTEILE STZ3/4 | STW3/4 | SM3 | STG3 | SGM3 | SP3 | SDM3
k TOKAPHBIE [IATPOHBI V1 3AITACHBIE YACTY ZT|K|ST|KZ
—
ACCESSORIES TBK | TBAX40U | D | PM | 9882 | 9883 | 9885 | 1910 | 9833
ZUBEHOR 9833-D | 9833-S | N.PTEz-50 | SRUBY | WKRETKI | WPUSTY
\ AULECEVRL I ZABIERAKI | KAMIENIE | KLUCZE | AKCESORIA VDI

9.IMADLA 9

113-128

OPRAWY DO GWINTOWANIA

131-136




CIFIC PERFORMANCE
NDERAUSFUHRUNG

SK60
k20 SK25 SK30 SK35 SK40  SK45 =

ujemy uchwyty w wersji specjalnej wedtug ustalen klienta.

duce holders as agreed with our customer.

ebot haben wir Werkzeugaufnahmen mit Kegel in den Grolen SK20 bis SK60.
denwunsch fertigen wir nicht standardisierte Kegel an.

Wykonujemy ustugi projektowania i wykonawstwa czedci maszyn
na podstawie powierzonej dokumentacji lub wzorca.

We provide services for the design and construction of machine parts based
on provided documentation or design.

An Hand von Unterlagen, Zeichnungen und Musterteile entwerfen
und produzieren wir Maschinenteile.

4

y
Nasza firma zajmuje si¢ projektowaniem CAD/CAM,
oraz oferujemy palete ustug zwigzanych z obrébka skrawaniem.

Professional CAD/CAM design.

Wir Entwerfen in CAD/CAM Dienstprogramme und bieten Thnen die
komplette Palette der Dienstleistungen fiir die Werkzeugbearbeitung an.

Najwyzsza jakos$¢, pomiary i testy.
Measuring quality and check.

Professionelle Qualitdts Messungen und Priifungen.



DIN 2080

OPRAWKI




NORMY DIN 2080

e
e
a
——

A
\

16,1 31,75 174 Ml12 50,0 8 1,6 684 484 24 335 - - 324
40 1,6 16,1 44,45 253 Ml6 63,0 10 1,6 934 654 S5 30 42,5 82 7,0 450
50 32 25,7 69,85 39,6 M24 97,5 12 3,2 126,8 - - 45 61,5 115 13,3 70,6

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

» Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
» Naweglanie na glteboko$¢ 0,7 mm

» Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie
 Twardo$¢ powierzchni 58 +2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

)
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TECHNOLOGIE

DIN 208 14-21 |

TYPE DESCRIPTION PAGE

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVJIKW ITEPEXO/IHBIE /17151 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTVJIKH TIEPEXOJHBIE JIJI1 THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBOM I10 DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVJIKM IIEPEXOJIHBIE J1J151 MTHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTVJIKH INIEPEXO/IHBIE /17151 MTHCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OITPABKH J1JI1 HACA/THBIX TOPLIOBBIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OITPABKU JUISI HACAJIHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 U C IIPOJIOJIbHOW LUTIOHKO¥ I10 DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AJKMMHBIE OITPABKU JUISMHCTPYMEHTOB C HUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBHMKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AJKMMHBIE OIMTPABKHU (JIJISI TAHI" ER DIN 6499)/17151 MUHCTPYMEHTOB C HUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH (J1JI51 LTAHI" ER DIN 6499)/1J11 MTHCTPYMEHTOB C HWJIWMHJIPUYECKUM XBOCTOBUKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKH /171 ®PE3EPHBIX I'OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTATPOHBI CBEPJIUJIbHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OITIPABKH J1JI1 CBEPJIUJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM IIO DIN 238

COLLETS CHUCKS FOR COLLETS PTEZ50 FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANZANGEN DIN 6388 (PTEz50)




DIN 2080 @

~

[ Typ 150-FV Y1655

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a |

_I

ISO30.A18. MK2FV 30

1S030.A72.MK3FV 72

ISO40.A14.MK1FV 40 1 14 2
1SO40.A14.MK2FV 40 2 14 1
ISO40.A14. MK3FV 40 3 14 1
I1S040.A43.MK4FV 40 4 43 1
ISO40.A67.MK4FV 40 4 67 1
ISO50.A17.MK1FV 50 1 17 2
ISO050.A21.MK2FV 50 2 21 1
ISO50.A21.MK3FV 50 3 21 1
ISO050.A21.MK4FV 50 4 21 1
ISO50.A65.MK5FV 50 5 65 1

J
[ Typ 1SO-MKS | 1676
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea |
z gwintem DIN 228-A ‘
Strona/Page: 108
BN —e
1ISO30.A50.MK1S
ISO30.A50.MK2S 30 2 50 32 2 M10 17
1S030.A78.MK3S 30 3 78 40 2 MI12
1S040.A50.MK1S 40 1 50 25 1 M6
ISO40.A50.MK2S 40 2 50 32 1 w0 Hysd
1S040.A65.MK3S 40 3 65 40 2 M12
1S040.A95.MK4S 40 4 95 48 2 M16
1SO50.A45.MK1S 50 1 45 25 1 M6 —
1S050.A45.MK2S 50 2 45 32 1 M10
1S050.A60.MK3S 50 3 60 40 1 MI12
ISO50.A65.MK4S 50 4 65 48 1 M16 Rys. 2
ISO50.A120.MKSS 50 5 120 63 2 M20
J

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
14 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



| APX

Tuleje redukcyjne do narzqdm z chwytem Morsea
z pletwa DIN 228-B

IS030.A50.MK1P 30
1SO30.A50.MK2P 30 2 50 32
1SO30.A72.MK3P 30 3 72 40

(= Neo-N NN el WOIN BN SN [ SN

1SO40.A50.MK1P 40 1 50 25
1S040.A50.MK2P 40 2 50 32
ISO40.A65.MK3P 40 3 65 40 10
1S040.A95.MK4P 40 4 95 48
1S040.A92.MK1P 40 1 92 25
ISO040.A109.MK2P 40 2 109 32
ISO40.A129.MK3P 40 3 129 40
IS040.A152.MK4P 40 4 152 48
1SO50.A45.MK1P 50 1 45 25
1S050.A60.MK2P 50 2 60 32
1S050.A65.MK3P 50 3 65 40
IS050.A70.MK4P 50 4 70 48
ISO50.A105.MK5P 50 5 105 63
1ISO50.A96.MK1P 50 1 96 25
ISO50.A113.MK2P 50 2 113 32
ISO50.A133.MK3P 50 3 133 40
IS050.A163.MK4P 50 4 163 48
ISO50.A193.MK5P 50 5 193 63

4 ; '
Typ ISO-ISO

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK

_Iﬂl—i

1SO50.A27.1S040 50 27 M16
s a . ISO50.A65.ISO40 50 40 65 88 MI6 M6

Akcesoria

R | EN s s

Strona/Page: 110 |Strona/Page: 108

Rys. 2

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



DIN 2080 @

TECHNOLOGIE
. | Typ ISO-DS | 7311
. Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw
z rowkiem zabierakowym DIN 138 ( ’ o
Strona/Page: 109 [Strona/Page: 110

|| e e on

1S0O30.A35.D16S 30 16 35 17 32 M8 DI6
1S030.A35.D22S 30 22 35 19 40 MI0 D22 _

1IS030.A35.D27S 30 27 35 21 48 MI2 D27 illl e
B 1S030.A35.D32S 30 32 35 24 58 MI6 D32 ! |

1SO40.A37.D16S 40 16 37 17 32 M8 DI6
n 1SO040.A37.D22S 40 22 37 19 40 MI0 D22

1S040.A37.D27S 40 27 37 21 48 MI2 D27
ISO40.A37.D32S 40 32 37 24 58 Mi6 D32

1S040.A37.D40S 40 40 37 27 70 M20 D40

1SO40.A90.D16S 40 16 90 17 32 M8 DI6

1S040.A90.D22S 40 22 90 19 40 MI0 D22

1S040.A90.D27S 40 27 90 21 48 MI2 D27

1SO040.A90.D32S 40 32 90 24 58 Ml6 D32

1S040.A90.D40S 40 40 90 27 70 M20 D40

1SO50.A40.D22S 50 22 40 19 40 MI0 D22

1SO050.A40.D27S 50 27 40 21 48 MI2 D27

1S050.A40.D32S 50 32 40 24 58 Ml6 D32

1S0O50.A40.D40S 50 40 40 27 70 M20 D40

1S050.A40.D50S 50 50 40 30 90 M24 D50

1SO50.A100.D22S 50 22 100 19 40 MI10 D22

1SO50.A100.D27S 50 27 100 21 48 MI2 D27

1S050.A100.D32S 50 32 100 24 58 Ml6 D32

1SO50.A100.D40S 50 40 100 27 70 M20 D40

1S050.A100.D50S 50 50 100 30 90 M24 D50

J

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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_Typ 150-DC

[ Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z —
[ ’ o R ] wpustowym lub zabierakowym DIN 138
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1S030.A35.D16C D16 DI6
1S030.A35.D22C 30 22 35 19 40 MI10 D22 D22
1SO30.A35.D27C 30 27 35 21 48 MI2 D27 D27

1S030.A50.D16C 30 16 50 17 32 M8 DI6 DI6
4 ! ISO30.A50.D22C 30 22 50 19 40 MI0 D22 D2
1S030.A50.D27C 30 27 50 21 48 MI2 D27 D27
1S030.A50.D32C 30 32 50 24 58 Ml6 D32 D32

BRRRAAAALREA

1S030.A73.D16C 30 16 73 17 32 M8 DI6 DI6
1S030.A73.D22C 30 22 73 19 40 MI10 D22 D22
1SO30.A73.D27C 30 27 73 21 48 MI2 D27 D27

1S040.A37.D16C 4 16 37 17 32 M8 DI6 DI6
1S040.A37.D22C 40 22 37 19 40 MI0 D22 D22
1S040.A37.D27C 40 27 37 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A41.D32C 40 32 41 24 58 Ml6 D32 D32
1S040.A45.D40C 40 40 45 27 70 M20 D40 D40

1SO040.A52.D16C 40 16 52 17 32 M8 D16 DIl6
1S040.A52.D22C 40 22 52 19 40 MI0 D22 D22
1S040.A52.D27C 40 27 52 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A52.D32C 40 32 52 24 58 Ml6 D32 D32
1SO40.A52.D40C 40 40 52 27 70 M20 D40 D40

ISO40.A75.D16C 40 16 75 17 32 M8 DI16 DI6
1S040.A75.D22C 40 22 75 19 40 MI0 D22 D22
IS040.A75.D27C 40 27 75 21 48 MI2 D27 D27
1S040.A75.D32C 40 32 75 24 58 Ml6 D32 D32
ISO40.A75.D40C 40 40 75 27 70 M20 D40 D40

IS0O50.A55.D16C 50 16 55 17 32 M8 DI6 DI6
1S050.A55.D22C 50 22 55 19 40 MI0 D22 D22
IS050.A55.D27C 50 27 55 21 48 MI12 D27 D27
IS050.A55.D32C 50 32 55 24 58 Ml6 D32 D32
IS050.A55.D40C 50 40 55 27 70 M20 D40 D40
1S050.A55.D50C 50 50 55 30 90 M24 D50 D50

IS0O50.A78.D16C 50 16 78 17 32 M8 DI6 DI6
1S050.A78.D22C 50 22 78 19 40 MI0 D22 D22
ISO50.A78.D27C 50 27 78 21 48 MI2 D27 D27
1S050.A78.D32C 50 32 78 24 58 Ml6 D32 D32
IS050.A78.D40C 50 40 78 27 70 M20 D40 D40
I1S050.A78.D50C 50 50 78 30 90 M24 D50 D50

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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DIN 2080 @

TECHNOLOGIE
\
Typ ISO-WE | 7620
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem —
walcowym Weldon'a DIN 1835-B -
Strona/Page: 109
e TR - “ﬂlﬂu
1S0O30.A40.WE06 M6 1S050.A130.WE06 130
B 1S030.A40.WE08 30 8 40 28 1 M8 ISO50.A130.WE08 50 8 130 28 1 M8
1S030.A40.WE10 30 10 40 35 1 M10 ISO50.A130.WE10 50 10 130 35 1 MI10
n 1SO30.A40.WE12 30 12 40 42 1 MI12 ISO50.A130.WE12 50 12 130 42 1 MI2
1S030.A50.WE16 30 16 50 48 1 M14 ISO50.A130.WE16 50 16 130 48 1 Mi4
1SO30.A63.WE20 30 20 63 52 1 M16 ISO50.A130.WE20 50 20 130 52 1 Ml6
1S030.A68.WE25 30 25 68 63 2 M18 ISO50.A130.WE25 50 25 130 65 2 2xMI18
ISO50.A100.WE32 50 32 100 70 2 2xM20
ISO40.A50.WE06 40 6 50 25 1 M6 ISO50.A130.WE32 50 32 130 72 2  2xM20
1SO40.A50.WE08 4 8 50 28 1 M8 ISO50.A100.WE40 50 40 100 90 2  2xM20
1S040.A50.WE10 40 10 50 35 1 M10
IS040.A50.WE12 40 12 50 42 1 MI12
1SO40.A50.WE14 40 14 50 44 1 MI12
1S040.A63.WE16 40 16 63 48 1 M14
1S040.A63.WE20 40 20 63 52 1 M16
1S040.A80.WE25 40 25 80 63 2 2xM18
1S040.A80.WE32 40 32 80 72 2 2xM20
ISO40.A100.WE32 40 32 100 72 2 2xM20
ISO40.A25.WE06 40 6 25 25 3 M6 =
1SO40.A25.WE08 40 8 25 28 3 M8 - i
1S040.A27.WE10 40 10 27 35 3 M10
ISO040.A29.WE12 40 12 29 42 3 M12
1SO40.A30.WE14 40 14 30 44 3 M12
1S040.A31.WE16 40 16 31 48 3 M14
1S040.A35.WE20 40 20 35 52 3 M16
1SO40.A60.WE25 40 25 60 65 4  Ml6,M18
1S040.A70.WE32 40 32 70 72 4 2xM20
1SO50.A63.WE06 50 6 63 25 1 M6
IS050.A63.WE08 50 8 63 28 1 M8
1S050.A63.WE10 50 10 63 35 1 M10
ISO50.A63.WE12 50 12 63 42 1 MI2
1S050.A63.WE14 50 14 63 44 1 M14
ISO50.A63.WE16 50 16 63 48 1 Ml14
1IS0O50.A63.WE18 50 18 63 50 1 Ml14
IS050.A63.WE20 50 20 63 52 1 M16
IS0O50.A80.WE25 50 25 80 65 2 2xM18
1ISO50.A81.WE32 50 32 81 70 2 2xM20
1S050.A91.WE40 50 40 91 90 2 2xM20
ISO50.A110.WES0 50 50 110 97 2 2xM24
o

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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Akcesoria
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7616 i Typ ISO-ER
— 4
2
Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym 3
4
5
6
- ©
_I- 7
1SO30.A50.ER16 30 ER16 2-10
ISO30.A50.ER32 ER3 50 2-20 50 MI8 8
1S040.A60.ER20 40 ER20 60 1-13 35 M2
ISO40.A60.ER25 40  ER2S 60 216 42 MIS 9
1S040.A60.ER32 40 ER32 60 2-20 50  M22
ISO40.A100.ER32 40  ER32 100 220 50 M22 10
1SO040.A130.ER32 40 ER32 130 2-20 50 M22
1S040.A60.ER40 40 ER40 60 3-26 63 M28
1SO50.A70.ER32 50 ER32 70 2-20 50 M22
1SO50.A130.ER32 50 ER32 130 2-20 50 M22
ISO50.A70.ER40 50 ER40 70 3-26 63 M28
1ISO50.A130.ER40 50 ER40 130 3-26 63 M28

~

Akcesoria
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S

I
1SO40.A100.ER16S 40 ER16 100 2-10 - - MI0
1SO40.A150.ER16S 40 ER16 150 2-10 85 28 40 MI0
1SO50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 - 28 - MI10

7616-S) Typ ISO-ERS

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

7616S T 7616

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.



DIN 2080 @

~\

[Typ 150-DF ) 2824

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich

Akcesoria

[Strona/Page: 110 J

Strona/Page: 108
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1S040.A30.D40DF 4xMI12  22x16
1S040.A30.D60DF 4xM16  31x25

1SO50.A30.D40DF 50 40 66 30 30  4xMI2  22x16
ISO50.A30.D60DF 50 60 101 30 40  4xMl16  31x25

D
8
)

/

Oprawki z uchwytem wiertarskim bezkluczykowy

ISO40.A88.D13UW
1S040.A99.D16UW 40 3-16 57 99

ISO50.A85.D13UW 50 1-13 50 85
ISO50.A89.D16UW 50 3-16 57 89

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
20 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



) A PX DIN 2080

5370]_Typ 1508 )

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN 238

1S0O30.A15.B10 30 BI0 15

IS030.A15.B12 30 BI12 15
1ISO30.A15.B16 30 Bl6 15
IS030.A15.B18 30 BI8 15
1IS030.A15.B22 30 B22 15
1S040.A17.B12 40 B12 17
IS040.A17.B16 40 BIl16 17
1SO40.A17.B18 40 BI8 17
IS040.A17.B22 40 B2 17
1S040.A17.B24 40 B24 17
IS050.A20.B16 50 Bl6 20
IS050.A20.B18 50 BI8 20
1SO50.A20.B22 50 B22 20
ISO50.A20.B24 50 20

-

~

| Oprawki zaciskowe do tulejek PTEz50
do narzedzi z chwytem walcowym

ECEECERNGSD e
3-20 M22

ISO40.A60.PTEzS50 40  PTEz50

ISO50.A70.PTEz50 50  PTEz50 70 3-20 58 M22

Akcesoria

(Strona/ Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TECHNOLOGIE
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DIN 69871-A




NORMY DIN 69871-A

30 3.2 16,1 31,75 MI12 13 59,30 50,00 44,30 45 11,1 19,1 47,80 55 24 335 150 16,4 19,0
40 32 16,1 44,45 Mle6 17 7230 63,55 56,25 50 11,1 35 19,1 6840 82 32 425 18,5 228 25,0

50 32 25,7 69,85 M24 25 107,25 97,50 91,25 80 11,1 35 19,1 101,75 11,5 47 61,5 30,0 355 37,7

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

» Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
» Naweglanie na gltebokos¢ 0,7 mm

» Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie

* Twardo$¢ powierzchni 58 +2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

* Oprawy wywazane G6,3 do 12000 obr.

D
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TECHNOLOGIE

DESCRIPTION PAGE

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVYJIKU INEPEXO/IHBIE JUJISI UTHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTYJIKU [IEPEXO/IHBIE JUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBOJA I10 DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVJIKH TIEPEXO/IHBIE J1JIs1 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTVYJIKU IMEPEXO/HBIE JIJI1 THCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OTIPABKH J1J11 HACAJZTHBIX TOPIIOBbIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OITPABKH ISl HACAZIHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 U C IIPOJIOJILHOW IUTIOHKOM TTO DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AXKMMHBIE OITPABKH JJIAMHCTPYMEHTOB C ITAJIMHAPUYECKUM XBOCTOBHMKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKMMHBIE OITPABKH (JIJIS ITAHI" ER DIN 6499)/1J11 MHCTPYMEHTOB C LHUJIWMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKMMHBIE OITPABKHU (/1J1 LIAHT" ER DIN 6499)/1J11 THCTPYMEHTOB C HWJIMHJAPUYECKUM XBOCTOBHKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKU JIJIs1 ®PE3EPHbIX 'OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTATPOHBI CBEPJIMJIBHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OINIPABKH J1JI51 CBEPJIMJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM TI10 DIN 238

SHORT COLLET CHUCK ER32
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANNZANGEN DIN 6499 (ER) ,,KURZ”

TOOLHOLDERS FOR SCREWED MILLING CUTTERS




DIN 69871-A

TECHNOLOGIE

| )
Typ DIN-FV J1682)
P
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
4
SK Ki
5 _IIIW !
DIN40.A45.MK1FV M16 25 445 N ) b
6 DIN40.A60.MK2FV 2 32 45 1 Lo ‘
DIN40.A75.MK3FV 40 3 75 - 40 445 1 ’
7 DIN40.A85.MK4FV 40 4 85 - 48 - 2
8 DIN50.A45.MK1FV 50 1 45 M24 25 70 1
DIN50.A45.MK2FV 50 2 45 M24 32 70 1
DIN50.A60.MK3FV 50 3 60 M24 40 70 1
9 DIN50.A75.MK4FV 50 4 75 M24 48 70 1 8
DIN50.A75.MK5FV 50 5 75 - 63 70 1

k.
(=)

N\

J

Typ DIN-MKS | 1695

Akcesoria

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea
z gwintem DIN 228-A

LTI o
EENNCEANOOM - /.-

DIN30.A50.MK1S e

=g o — e —4 - Dj D,
DIN30.A60.MK2S - M10 =
DIN30.A85.MK3S 30 3 85 40 - 2 MI12

Rys. 1 A

DIN40.A50.MK1S 40 1 50 25 445 1 M6 SK Ki
DIN40.A50.MK2S 40 2 50 32 445 1 MI0 W |
DIN40.A70.MK3S 40 3 70 40 445 1 MI2 7 = A
DIN40.A95.MK4S 40 4 95 48 - 2 M16 R |+ [ D
DIN50.A45.MK1S 50 1 45 25 170 1 M6 Rys. 2 A
DIN50.A60.MK2S 50 2 60 32 70 1 M10
DIN50.A65.MK3S 50 3 65 40 70 1 MI12
DIN50.A95.MK4S 50 4 95 48 170 1 Ml6
DIN50.A120.MK5S 50 5 120 63 - 2 M20

J

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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DIN 69871-A

N

|
1681 || Typ DIN-MKP
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
z pletwa DIN 228-B 3
4
5
Kod
KROTKIE 7
DIN30.A50.MK1P
DIN30.A60.MK2P 30 2 60 32 8
b DIN30.A80.MK3P 30 3 80 40
DIN40.A50.MK1P 40 1 50 25 9
DIN40.A50.MK2P 40 2 50 32
DIN40.A70.MK3P 40 3 70 40 10
DIN40.A95.MK4P 40 4 95 48
DIN50.A45.MK1P 50 1 45 25
DIN50.A60.MK2P 50 2 60 32
DIN50.A65.MK3P 50 3 65 40
DIN50.A95.MK4P 50 4 95 48
DIN50.A105.MK5P 50 5
DLUGIE DIN40.A120.MK1P 40 1
SK fo DIN40.A120.MK2P 40 2
— . ||udg [P — [— DIN40.A135.MK3P 40 3 135 40
i —H—— O — e —H————— = DIN40.A165.MK4P 40 4 165 48
A DINS0.A120.MK1P 50 1 120 25
DIN50.A135.MK2P 50 2 135 32
DIN50.A155.MK3P 50 3 155 40
DIN50.A180.MK4P 50 4 180 48
K DIN50.A215.MK5P 5

D

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK

K
PRI —.
0 80 88

DIN50.A80.1SO40 50 4 M16 M16

Akcesoria

Strona/Page: 110 |Strona/Page: 108
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Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw
z rowkiem zabierakowym DIN 138 [ ' @™ J
Strona/Page: 109

Strona/Page: 110

ETENCOnn0 e o
DIN30.A35.D16S 30 16 35 17 32 M8 DI6
DIN30.A35.D22S 30 22 35 19 40 MI0 D22
DIN30.A35.D27S 30 27 35 21 48 MI2 D27

DIN30.A35.D32S 30 32 35 24 58 Ml6 D32

DIN40.A60.D16S 40 16 60 17 32 M8 DI6
DIN40.A60.D22S 40 22 60 19 40 MI0 D22
DIN40.A60.D27S 40 27 60 21 48 MI2 D27
DIN40.A60.D32S 40 32 60 24 58 Ml6 D32
DIN40.A60.D40S 40 40 60 27 70 M20 D40

6
8
)

DIN40.A120.D16S 40 16 120 17 32 M8 DI6
DIN40.A120.D22S 40 22 120 19 40 MI0 D22
DIN40.A120.D27S 40 27 120 21 48 MI2 D27
DIN40.A120.D32S 40 32 120 24 58 Ml6 D32

DIN50.A60.D16S 50 16 60 17 32 M8 DI6
DIN50.A60.D22S 50 22 60 19 40 MI10 D22
DIN50.A60.D27S 50 27 60 21 48 MI12 D27
DIN50.A60.D32S 50 32 60 24 58 Ml6 D32
DINS0.A60.D40S 50 40 60 27 70 M20 D40
DIN50.A60.D50S 50 50 60 30 90 M24 D50

DINS0.A110.D16S 50 16 110 17 32 MI10 D22
DIN50.A110.D22S 50 22 110 19 40 Ml2 D27
DIN50.A110.D27S 50 27 110 21 48 Ml6 D32
DINS0.A110.D32S 50 32 110 24 58 M20 D40
DIN50.A110.D40S 50 40 110 27 70 M24 D50

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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DIN 69871-A

[7301) Tye DIN-DC |

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem

l ' o = ' wpustowym lub zabierakowym DIN 138
Strona/Page: 109| Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110

_ﬂlﬂﬂb Q=

SK DIN40.A55.D16C

(=} Neo N BNE NeW OIN BN EOON B S N

. DIN40.A55.D22C MI0 D22 D22

= DIN40.A55.D27C 40 27 55 21 48 MI2 D27 D27

= — 1O @€ =4{°|S| DIN40.A60.D32C 40 32 60 24 58 Mi6 D3 | D32
- DIN40.A60.D40C 40 40 60 27 70 M20 D40 D40

DIN50.A55.D16C 50 16 55 17 32 M8 DI6 DI6
DIN50.A55.D22C 50 22 55 19 40 MI0 D22 D22
DIN50.A55.D27C 50 27 55 21 48 MIl2 D27 D27
DINS0.A55.D32C 50 32 55 24 58 Ml6 D32 D32
DIN50.A55.D40C 50 40 55 27 70 M20 D40 D40
DIN50.A70.D50C 50 50 70 30 90 D50 D50

.
(=}

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TECHNOLOGIE

~

D (
Typ DIN-WE (7625

r. b ( | Accessories / Zubehér / mpunamnesxsocTy |

e
| ® End mill holders for cutters with cylindrical shank

and weldon flat DIN 1835-B
| ® Weldon-Flidchenspannfutter zur Aufnahme

von Werkzeugen mit Zylinderschaft und seitlicher

Mitnehmerflache nach DIN 1835-B

® 3aKMMHbIE OIIPABKIY [J/ISIVHCTPYMEHTOB

B l ¢ umnmHapndeckuM xBoctoBukoM Weldona DIN 1835-B

/Code ‘ /Code ‘
DIN30.A50.WE06 30 6 50 250 1 M6 DIN50.A63.WE06 50 6 63 250 1 M6

D DIN30.AS0.WE08 30 8 50 280 1 M8 DINS0.A63.WE08 50 8 63 280 1 M8
DIN30.A50.WE10 30 10 50 350 1 M10 DIN50.A63.WE10 50 10 63 350 1 M10
DIN30.A50.WE12 30 12 50 420 1 M12 DIN50.A63.WE12 50 12 63 42,0 1 Mi12

n DIN30.A63.WE16 30 16 63 440 1 M14 DIN50.A63.WE14 50 14 63 440 1 Ml14
DIN30.A63.WE20 30 20 63 440 1 Mi16 DIN50.A63.WE16 50 16 63 48,0 1 Mi14

m DIN50.A63.WE18 50 18 63 50,0 1 M14
DIN40.AS0.WE06 40 6 50 250 1 M6 DIN50.A63.WE20 50 20 63 520 1 M16
DIN40.AS0.WE08 40 8 50 280 1 M3 DIN50.A80.WE25 50 25 80 650 2  2xMI8
DIN40.AS0.WE10 40 10 50 350 1 M10 DIN50.A100.WE32 50 32 100 72,0 2  2xM20
DIN40.AS0.WE12 40 12 50 420 1 Mi12 DIN50.A120.WE40 50 40 120 90,0 2  2xM20
DIN40.A50.WE14 40 14 50 440 1 M12 DIN50.A130.WE50 50 50 130 1000 2  2xM20
DIN40.A63.WE16 40 16 63 445 1 MI14
DIN40.A63.WE18 40 18 63 500 1 M14 DIN50.A35.WE20 50 20 35 520 1 2xMI8
DIN40.A63.WE20 40 20 63 445 1 2xM18 DIN50.A60.WE25 50 25 60 699 2 2xM18
DIN40.A100.WE25 40 25 100 630 2 2xM20  DIN50.A70.WE32 50 32 70 699 2 2xM20
DIN40.A100.WE32 40 32 100 720 2 2xM20  DIN50.A100.WE40 50 40 100 800 2  2xM20
DIN40.A30.WE06 40 6 30 250 1 M6 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A30.WE08 40 8 30 280 1 M8 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A32.WE10 40 10 32 350 1 MI0  DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A34WE12 40 12 34 420 1 M2 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A34.WE14 40 14 34 440 1 M2 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A35.WE16 40 16 35 440 1 Mi4  DIN50.A100.WE40 50 40 100 90,0 2  2xM20
DIN40.A35.WE20 40 20 35 445 |1 MI6  DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.A60.WE25 40 25 60 445 2 MI6MI8 pDINS).A100.WE40 50 40 100 90,0 2  2xM20
DIN40.A70.WE32 40 32 70 720 2 2xM20  pDIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20

DIN50.A100.WE40 50 40 100 90,0 2 2xM20
DIN40.A100.WE06 40 6 100 250 1 M6 DIN50.A160.WE32 50 32 160 720 2  2xM20
DIN40.AI30.WE06 40 6 130 250 1 M6 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A100.WE08 40 8 100 280 1 M8 DIN50.A160.WE32 50 32 160 72,0 2 2xM20
DIN40.A130.WE08 40 8 130 280 1 M8 DIN50.A100.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.AI00.WE10 40 10 100 350 1 MIO  DINSO.AT60.WE32 50 32 160 720 2 2xM20
DIN40.A130.WE10 40 10 130 350 1 Rl DIN50.A100.WE40 50 40 100 90,0 2 2xM20
DIN40.A100.WE12 40 12 100 420 1 M2 DINSO.AT60.WE32 S0 32 160 720 2 2xM20
DIN40.AI30.WE12 40 12 130 420 1 M2 DIN50.AT00.WE40 50 40 100 900 2  2xM20
DIN40.A63.WE14 40 14 63 440 1 MI12
s
Rys. 1

. v

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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DIN30.A60.ER16
DIN30.A60.ER32
DIN30.A110.ER32

DIN40.A70.ER20
DIN40.A100.ER20
DIN40.A60.ER25
DIN40.A70.ER32
DIN40.A100.ER32
DIN40.A130.ER32
DIN40.A70.ER40

DINS0.A70.ER32
DINS0.A130.ER32
DINS0.A80.ER40
DINS0.A130.ER40

40
40
40
40
40
40
40

ER16
ER3
ER32

ER20
ER20
ER25
ER32
ER32
ER32
ER40

ER32
ER32
ER40
ER40

110

70
100
60
70
100
130
70

70
130
80
130

2-10
2-20
2-20

1-13
1-13
2-16
2-20
2-20
2-20
3-26

2-20
2-20
3-26
3-26
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7617-Sj| Typ DIN-ERS '

_ Ilﬂﬂd

DIN40.A100.ER16S
DIN40.A150.ER16S

DINS0.A100.ER16S 50
DINS0.A150.ER16S 50

ER16

ER16
ER16

100

100
150

50
50

35
35
42
50
50
50
63

50
50
63
63

2-10
2-10

28

-APX
'

Oprawki zaciskowe (do tule]ek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

M18
M22

M12
M12
M18
M22
M22
M22
M28

M22
M22
M28
M28

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

MI10

M10

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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DIN 69871-A A p

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich

Akcesoria

(Strona/Page: 110 [Strona/Page: 108 ]

_Eﬂﬂlﬂ—i ©

DIN40.A60.D40DF 66,7 4xM12  22x16
DIN40.A60.D60DF 101,6 60 4xM16  31x25

DINS0.A70.D40DF 50 40 66,7 70 30  4xMI12  22x16
DIN50.A70.D60DF 50 60 101,6 70 40  4xMl6  31x25

Oprawki z uchwytem wiertarskim

bezkluczykowym
:
i
I _}.5
_ﬂﬂl -
DIN40.A87.D13UW 40 1-13
DIN40.A106.D16UW 40 3-16 A 55

DIN50.A87.D13UW 50 1-13 50 87
DIN50.A90.D16UW 50 3-16 57 90

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
32 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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" 1
5374 Typ DIN B

2
Trzpienie do uchwytéw w1ertarsk1ch ze stozkiem DIN 238

3

4

5

DIN30.A25.B12 30 BI2 25 6
DIN30.A25.B16 30 BIl6 25

'En DIN40.A40.B12 40 BI12 40 7
DIN40.A40.B16 40 BI6 40

= DIN40.A40.B18 4 BIS 40 8

DIN50.A40.B16 50 BI6 40 )

DIN50.A40.B18 50 BI8 40

.
(=}

-

Akcesoria

7617 Jl Typ DIN-SHORTY |

Oprawki do tulejek ER32 - ,SHORTY”

| <
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Kod

CEEDES @

DIN40.A20.ER32 40 ER32
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Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.




DIN 69871-A @

TECHNOLOGIE
( Trzpienie frezarskie do glowic wkrecanych ‘
- lﬂﬂﬂ
DIN40.A55.M8CPY
DIN40.A75.M8CPY 75 8 5 8
DIN40.A95.M8CPY 40 95 85 13 8
DIN40.A115.M8CPY 40 115 85 13 8 | A
SK
DIN40.A55.M10CPY 40 55 105 18 10
DIN40.A75.M10CPY 40 75 10,5 18 10
B DIN40.A95.M10CPY 40 95 105 18 10 : e
DIN40.A115.M10CPY 40 115 105 18 10 1 7 B
n DIN40.A145.M10CPY 40 145 105 18 10 4{
DIN40.A55.M12CPY 40 55 125 21 12
DIN40.A75.MI2CPY 40 75 125 21 12
DIN40.A95.M12CPY 40 95 125 21 12
DIN40.A115.M12CPY 40 115 125 21 12
DIN40.A145.M12CPY 40 145 125 21 12
DIN40.A55.M16CPY 40 55 17 29 16
DIN40.A75.M16CPY 40 75 17 29 16
DIN40.A95.M16CPY 40 95 17 29 16
DIN40.A115.M16CPY 40 115 17 29 16
DIN40.A145.M16CPY 40 145 17 29 16
DIN50.A85.M10CPY 50 8 105 18 10
DIN50.A135.M10CPY 50 135 10,5 18 10
DIN50.A85.M12CPY 50 8 125 21 12
DIN50.A135.M12CPY 50 135 12,5 21 12
DIN50.A85.M16CPY 50 8 17 29 16
DIN50.A135.M16CPY 50 135 17 29 16
\_ J

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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NORMY MAS 403-BT

30 24 34 7

31,75 16,1 12,5 MI2 484 17 16,3 38 46 20 13,6

4 8 2 2

40 44,45 16,1 179 Ml6 654 30 43 9 21 226 53 63 25 166 5 10 2 2

50 69,85 25,7 25,0 M24 101,8 45 62 13 31 354 8 100 35 232 7 15 3 3

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA WYROBOW

» Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa
» Naweglanie na gltebokos¢ 0,7 mm

» Hartowanie 1 precyzyjne szlifowanie

» Twardos$¢ powierzchni 58 £2 HRC

* Tolerancja katowa stozka AT3

» Oprawy wywazane G6,3 do 12000 obr.

36)




ar ¢

TECHNOLOGIE

SPIS TRESCI

DESCRIPTION PAGE

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVYJIKU INEPEXO/THBIE JUUISI MTHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD DIN 228-A
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT MIT ANZUGSGEWINDE DIN 228-A
BTYJIKU [IEPEXO/IHBIE JUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E C PE3bBO ITO DIN 228-A

REDUCING ADAPTERS FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND TANG DIN 228-B
ADAPTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT UND AUSTREIBLAPPEN DIN 228-B
BTVJIKW ITEPEXO/IHBIE J1JI51 UHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E I10 DIN 228-B

TAPER ADAPTERS FOR TOOLS WITH SK TAPER SHANK
REDUZIERAUFNAHME VON SK50:SK40
BTVYJIKU IMEPEXO/JHBIE J1JI1 MTHCTPYMEHTOB C KOHYCOM SK

SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
MESSERKOPF-AUFNAHMEN ZUR AUFNAHME VON FRASERN NACH DIN 138
OITPABKH 1711 HACAJTHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 I1O DIN 138

COMBINATION SHELL MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-FRASERAUFSTECKDORNE ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS UND QUER NUT NACH DIN 138
OIPABKH JIJIsl HACATHBIX TOPLIOBBIX ®PE3 U C [TPOIOJIBHOM IITIOHKOIA T10 DIN 138

END MILL HOLDERS FOR CUTTERS WITH CYLINDRICAL SHANK AND WELDON FLAT DIN 1835-B
WELDON-FLACHENSPANNFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT NACH DIN 1835-B
3AKMMHBIE OITPABKH JIAMHCTPYMEHTOB C IWJIMHAPUYECKUM XBOCTOBHMKOM WELDON’A DIN 1835-B

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AKMMHBIE OITPABKH (JIJIS ITAHI" ER DIN 6499)/1J11 MHCTPYMEHTOB C IUJIMHAPUYECKHUM XBOCTOBUKOM

COLLET CHUCKS (FOR ER COLLETS DIN 6499) FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKMMHBIE OITPABKHU (/1714 LIAHI" ER DIN 6499)/1J11 MHCTPYMEHTOB C HWJIMHJAPUYECKUM XBOCTOBHUKOM

FACE MILL HOLDERS FOR FACE MILLING CUTTERS
AUFSTECKFRASERDORNE FUR MESSERKOPF
OITPABKHU JIJIs1 ®PE3EPHbIX 'OJIOBOK

KEYLESS DRILL CHUCKS WITH SHANK
SCHNELLSPANN-BOHRFUTTER MIT SK-AUFNAHME
TTIATPOHBI CBEPJIMJIBHBIE

DRILL CHUCK ADAPTERS FOR DRILL CHUCKS WITH DIN 238 TAPER
BOHRFUTTERAUFNAHME FUR BOHRFUTTER MIT SCHAFT DIN 238
OINIPABKH J1JI51 CBEPJIMJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM I10 DIN 238

SHORT COLLET CHUCK ER32
SPANNZANGENFUTTER FUR SPANNZANGEN DIN 6499 (ER) ,,KURZ”

TOOLHOLDERS FOR SCREWED MILLING CUTTERS




MAS 403-BT

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

BT30.A45.MK1FV M12
BT30.A60.MK2FV -

(=N WMo N BN oW WO IS OV I SN N

BT40.A45.MK1FV 40 1 45 25 Ml6 1
BT40.A60.MK2FV 40 2 60 32 Ml6 1
BT40.A75.MK3FV 40 3 75 40 - 2
BT40.A85.MK4FV 40 4 85 48 = 2
BT50.A45.MK1FV 50 1 45 25 M24 1
BT50.A45.MK2FV 50 2 45 32 M24 1
1 0 BT50.A60.MK3FV 50 3 60 40 M24 1
BT50.A75.MK4FV 50 4 75 48  M24 1
BT50.A75.MK5FV 50 5 75 63 - 2

N\

J

[Typ BT-MKs 1694

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea
z gwintem DIN 228-A

Akcesoria

Strona/Page: 108

Ki
_lﬂ | =0
BT30.A50.MK1S —_—IDp
BT30.A60.MK2S M10 I
BT30.A80.MK3S 30 3 80 40 2 MI2
BT40.AS0MKIS 40 1 50 25 1 M6 Ry A
BT40.A50.MK2S 40 2 50 32 1 M10
BT40.A70.MK3S 40 3 70 40 2 MI2 SK Ki
BT40.A95.MK4S 40 4 95 48 2 M16 4 % %

v

BT50.A45.MKIS 50 1 45 25 1 M6 — A D
BT50.A60.MK2S 50 2 60 32 1 MI10
BT50.A65.MK3S 50 3 65 40 1 MI12 Rys. 2 A
BT50.A90.MK4S 50 4 90 48 1 M16
BT50.A120.MK5S 50 5 120 63 2 M20

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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MAS 403-BT

-

KROTKIE SHORT

DLUGIE LONG

1
1661 || Typ BT-MKP
2
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
z pletwa DIN 228-B 3

4

5

6

Kod

7
BT30.A50.MK1P
BT30.A60.MK2P 30 2 60 32 8
BT30.A79.MK3P 30 3 79 40
BT40.A50.MK1P 40 1 50 25 9
BT40.A50.MK2P 40 2 50 32
BT40.A70.MK3P 40 3 70 40 10
BT40.A95.MK4P 40 4 95 48
BT50.A45.MK1P 50 1 45 25
BT50.A60.MK2P 50 2 60 32
BT50.A65.MK3P 50 3 65 40
BT50.A95.MK4P 50 4 95 48
BT50.A105.MK5P 50 5

BT40.A120.MK1P 40
BT40.A120.MK2P 40
BT40.A135.MK3P 40 135 40
BT40.A165.MK4P 40 165 48

BT50.A120.MK1P 50
BT50.A135.MK2P 50
BT50.A155.MK3P 50
BT50.A180.MK4P 50
BT50.A215.MKS5P

120 25
135 32
155 40
180 48

v A W N =

~

[io60] Typ BT-150 |

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem SK

K
n d
0 80 88 Ml6

BT50.A80.1SO40 50 4 M16

[ Akcesoria
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MAS 403-BT

[ Typ BT-DS_J(7388])

Trzpienie frezarskie zabierakowe do frezéw z

rowkiem zabierakowym DIN 138

(Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 ]

BT30.A43.D16S

(ol ol NN (No W MO N [B'SG SESE (WSH [

;
BT30.A43.D228 30 02 43 19 40 F/*// m Tl .
BT30.A43.D27S 30 27 43 21 48 e 1 T -«
BT30.A43.D32S 30 32 43 24 S8 ‘Ill T
BT40.A52.D16S 40 16 52 17 32 M8 DI6
BT40.A52.D22S 40 22 52 19 40 MI0O D22
BT40.A52.D27S 40 27 52 21 48 MI2 D27
1 0 BT40.A52.D32S 40 32 52 24 58 Ml6 D32
BT40.A60.D40S 40 40 60 27 70 M20 D40

BT40.A120.D16S 40 16 120 17 32 M8 DI6
BT40.A120.D22S 40 22 120 19 40 MI0 D22
BT40.A120.D27S 40 27 120 21 48 MI2 D27
BT40.A120.D32S 40 32 120 24 58 Ml6 D32

BT50.A65.D16S 50 16 65 17 32 M8 DI6
BT50.A65.D22S 50 22 65 19 40 MI0 D22
BT50.A65.D27S 50 27 65 21 48 MI2 D27
BT50.A65.D32S 50 32 65 24 58 Ml6 D32
BT50.A78.D40S 50 40 78 27 70 M20 D40
BT50.A78.D50S 50 50 78 30 90 M24 D50

BT50.A110.D16S 50 16 110 17 32 M8 DI6
BT50.A110.D22S 50 22 110 19 40 MI10 D22
BT50.A110.D27S 50 27 110 21 48 MI12 D27
BT50.A110.D32S 50 32 110 24 58 Ml6 D32
BT50.A110.D40S 50 40 110 27 70 M20 D40

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



MAS 403-BT

. APX

[Strona/Page: 109 Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 )

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem

wpustowym lub zabierakowym DIN 138

_ﬂlﬂﬂb Q=

BT40.A55.D16C
BT40.A55.D22C MI10 D22 D22
] BT40.A55.D27C 40 27 55 21 48 MI2 D27 D27
-—E-)—E:‘c S| BT40.A60.D32C 40 32 60 24 58 MI6 D32 D32
™ - BT40.A60.D40C 40 40 60 27 70 M20 D40 D40
/ BT50.A70.D16C 50 16 70 17 32 M8 DI6 DI6
BT50.A70.D22C 50 22 70 19 40 MI0 D22 D22
BT50.A70.D27C 50 27 70 21 48 MI2 D27 D27
BT50.A70.D32C 50 32 70 24 58 Ml6 D32 D32
BT50.A70.D40C 50 40 70 27 70 M20 D40 D40
BT50.A70.D50C 50 50 70 30 90 D50 D50

\
Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.
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MAS 403-BT A px® -

(Typ BT-WE 7628

\
Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem
walcowym Weldon'a DIN 1835-B

Akcesoria

Strona/Page: 109

_ﬂll @

k.
zleleffofalslels

BT30.A50.WE06 .
BT30.A50.WE08 50 1 M8 o ) ! ____:'+:
BT30.A50.WE10 30 10 50 35 1 M10 S S — Y [ EE
BT30.A50.WE12 30 12 50 42 1 M12 ddessssasoonanos 1l __ | F— s
BT30.A63.WE16 30 16 63 48 1 M14 ig
BT30.A63.WE20 30 20 63 52 1 M16 ' A

Rys. 1 SK

BT40.A50.WE06 40 6 50 25 M6 g
M8 ‘ AL

M10 ll‘.“_‘q,'fl’.:{ | | i
BT40.A63.WE12 40 12 63 42 Mi12 anaeen R | =] | o
BT40.A63.WE14 40 14 63 44 Mi12

1

BT40.A50.WE08 40 8 50 28 1
1
1
1

BT40.A63.WE16 40 16 63 48 1 Ml14 A
1
2
2

BT40.A63.WE10 40 10 63 35

d1

BT40.A63.WE20 40 20 63 50 M16 Rys. 2
BT40.A90.WE25 4 25 90 63 2xM18 '
BT40.A100.WE32 40 32 100 72 2xM20

BT40.A35.WE06 40 6 35 25
BT40.A35.WE08 40 8 35 28
BT40.A37.WE10 40 10 37 35 M10
BT40.A37.WE12 40 12 37 42 MI12

3 M6

3

3

3
BT40.A37.WE14 40 14 37 44 3 MI12

3

3

4

4

M8

BT40.A37.WE16 40 16 37 48 M4
BT40.A37.WE20 40 20 37 50 M16 Rys. 3 A
BT40.A60.WE25 40 25 60 63 M16, M18
BT40.A70.WE32 0 32 70 72 M18, M20

SK

BT50.A63.WE06 50 6 63 25 1 M6
BT50.A63.WE08 50 8 63 28 1 M8 —
BT50.A63.WE10 50 10 63 35 1 M10 : s| S
BT50.A80.WE12 50 12 80 42 1 M2 e
BT50.A80.WE14 50 14 80 44 1 M12
BT50.A80.WE16 50 16 80 48 1 M14 Rys. 4
BT50.A80.WE20 50 20 80 52 1 Ml6 ’ A
BT50.A100.WE25 50 25 100 63 2 2xM18
BT50.A105.WE32 50 32 105 72 2 2xM20
BT50.A120.WE40 50 40 120 90 2 2xM20
BT50.A130.WES50 50 50 130 100 2 2xM20
BT50.A40.WE20 50 20 40 52 3 M16
BT50.A60.WE25 50 25 60 63 4 MIi16,MI8
BT50.A70.WE32 50 32 70 72 4 MIS8, M20
/

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



MAS 403-BT

(7626}

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
[ . ° ‘ NJ do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

PEEmCE=ne

BT30.A60.ER16 ER16 2-10

BT30.A100.ER16 ER16 2-10 MI10
BT30.A70.ER20 30 ER20 70 1-13 35 MI12
BT30.A60.ER32 30 ER32 60 2-20 50 M22
BT30.A150.ER32 30 ER32 150 2-20 32 M22

(= Neo-N BNE Ne W WON BN SO B SN N

BT40.A60.ER20 40 ER20 60  1-13 35 MI2 10
BT40.A100.ER20 40 ER20 100 1-13 35 MI2
BT40.A60.ER25 40 ER25 60 2-16 42 MiI8
BT40.A70.ER32 40 ER32 70 2-20 50  M22

BT40.A100.ER32 40 ER32 100 2-20 50  M22
BT40.A130.ER32 40 ER32 130 2-20 50 M22

BT40.A70.ER40 40 ER40 70 3-26 63 M28
BT50.A70.ER32 50 ER32 70 2-20 50 M22
BT50.A130.ER32 50 ER32 130 2-20 50 M22
BT50.A80.ER40 50 ER40 80 3-26 63 M28

BT50.A130.ER40 50 ER40 130

e "
7626-S|[ Typ BT-ERS

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
( . ° - NJ do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 63

Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 | Strona/Page: 111

3-26

e e

BT40.A100.ER16S ER16 100 2-10 -
BT40.A150.ER16S 40 ER16 150 2-10 85 28 40 MI0

BT50.A100.ER16S 50 ER16 100 2-10 - 28 - MI0
BT50.A150.ER16S 50 ER16 150 2-10 85 28

7626S T 7626

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



MAS 403-BT

Trzpienie frezarskie do glowic frezarskich Akeesoria

[Strona/Page: 110 |Strona/Page: 108 ]

_ﬂﬂlﬂ-'O

BT40.A60.D40DF 66,7 4xM12  22x16
BT40.A60.D60DF 101,6 60 4xM16  31x25

BT50.A70.D40DF 50 40 66,7 70 30 4xMI2  22x16
BT50.A80.D60DF 50 60 101,6 80 40 4xMl16  31x25

(=N WMo N BN oW WO BNy S RSN

-

-
(=)

)

(7656 ]

Oprawki z uchwytem wiertarskim bezkluczykowym

_ﬂﬂl

BT40.A95.D13UW 1-13
BT40.A100.D16UW 3-16 57 100

vvvvvv

R

BT50.A105.D13UW 50 1-13 50 105
BT50.A110.D16UW 50 3-16 57 110

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



MAS 403-BT

(5373 ]

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem DIN 238

BT30.A30.B12 30 BI2

(= Neo-N BNE Ne W WON BN SO B SN N

BT30.A30.B16 30 B16 30
BT40.A40.B12 40 BI2 40
BT40.A42.B16 40 Bl6 42
BT40.A42.B18 40 BI8 42
BT50.A45.B16 50 BIl6 45

BT50.A45.B18 50 BI8 45

.
(=}

-

~

7617 Jll Typ BT-SHORTY

Oprawki do tulejek ER32 - ,SHORTY”

27 3-20 M22

BT40.A27.ER32 40 ER32

Akcesoria

Strona/Page: 63  [Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 [Strona/Page: 111

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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MAS 403-BT a

TECHNOLOGIE

BT40.A63.M8CPY

BT40.A83.M8CPY 40 8,5 8

BT40.A103.M8CPY 40 103 85 13 8 .

BT40.A123.M8CPY 40 123 85 13 8 SK
BT40.A63.M10CPY 40 63 105 18 10

BT40.A83.M10CPY 40 83 105 18 10 Ll |
B BT40.A103.M10CPY 40 103 105 18 10 ——

BT40.A123.M10CPY 40 123 105 18 10 -
B BT40.A63.M12CPY 40 63 125 21 12

BT40.A83.M12CPY 40 83 125 21 12
BT40.A103.M12CPY 40 103 12,5 21 12

BT40.A123.M12CPY 40 123 1255 21 12

BT40.A63.M16CPY 40 63 17 29 16

BT40.A83.M16CPY 40 8 17 29 16

BT40.A103.M16CPY 40 103 17 29 16

BT40.A123.M16CPY 40 123 17 29 16

BT40.A153.M16CPY 40 153 17 29 16

BT50.A104.M12CPY 50 104 125 21 12

BT50.A104.M16CPY 50 104 17 29 12

J
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VDI - TOOLHOLDERS AND REDUCTIONS
VDI - WERKZEUGAUFNAHMEN UND REDUZIERUNGEN




NORMY DIN 69880

16 32 Heo 40 12 15,0 12,7
20 40 Hé6 50 16 18,0 21,7
30 55 HS8 68 20 27,0 29,7

40 63 H8 83 25 36,0 29,7
50 78 H8 98 32 45,0 35,7

PRZYKLADY ZASTOSOWANIA

Zastosowanie oprawek poprzecznych, obroty wrzeciona w prawo. § Zastosowanie oprawek poprzecznych, obroty wrzeciona w lewo.

=

B4; B8

B3; B7

Zastosowanie oprawek wzdluznych, obroty wrzeciona w prawo. Zastosowanie oprawek wzdtuznych, obroty wrzeciona w lewo.




U ® SPIS TRESCI
| J

TECHNOLOGIE

TYPE DESCRIPTION PAGE
RADIAL TOOLHOLDERS | RADIAL-WERKZEUGHALTER | JEPJKABKU PAJITUAJIbHBIE
RADIAL TOOLHOLDERS | RADIAL-WERKZEUGHALTER | JIEPJKABKH PAJIUAJIBHBIE
RADIAL TOOLHOLDERS INVERTED | RADIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPYXABKH PAJIMAJIHBIE OBPATHBII
RADIAL TOOLHOLDERS INVERTED | RADIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPYXABK! PAJIMAJIbHBIE OBPATHBII
AXIAL TOOLHOLDERS | AXIAL-WERKZEUGHALTER | IEPXKABKU OCEBBIE
AXIAL TOOLHOLDERS | AXIAL-WERKZEUGHALTER | JIEPXXABKI OCEBBIE

AXIAL TOOLHOLDERS INVERTED | AXIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEPXABKI OCEBBIE OBPATHBII

AXIAL TOOLHOLDERS INVERTED | AXIAL-WERKZEUGHALTER UBERKOPF | JIEP)KABKU OCEBBIE OBPATHBIIA

TYPE DESCRIPTION PAGE

BORING HOLDER FOR DRILLS
BOHRERHALTER FUR WENDEPLATTENBOHRER
JIEPKABKH JUIS1 KTHCTPYMEHTA C LIJIMHAPUYECKAM XBOCTOBUKOM

BORING BARS HOLDER
BOHRERHALTER
JEPXABKHU JUUISI MTHCTPYMEHTA C HWIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

OPRAWKI DO WYTACZADEL ZE STOZKIEM MORSEA
OPRAWKI WIERTARSKIE

DESCRIPTION PAGE

DRILL CHUCKS TOOLHOLDERS | WERKZEUGHOLTER MIT KURZBOHRFUTTER

DRILL CHUCK ARBOR | WERKZEUGHOLTER ZUR BEFESTIGUNG VON BOHRFUTTER

KOREK ZASLEPIAJACY (STALOWY) 59

OPRAWKI NAPEDZANE 1)
TULEJE REDUKCYJNE 60-61

TYPE DESCRIPTION PAGE

REDUCTIONS TYPES OF CYLINDRICAL | REDUZIERHULSEN

MORSE TAPER REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN FUR WERKZEUGE MIT MORSEKEGEL

REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN

REDUCING SLEEVES | REDUZIERHULSEN

. ACCESSORIES VDI

DESCRIPTION PAGE

SHIM | UNTERLEGPLATTE | DUKCUPYIOIIAS TUIAHKA

COOLANT JETS | KUHLMITTELSTRAHLEN

INTERIOR LOCKS | VDI SCHRAUBEN




OPRAWKI NOZOWE

Typ 1114P

Oprawki poprzeczne, prawe, krotkie, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

o el NN (Mo W (&) 5 NS MO (1S (.

Kod di[a [al| b bi b2 hilh2]h3 hs
B1.D16.H12 16 24 13 42 50 23,0 12 10 20,0 22
B1.D20.H16 20 30 16 55 7,0 30,0 16 12 25,0 30
B1.D30.H20 30 40 22 70 10,0 350 20 16 28,0 38
B1.D40.H25 40 44 22 85 12,5 425 25 20 32,5 48
B1.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 25 350 60

-
(=)

(Typ 11141 Ji(B2}

Oprawki poprzeczne, lewe, krotkie, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

Kod dl [ a[al|b|bi|b2 hi|h2]h3 ] hi
B2.D16.H12 16 24 13 42 50 23,0 12 10 20,0 22
B2.D20.H16 20 30 16 55 7,0 30,0 16 12 250 30
B2.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 28,0 38
B2.D40.H25 40 44 22 85 125 425 25 20 32,5 48
B2.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 25 350 60

1114L ' 1114P

J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



OPRAWKI NOZOWE

Oprawki poprzeczne odwrdcone, prawe, krotkie,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

( Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111

Kod Lt la Tal Db IbiThz Ll T2 [ [hi
B3.D20.H16 20 16 30,0 25,0
B3.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 38 35,0
B3.D40.H25 40 44 22 85 12,5 42,5 25 20 48 42,5

B3.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 24 60 50,0

OCFRINFARAFU T WENE -

.
(=}

-

~

Oprawki poprzeczne odwrécone, lewe, krotkie,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

( Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 |Strona/Page: 111

Kod Lt la lal Db IbiThz [hi T2 [hd[hi
55

B4.D20.H16

30,0 25,0
B4.D30.H20 30 40 22 70 10,0 35,0 20 16 38 35,0
B4.D40.H25 40 44 22 85 12,5 425 25 20 48 425
B4.D50.H32 50 55 30 100 16,0 50,0 32 24 60 50,0

1115L " 1115P

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



OPRAWKI NOZOWE

Oprawki wzdluzne, prawe, zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 11

o el IMNE (Mo W (&) 5 TS MO (1S (W

Kod  Latla Tal Ta2 [b Tbi Lo lii Tz i i
C1.D20.H16 20 52 13 27,0 25,0 30
C1.D30.H20 30 70 17 350 70 10,0 30 20 16 28,0 38
C1.D40.H25 40 85 21 42,5 85 12,5 30 25 20 32,5 48

C1.D50.H32 50 100 26 50,0 100 16,0 40 32 25 350 60

-
(=)

)

Oprawki wzdluzne, lewe, zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111 | Strona/Page: 11

Kod  Tdl L Tallaz Db Loilb2[bi [z hs [hd
C2.D20.H16 20 65 26,0 40,0 12 25,0 30
C2.D30.H20 30 76 23,0 41,0 7O 10,0 30 20 16 28,0 38
C2.D40.H25 40 90 255 47,5 85 12,5 30 25 20 32,5 48

C2.D50.H32 50 105 30,5 550 100 16,0 40 32 25 350 60

1133L | 1133P

J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



OPRAWKI NOZOWE

Oprawki wzdtuzne odwrdcone, prawe, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 [Strona/Page: 111

(=} o N NN oW RN BTN QR B SR N

“Kod i l"a [al [a2] b [bl [b2 | hi [h2[h3[hd_
C3.D20.H16 20 52 13 27,0 55 7,0 30 16 12 30 25,0
C3.D30.H20 30 70 17 350 70 10,0 30 20 16 38 35,0
C3.D40.H25 40 85 21 425 85 12,5 30 25 20 48 425

C3.D50.H32 50 100 26 50,0 100 16,0 40 32 25 60 50,0

.
(=}

Oprawki wzdluzne odwrécone, lewe, zewnetrzne
doprowadzenie chtodziwa

Akcesoria

al
g -
V 8-
L “ Strona/Page: 111| Strona/Page: 111 |Strona/Page: 111

a

X

“Kod _1dl | a|al a2 b bl b2 hi|h2|h3 h4_
C4.D20.H16 20 65 26,0 40,0 50 - 30 16 12 30 25,0
C4.D30.H20 30 76 230 410 70 1000 30 20 16 38 35,0
C4.D40.H25 40 90 255 47,5 85 12,5 30 25 20 48 425

C4.D50.H32 50 105 30,5 550 100 16,0 40 32 25 60 50,0

1134L " 1134P

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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OPRAWKI Z CHWYTEM WALCOWYM A px® -

Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym,
wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa

( Typ 1254

_ Kod | dl[d2]d6]d8 | b [bl]b2[b3 bd]| h |
E1.D20.WE16 20 16 36 50 67 18 54 15 35 -
E1.D20.WE20 20 20 40 50 67 18 54 15 35 -

E1.D20.WE25 20 25 45 50 71 18 59 17 40 -

D
8
)

E1.D30.WE16 30 16 36 68 67 22 54 15 35 280
E1.D30.WE20 30 20 40 68 67 22 54 15 35 280
E1.D30.WE25 30 25 45 68 71 22 59 17 40 28,0
E1.D30.WE32 30 32 52 68 75 22 63 17 44 280

E1.D40.WE10 40 10 35 83 67 22 41 20 - 325
E1.D40.WE16 40 16 36 8 67 22 54 15 35 325
E1.D40.WE20 40 20 40 83 67 22 54 15 35 325
E1.D40.WE25 40 25 45 83 75 22 59 17 40 325
E1.D40.WE32 40 32 52 8 75 22 63 17 44 325
E1.D40.WE40 40 40 60 8 90 22 73 22 50 325

E1.DSO.WE12 50 12 40 98 145 30 54 15 35 350
E1.DSO.WE16 50 16 40 98 145 30 54 15 35 350
E1.DS0.WE20 50 20 40 98 67 30 54 15 35 350
E1.DS0.WE25 50 25 45 98 80 30 59 17 40 35,0
E1.DS0.WE32 50 32 52 98 80 30 63 17 44 350
E1.DSO.WE40 50 40 60 98 90 30 73 22 50 350
E1.DSO.WES50 50 50 70 98 100 30 83 24 60 350

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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X® OPRAWKI Z CHWYTEM WALCOWYM

TECHNOLOGIE

-

Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym,
wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria

[Strona/Page: 111 | Strona/Page: 109

“Kod —Tdi]d2[d6[d8 ] b | bl h2] h_
E2.D20.WE08 20 8 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE10 20 10 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE12 20 12 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE16 20 16 40 50 50 18 41 -
E2.D20.WE20 20 20 50 50 50 18 41 -
E2.D20.WE25 20 25 50 50 60 18 51 -

BRARAARAAA

E2.D30.WEO8 30 8 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE10 30 10 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE12 30 12 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE16 30 16 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE20 3t0 20 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE25 30 25 55 68 60 22 51 280
E2.D30.WE30 30 30 68 68 75 22 51 280
E2.D30.WE32 30 32 68 68 75 22 61 280

E2.D40.WE0O8 40 8 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE10 40 10 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE12 40 12 50 83 75 22 61 325
E2.D40.WE16 40 16 55 83 75 22 61 325
E2.D40.WE20 40 20 55 83 75 22 61 325
E2.D40.WE25 40 25 60 83 75 22 61 325
E2.D40.WE30 40 30 72 83 75 22 61 325
E2.D40.WE32 40 32 72 83 75 22 61 325
E2.D40.WE40 40 40 83 8 90 22 76 325

E2.D50.WE10 50 10 50 98 75 30 62 350
E2.D50.WE12 50 12 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE16 50 16 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE20 50 20 56 98 90 30 76 350
E2.D50.WE25 50 25 65 98 90 30 76 350
E2.D50.WE30 50 30 638 98 90 30 76 350
E2.D50.WE32 50 32 68 98 90 30 76 350
E2.D50.WE40 50 40 80 98 90 30 76 350
E2.D50.WE50 50 50 90 98 100 30 86 35,0

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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OPRAWKI DO TULEJEK ZACISKOWYCH ER

Oprawki do tulejek zaciskowych ER (DIN6499),

wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa

Akcesoria )

.
Strona/Page: 63 |Strona/Page: 107 | Strona/Page: 109 [ Strona/Page: 111
Tulejki zaciskowe
K | | 1
50 42 55 18 - 25
50 50 55 18 32

(=N W N NN le W WO SNy ROSH [ SN N

E4.D20.ER25 20 2-16
E4.D20.ER32 20 2-20

E4.D30.ER25 30 68 42 55 22 28,0 25 2-16
E4.D30.ER25D 30 68 42 75 34 280 25 2-16
E4.D30.ER32 30 68 50 55 22 28,0 32 2-20
E4.D30.ER32D 30 68 50 75 29 28,0 32 2-20
E4.D30.ER40 30 68 63 75 26 28,0 40 3-26
E4.D40.ER25 40 83 42 69 22 325 25 2-16
E4.D40.ER32 40 83 50 84 22 325 32 2-20
E4.D40.ER40 40 83 63 75 22 325 40 3-26
E4.D50.ER32 50 98 50 84 30 350 32 2-20
E4.D50.ER40 50 98 63 8 30 350 40 3-26

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.
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- A PX® OPRAWKI DO WYTACZADEL ZE STOZKIEM MORSEA
TECHNOLOGIE
(

|
Typ 1224
2
Oprawki do wytaczadet ze stozkiem Morse’a,
’ ’ wewnetrzne lub zewnetrzne doprowadzenie 3
Stozek Morse’a chtodziwa

4

5

{ Akcesoria 6

7

Stozel Morse'a | d2 |4 b | b1 | h s
F1.D20.MK1 20 1 50 - 27 - -

F1.D30.MK1 30 1 68 68 27 - 280 9

F1.D30.MK2 30 2 68 58 36 25 28,0 10
F1.D30.MK3 30 3 68 68 66 - 280
F1.D40.MK2 40 2 83 55 36 22 325
F1.D40.MK3 40 3 83 58 50 22 325
F1.D40.MK4 40 4 83 68 80 22 325
F1.D50.MK2 50 2 98 55 36 30 350
F1.D50.MK3 50 3 98 58 45 30 35,0
F1.D50.MK4 50 4 98 68 55 30 350

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawaé k
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OPRAWKI WIERTARSKIE

Typ 1276

Oprawki z krétkim uchwytem wiertarskim,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111

VDI30.13UW 1-13 118,5 27 28,0
VDI30.16UW 30 3-16 58 68 123,8 27 28,0

(=N WMo N BN No W WO)N BNy VN I SN N

[ Kod ldild[DJd2] b Ibilh] N

-
(=)

VDI40.13UW 40 1-13 50 83 1039 22 325
VDI40.16UW 40 3-16 58 83 1088 22 325

N\

J

Oprawki do mocowania uchwytéw wiertarskich,
zewnetrzne doprowadzenie chlodziwa

Akcesoria

Strona/Page: 111

_Kod Tl LK Ta2lb [l
VDI30.B16 30 B16 68 22 28,0
VDI40.B16 40 B16 83 56 22 325

) f

J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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OPRAWKI NAPEDZANE

Korek zaslepiajacy (stalowy)

“Kod di|2]b| h
72.D20 20 50 16 23,0
Ll 72.D30 30 68 16 28,0

o 72.D40 40 83 20 325

(= Neo N BNE NeW WOIN B NS RN I SN

.
(=}

-

~

OPRAWKI NAPEDZANE

Na indywidualne zamdwienie klienta oferujemy oprawki
napedzane VDI. Szczegdly do ustalenia z dzialem sprzedazy
lub z przedstawicielami handlowymi.

N

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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APX -

TECHNOLOGIE

Typ 1226 A
—_—
Redukgcje typow cylindrycznych
~ Ked D ld|L.
RW.D20.D08K 20 8 50
n RW.D20.D10K 20 10 50
RW.D20.D12K 20 12 50
RW.D20.DOSL. 20 8 60
RW.D20.D10L 20 10 60
D RW.D20.D12L 20 12 60
RW.D25.D08K 25 8 50
n RW.D25.D10K 25 10 50
RW.D25.D12K 25 12 50
RW.D25.D16K 25 16 50
RW.D25.D0OSL 25 8 60
RW.D25.D10L 25 10 60
RW.D25.D12L 25 12 60
RW.D25.D16L 25 16 60
RW.D25.D12LLX 25 12 75
RW.D25.D16LX 25 16 75
RW.D32.D08K 32 8 60
RW.D32.D10K 32 10 60
RW.D32.D12K 32 12 60
RW.D32.D16K 32 16 60
RW.D32.D20K 3220 60
RW.D32.D25K 32 25 60
RW.D32.D12L 32 12 75
RW.D32.D16L 32 16 75
RW.D32.D20L 32 20 75
RW.D32.D25L 32 25 75
RW.D40.D12 40 1275
RW.D40.D16 0 16 75
RW.D40.D20 40 20 75
RW.D40.D25 40 25 75
RW.D40.D32 0 32 75
RW.D50.D12 50 1275
RW.D50.D16 50 16 75
RW.D50.D20 50 20 75
RW.D50.D25 50 25 75
RW.D50.D32 50 32 75
RW.D50.D40 50 40 75
— /
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B REDUKC]JE

-

Tuleje redukcyjne ze stozkiem Morsea

G (s (o [ ey

RMK.D40.MK2 2 40 95 30
RMK.D40.MK3 3 40 95 30
RMK.D40.MK4 4 40 118 55

Tuleje redukcyjne

.
BREARARALAARA

| Kod | DJd |d L L L
RD.D32.D12 32 12 13 60 15 30
RD.D32.D16 32 16 13 60 15 30
RD.D32.D20 32 20 13 60 15 30

RD.D32.D25 32 25 13 60 15 30

Tuleje redukcyjne

| _Kod [ DJd |d L |L L
RWE.D20.D08 20 8 11 48 20 14
RWE.D20.D10 20 10 11 48 20 14
RWE.D20.D12 20 12 11 48 20 14

RWE.D20.D16 20 16 11 48 20 14

RWE.D25.D05S 25 5 1355 23 16
RWE.D25.D08 25 8 13 55 23 16
RWE.D25.D10 25 10 13 55 23 16
RWE.D25.D12 25 12 13 55 23 16
RWE.D25.D16 25 16 13 55 23 16
RWE.D25.D18 25 18 13 55 23 16
RWE.D25.D20 25 20 13 55 23 16

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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COOLETS
SPANNZANGEN
LJAHTM ER




NORMY TULEI ZACISKOWYCH

0,5 mm
16 1+10 0,5+1 mm
20 1+13 0,5+1 mm
25 1+16 0,5+1 mm

32 220 0,5+1 mm
40 3+30 1 mm

0,5 mm 22,65 25,5



SPIS TRESCI

[ TULEJE ZACISKOWE

66-71 |

TYP/

ER 7618

ER-M

ER-RF

ER-SSC

ER-MRF

EO

PTEz-50 7611

OPIS/
TULEJE ZACISKOWE ER

TULEJE ZACISKOWE ER-M DO GWINTOWNIKOW

TULEJE ZACISKOWE ER-RF USZCZELNIONE

TULEJE ZACISKOWE ER-SSC USZCZELNIONE DO CHLODZENIA ZA POMOCA NARZEDZI1
USZCZELNIONE TULEJE ZACISKOWE ER-MRF DO GWINTOWNIKOW

TULEJE ZACISKOWE EO

TULEJE ZACISKOWE PTEz-50

STRONA/

66
67
68
69
70
70

71

[ KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH W PODSTAWIE DREWNIANE]

71-72 |

TYP/

ER-KPL

PTEz-50-KPL

7618

(0) 4 NV
KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER W PODSTAWIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz-50 W PODSTAWIE DREWNIANEJ

STRONA/
71

72

[ KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANE]

72-74 |

TYP/

ISO-ER-KPL

DIN-ER-KPL

BT-ER-KPL

ISO-PTEz-KPL

MK-PTEz-KPL

7616

7617

7626

OPIS/
KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH ER Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

KOMPLET TULEI ZACISKOWYCH PTEz Z TRZPIENIEM W KASECIE DREWNIANEJ

STRONA/
72

73
73
74

74

65



TULEJE ZACISKOWE ER A px® -

TECHNOLOGIE

\
Typ ER 7618
—

Tuleje zaciskowe ER {
.
Kod  [ER| 1D L ——

ER11.D01 11 115 18 L
n ER11.D02 1 2 115 18

ER11.D03 11 3 115 18 L

ER11.D04 11 4 115 18 ER32.D03 l%?:;l?*
ER11.D05 11 5 11,5 18 ER32.D04 32 4 33 40

ER11.D06 11 6 11,5 18 ER32.D05 32 5 33 40
D ER11.D07 17 11,5 18 ER32.D06 26 33 40

ER32.D07 327 33 40
B ER16.D03 16 3 17 27,5 ER32.D08 ) ] 33 40

ER16.D04 16 4 17 275 ER32.D09 o e 0

ER16.D05 6 5 17 275 e R N B N
ER16.D06 G| & | 17 |2ns ER32.D11 2 11 33 40

ER16.D08 16 8 17 27,5 ER32.D13 32 13 33 40

ER16.D09 16 9 17 275 ER32.D14 ) 14 33 40

ER16.D10 i | | ik |2as ER32.D15 TR TR T

ER32.D16 32 16 33 40

ER20.D03 20 3 21 315 ER32.D17 o 17 33 40

ER20.D04 20 4 21 315 ETETIDIS S e e

ER20.D05 20 5 21 315 ER32.D19 3219 33 40

ER20.D06 20 6 21 315 e et S i

ER20.D07 20 7 21 315

ER20.D08 20 8 21 31,5 ER40.D03 40 3 41 46

ER20.D09 20 9 21 31,5 ER40.D04 40 4 41 46

ER20.D10 20 10 21 315 ER40.D0S 0 5 a1 46

ER20.D11 20 11 21 315 ERAAHOE v I IR G

ER20.D12 20 12 21 315 TN T Y VR

ER20.D13 20 13 21 315 AR e e

ER40.D09 40 9 41 46

ER25.D03 25 3 26 34 ER40.D10 40 10 41 46

ER25.D04 25 4 26 34 ER40.D11 40 11 41 46

ER25.D05 25 5 26 34 ER40.D12 40 12 41 46

ER25.D06 25 6 26 34 ER40.D13 40 13 41 46

ER25.D07 25 7 26 34 ER40.D14 40 14 41 46

ER25.D08 25 8 26 34 ER40.D15 40 15 41 46

ER25.D09 25 9 26 34 ER40.D16 40 16 41 46

ER25.D10 25 10 26 34 ER40.D17 40 17 41 46

ER25.D11 25 11 26 34 RIS S B e

ER25.D12 o) L f oo ] e ER40.D19 40 19 41 46

ER25.D13 25 13 26 34

FRIS DLt e — ER40.D20 40 20 41 46

ER25.D15 55 15 26 34 ER40.D21 40 21 41 46

ER25.D16 25 16 26 34 ER40.D22 40 22 41 46

ER40.D23 40 23 41 46
ER40.D24 40 24 41 46
ER40.D25 40 25 41 46
ER40.D26 40 26 41 46
J
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X® TULEJE ZACISKOWE ER-M DO GWINTOWNIKOW

TECHNOLOGIE

- Typ ER-M )

Tuleje zaciskowe ER-M do gwintownikow

| — Kod  [ERIMID [Sw

ER32M.D3,5
ER32M.D04 32 3,5
ER32M.D4,5 32 4 45 34
ER32M.DO5S 32 4 5 4
ER32M.D55 32 5 55 43
ER16M D3,5 ER32M.D06 32 568 6 49
ER16M.D04 16 3,5 4 3 ER32M.D63 32 68 63 5
ER16M.D4,5 16 4 45 34 ER32M.D07 32 710 7 55
ERI6M.DOS 16 4 5 4 ER32M.DOS 32 8 8 62
ERIGM.D55 16 5 55 43 ER32M.D0O9 32 9-12 9 7

ERI6M.D06 16 568 6 49 ER32M.DI0 32 10 10 8

BRARARMNGRAAE

ERI6M.D63 16 68 63 5 ER2M.DI1 32 14 11 9
ER16M.D07 16 710 7 5.5 ER32M.D11,2 32 14 11,2 9
ER16M.DOS 16 8 8 ) ER32M.D12 32 16 12 9
ER32M.D16 32 20 16 12
ER20M.D3,5 20 3 35 27 ER32M.D18 32 24 18 14,5
ER20M.D04 20 3.5 4 3 ER32M.D20 32 27 20 16

ER20M.D4,5 20 4 45 34
ER20M.DO5S 20 4 5 4
ER20M.D55 20 5 55 43
ER20M.D06 20 568 6 49
ER20M.D63 20 68 63 5
ER20M.D07 20 7-10 7 55
ER20M.DOS 20 8 8 62
ER20M.D0O9 20 9-12 9 7
ER20M.DI0 20 10 10 8
ER20M.DI1 20 14 11 9
ER20M.DI2 20 14 112 9

ER25M.D3,5 25 3 35 27
ER25M.D04 25 35 4 3
ER25M.D4,5 25 4 45 34
ER25M.D05 25 4 5 4
ER25M.D55 25 5 55 43
ER25M.D06 25 568 6 49
ER25M.D63 25 68 63 5
ER25M.D07 25 7-10 7 55
ER25M.DOS 25 8 8 62
ER25SM.D09 25 912 9 7

ER25M.D10 25 10 10 8
ER25M.D11 25 14 11 9
ER25M.D11,2 25 14 11,2 9
ER25M.D12 25 16 12 9
ER25M.D14 25 18 14 11
ER25M.D16 25 20 16 12

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem. 67



TULEJKE ZACISKOWE ER-RF USZCZELNIONE A pX® -

~

Tuleje zaciskowe ER-RF uszczelnione do ) [ Dopuszczalne bicie 0,01 )

chtodzenia za pomocg narzedzi PE—
( MAX 21 BAR )

Slelelulofaladolo]

_Kod LERTA [d3 LIl ERId DL
ER25RF.D03 ER40RF D04
ER25RF.D04 25 4 26 34 ER40RF.D05 40 5 41 46
ER25RED0O5S 25 5 26 34 ER40RFE.D0O6 40 6 41 46
ER25REDO6 25 6 26 34 ER40RE.D0O7 40 7 41 46
ER25RE.D07 25 7 26 34 ER40RF.D08 40 8 41 46
ER25RFE.D0OS 25 8 26 34 ER40RED09 40 9 41 46
ER25RED09 25 9 26 34 ER40RED10 40 10 41 46
ER25RED10 25 10 26 34 ER40REDI1 40 11 41 46
ER25RED11 25 11 26 34 ER40RE.D12 40 12 41 46
ER25RED12 25 12 26 34 ER40RF.D13 40 13 41 46
ER25RED13 25 13 26 34 ER40RF.D14 40 14 41 46
ER25RE.D14 25 14 26 34 ER40RED15 40 15 41 46
ER25RED15 25 15 26 34 ER40RED16 40 16 41 46
ER25REDI6 25 16 26 34 ER40RED17 40 17 41 46
ER40RF.D18 40 18 41 46
ER32RED03 32 33 40 ER40RF.D19 40 19 41 46
ER32RF.D04 32 33 40 ER40RF.D20 40 20 41 46
ER32REDOS 32 3340 ER40RE.D21 40 21 41 46

ER32REDO7 ) 340 ER40RFE.D22 40 22 41 46
ER32RF.D08 3 33 40 ER40RF.D23 40 23 41 46
ER32RF.D09 32 33 40 ER40RF.D24 40 24 41 46
ER32RFE.D10 32 10 33 40 ER40RF.D25 40 25 41 46
ER32RF.D11 32 11 33 40 ER40RFE.D26 40 26 41 46
ER32RFE.D12 32 12 33 40

ER32RFE.D13 32 13 33 40

ER32RF.D14 32 14 33 40

ER32RF.D15 32 15 33 40 -
ER32RFE.D16 32 16 33 40 l
ER32RFE.D17 32 17 33 40 P s
ER32RF.D18 32 18 33 40 ’
ER32RFE.D19 32 19 33 40
ER32RFE.D20 32 20 33 40

3

4

5
ER32RFE.D06 32 6 33 40

7

8

9

/
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@

TULEJE ZACISKOWE ER-MRF I EO

-

(Typ ER5SC)

7 Tuleje zaciskowe ER-SSC uszczelnione
do chtodzenia za pomocg narzedzi

( Dopuszczalne bicie 0,008
( MAX 70 BAR )

ERZSSSC D03 3 ER4OSSC D06
ER25SSC.D04 25 4 ER40SSC.D08 40 8
ER25SSC.D05 25 5 ER40SSC.D10 40 10
ER25SSC.D06 25 6 ER40SSC.D12 40 12
ER25SSC.D07 25 7 ER40SSC.D14 40 14
ER25SSC.D08 25 8 ER40SSC.D16 40 16
ER25SSC.D09 25 9 ER40SSC.D18 40 18
ER25SSC.D10 25 10 ER40SSC.D20 40 20
ER25SSC.p11 25 11 ER40SSC.D25 40 25
ER25SSC.D12 25 12
ER25SSC.D13 25 13
ER25SSC.D14 25 14
ER25SSC.D15 25 15
ER25SSC.D16 25 16
ER32SSC.D03 32 3
ER32SSC.D04 32 4
ER32SSC.D0O5 32 5
ER32SSC.D06 32 6
ER32SSC.D07 32 7
ER32SSC.D08 32 8
ER32SSC.D09 32 9
ER32SSC.D10 32 10
ER32SSC.D11 32 11
ER32SSC.D12 32 12
ER32SSC.D13 32 13
ER32SSC.D14 32 14
ER32SSC.D15 32 15
ER32SSC.D16 32 16
ER32SSC.D17 32 17
ER32SSC.D18 32 18
ER32SSC.D19 32 19
ER32SSC.D20 32 20

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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TULEJE ZACISKOWE PTEz-50 I KOMPLETY

Typ ER-MRF

Uszczelnione tuleje zaciskowe ER-MRF do gwintownikéw

Kod  [ER| M | D [SW.
ER32MRFE.D4,5 32 4 45 34
ER32MRFE.D05 32 4 5 4 ]

ER32MRFED55 32 5 55 43
ER32MRFED06 32 568 6 49
ER32MRFD07 32 7-10 7 55

ER32MREDOS 32 8 8 62 o
ER32MRED0O9 32 912 9 7

wl N o

o el NN (o)W &) | (YS9 [ESH (1S (W

ER32MRE.D10 32 10 10 8
ER32MRE.D11 32 14 11 9
ER32MRED12 32 16 12 9
ER32MRED14 32 18 14 11
ER32MRE.D16 32 20 16 12

-
(=)

J

2
Tuleje zaciskowe EO

1;/'—\
R
Kod 80| d | DL 1l

E016.D03 16 3,0-25 25,50 40 l
E016.D04 16 40-35 25,50 40
E016.D05 16 5,0-4.5 25,50 40
E016.D06 16 6,0 -5,5 25,50 40
E016.D07 16 7,0-6,5 25,50 40
E016.D08 16 8,0-7,5 25,50 40
E016.D09 16 9,0-8,5 25,50 40
E016D10 16 10,0-95 2550 40
E016.D11 16 11,0-5-10,5 25,50 40
E016.D12 16 12,0-5-11,5 25,50 40
E016.D13 16 13,0-12,5 25,50 40
E016.D14 16 14,0-13,5 25,50 40
E016.D15 16 15,0-14,5 25,50 40
E016.D16 16 16,0-15,5 25,50 40

J
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@ TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

7611 J)(Typ PTEz-50)

Tuleje zaciskowe PTEz-50

Kod e LD UL

PTEz-50.D03 28,5

PTEz-50.D04 50 4 28,5 50
PTEz-50.D05 50 5 285 50
PTEz-50.D06 50 6 285 50
PTEz-50.D6,3 50 63 285 50
PTEz-50.D07 50 7 285 50
PTEz-50.D08 50 8 285 50
PTEz-50.D09 50 9 285 50
PTEz-50.D10 50 10 28,5 50
PTEz-50.D11 50 11 285 50
PTEz-50.D12 50 12 285 50
PTEz-50.D13 50 13 285 50
PTEz-50.D14 50 14 285 50
PTEz-50.D15 50 15 285 50
PTEz-50.D16 50 16 285 50
PTEz-50.D17 50 17 285 50
PTEz-50.D18 50 18 285 50

PTEz-50.D19 50 19 285 50

PTEz-50.D20 50 20 285 50
-
7618 B Typ ER-KPL |
—————
Komplet tulejei zaciskowych ER w podstawie drewnianej
" Kod | ER | Zakres| llosé sztuk
ER16 KPL.8TUL  ERI16 3-10 8
ER20.KPL.11TUL ER20 3-13 11
ER25.KPL.14TUL ER25 3-16 14
ER32.KPL.18STUL ER32 3-20 18
ER40.KPL.24TUL ER40 3-26 24
-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

Typ PTEz-KPL

Komplet tulejei zaciskowych PTEz-50
w podstawie drewnianej

PTEz—50 KPL 18TUL 50 3-20

o el NN (o)W &) | YS9 [ESH (1S (W

J
Typ ISO-ER-KPL (7616
 —
Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem
w kasecie drewnianej
10
_ Kod _[SKIER [ A Zakres [oié sk
1S030. A50 ER16.KP8 ER16
I1S030.A50.ER32.KP18 30 ER32 50 3-20 18
ISO40.A100.ER16.KP8S 40 ER16 100 2-10 8
I1SO040.A150.ER16.KP8S 40 ER16 150 2-10 8
1S040.A60.ER25.KP14 40 ER25 60 3-16 14
1S040.A60.ER32.KP8 40 ER32 60 6-20 8
1S040.A60.ER32.KP18 40 ER32 60 3-20 18
1SO40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130 3-20 18
1SO40.A60.ER40.KP24 40 ER40 60 3-26 24
ISO50.A100.ER16.KP8S 50 ER16 100 2-10 8
1SO50.A150.ER16.KP8S 50 ERI16 150 2-10 8
IS050.A70.ER32.KPS8 50 ER32 70 6-20 8
ISO50.A70.ER32.KP18 50 ER32 70 3-20 18
ISO50.A130.ER32.KP18 50 ER32 130 3-20 18
1SO50.A70.ER40.KP8 50 ER40 70 6-25 8
ISO50.A70.ER40.KP24 50 ER40 70 3-26 24
1SO50.A130.ER40.KP24 50 ER40 130 3-26 24
7

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

761788 Typ DIN-ER-KPL

Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem w kasecie drewnianej

| Kod ISKLER [ ALZakres lioé seuk

DIN30. A60 ER16.KP8
DIN30.A60.ER32.KP18 30 ER32 60 3-20

DIN40.A100.ER16.KP8S 40 ER16 100 2-10
DIN40.A150.ER16.KP8S 40 ERI16 150 2-10
DIN40.A60.ER25.KP14 40 ER25 60 3-16
DIN40.A70.ER32.KP8 40 ER32 70 6-20
DIN40.A70.ER32.KP18 40 ER32 70 3-20
DIN40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130 3-20
DIN40.A70.ER40.KP24 40 ER40 70 3-26

DINS0.A100.ER16.KP8S 50 ERI16 100 2-10
DIN50.A150.ER16.KP8S 50 ERI16 150 2-10
« Komplet zawiera: oprawke z nakretka, komplet DINS0.A70.ER32.KP8 50 ER32 70 6-20
(el Mine DIN50.A70.ER32.KP18 50 ER32 70 3-20
DIN50.A130.ER32.KP18 50 ER32 130 3-20
DIN50.A80.ER40.KP8 50 ER40 80 6-25
DIN50.A80.ER40.KP24 50 ER40 80 3-26
DIN50.A130.ER40.KP24 50 ER40 130 3-26

-

Komplet tulei zaciskowych ER z trzpieniem w kasecie drewnianej

Ko TSKLER LA TZakres [lodé seuk

BT30.A60. ER16 KP8 ER16 3-10
BT30.A60.ER32.KP18 30 ER32 60 3-20

BT40.A100.ER16.KP8S 40 ERI6 100 2-10
BT40.A150.ER16.KP8S 40 ERI16 150 2-10
BT40.A60.ER25.KP14 40 ER25 60 3-16
BT40.A70.ER32.KP8 40 ER32 80 6-20
BT40.A70.ER32.KP18 40 ER32 70 3-20
BT40.A130.ER32.KP18 40 ER32 130 3-20
BT40.A70.ER40.KP24 40 ER40 70 3-26

BT50.A100.ER16.KP8S 50 ERI6 100  2-10
BT50.A150.ER16.KP§S 50 ERI6 150  2-10
BT50.A70.ER32.KP8 50 ER32 70  6-20
S BTS0.A70.ER32.KPIS S0 ER32 70 3-20

’ BT50.A130.ER32.KP1§ 50 ER32 130  3-20
| BT50.A80.ER40.KP8 50 ER40 80  6-25
BT50,A80.ER40.KP24 50 ER40 80  3-26
BT50.A130.ER40.KP24 50 ER40 130  3-26

-

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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TULEJE ZACISKOWE KOMPLETY

N\

-
Typ I1SO-PTEz-KPL

ed ISK]PIE: LA LZakres [lodé seuk

Komplet tulei zaciskowych PTEz-50

z trzpieniem w kasecie drewnianej

ISO40.A60.PTEz50.KPL8S PTEz50 6-20
ISO40.A60.PTEz50.KPL18S 40 PTEz50 60 3-20

ISO50.A70.PTEzS0.KPL8S 50 PTEz50 70 3-20
ISO50.A70.PTEz50.KPL18S 50 PTEz50 70 6-20

« Komplet zawiera: oprawke z nakretka, komplet tulejek, klucz

-
Typ MK-PTEz-KPL

Kol LMK PTE: A ] Zakres [lodé seuk

Komplet tulei zaciskowych PTEz-50
z trzpieniem w kasecie drewniane;j

MK3.A70.PTEz50.KPL8S PTEz50 6-20
MK3.A70.PTEz50.KPL18S 3 PTEz50 70 3-20 18

MK4.A70.PTEz50.KPL8S 4  PTEz50 70 6-20 8
MK4.A70.PTEz50.KPL18S 4  PTEz50 70 3-20

« Komplet zawiera: oprawke z nakretka, komplet tulejek, klucz

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52



v ew
TECHNOLOGIE

lf‘ \ @®
~ J/ ( COLLETS - INSTRUCTION

-

INSTRUKCJA MOCOWANIA TULEJKI ZACISKOWE]
SPANZANGENBUCHSEN - MONTAGEANWEISUNG
ER COLLETS MOUNTING INSTRUCTION

o Do nakretki wktadamy tulejke pod katem
o Zaczepi¢ kanatkiem tulejki o mimosrodowy lub cylindryczny wystep tulejki
» Wcisna¢ tulejke w nakretke i wlozy¢ do oprawki

—
l—ly

Z
%4

NIEPRAWIDLOWE ZAMOCOWANIE TULEJKI

= UWAGA!
- Nieprawidlowe zamocowanie tulejki w nakretce
-~ powoduje uszkodzenie tulejki oraz uniemozliwia
IF prawidlowe zamocowanie narzedzia.

I

ZALECANE MOMENTY DOCISKOWE TULEJEK TYPU ER DIN 6499

Clamping nuts Screw E E

Nm N ZASTOSOWANIE SIE DO ZALECANYCH
Gl6 M 22x1,5 50 70 PARAMETROW DOKRECANIA ELIMINUJE

MOZLIWOSC USZKODZENIA UCHWYTU
G20 M 25x1,5 50 80 NARZEDZIA.,

G25 M32x1,5 90 130
G32 M40x1,5 130 160
G40 M50x1,5 190 220

Informujemy, ze istnieje u nas mozliwo$¢ zakupu klucza dynamometrycznego
z wymiennymi koncéwkami do nakretek typu ER.

\
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TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS, COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS AND LIVE CUTERS
AUFNAHMEN MIT MORSE UND ZYLINDERSCHAFT , MITLAUFENDE KORNERSPITZEN




< Nakietek

? |

3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 63

.28 28 28 36 36 40 45 48 50 56 60 70 80 90

uniwersalnosc tej oprawy.

1l -

(DIN 228A g
13
Istnieje mozliwos¢ dokupienia samej 7
pletwy do oprawy co zwigksza B

17,78 14,6 14,0 13,2 10,5 M10 1°2550”

64,0 5

3 23,83 198 19,0 16,0 13,0 MI12 1°26’16” 5,0 81,0 7 24 33,5 5,5
4 31,27 25,9 25,0 21,5 17,0 Ml16 1°29’15” 6,5 102,5 9 32 42,5 8,2
5 4440 37,6 35,7 26,0 21,0 M20 1°3026” 6,5 129,5 10

‘DIN228B =

fj

I

17,78 14,0 13,5 1°25'50” 75,0 6,3 6 1,6

3 2383 19,1 185 1°26'167 94,0 20 5,0 7,9 7 20
4 31,27 252 245 1°29'15” 1175 24 65 11,9 8 25
5 44,40 36,5 357 1°3026” 1495 29 6,5 159 10
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TOOLHOLDERS FOR MORSE TAPER SHANKS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH JJIAMHCTPYMEHTOB C ITUWJIMHAPUYECKHMM XBOCTOBHKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXUMHBIE OITPABKH JUITMHCTPYMEHTOB C IUWJIMHJAPUYECKHUM XBOCTOBHUKOM

COMBINATION SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH KEYWAY OR DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

SHELL MILL ADAPTERS FOR CUTTERS WITH DRIVING SLOT DIN 138
KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT LANGS- UND QUERNUT NACH DIN 138

MORSE TAPER ARBORS WITH THREADED END NFE 62-516
KEGELSCHAFT MIT ANZUGGEWINDE

SPINDLE SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK AND DRAWBAR THREAD WITH FORCING NUT
REDUZIERHULSE MIT ABDRUCKMUTTER FUR WERKZEUGE MIT MK-SCHAFT
BTVJIKU ITEPEXO/IHBIE /11 MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

REDUCING SLEEVES FOR TOOLS WITH MORSE TAPER SHANK DIN 2185

KOMBI-AUFSTECKFRASDORN, ZUR AUFNAHME VON FRASERN MIT REDUZIERHULSE FUR MK-WERKZEUGE DIN 2185

BTVYJIKH INEPEXOHBIE JUUISI THCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOP3E

DRILL CHUCK MANDRELS FOR DRILL CHUCKS TAPER DIN 238
KEGELDORN FUR BOHRFUTTER MIT AUFNAHME DIN 238
OITPABKH J1J151 CBEPJIMJIBHBIX ITATPOHOB C KOHYCOM DIN 238

COLLETS CHUCKS FOR ER COLLETS

TYPE DESCRIPTION

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXKUMHBIE OITPABKH (J1J15 ITAHT" ER DIN 6499) JUIs ”THCTPYMEHTOB C IUWJIMHAPUYECKHUM XBOCTOBHKOM

COLLET CHUCKS ER FOR TOOLS WITH CYLINDRICAL SHANK
ER-SPANNZANGENFUTTER ZUR AUFNAHME VON WERKZEUGEN MIT ZYLINDERSCHAFT
3AXHUMHBIE OITPABKH (J1JI5 ITAHI" ER DIN 6499) JIJI1 MTHCTPYMEHTOB C ITUWJIMHAPUYECKHMM XBOCTOBHKOM

LIVE CENTERS

TYPE DESCRIPTION

LIVE CENTERS FOR LATHES
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
IIEHTPBI TOKAPHBIE BPAIIIAIOIIUECS

LIVE CENTERS FOR LATHES EXTENTION
MITLAUFENDE KORNERSPITZE
IIEHTPBI TOKAPHBIE BPAIIIAIOIIUMECS VIJIMHEHHBIE

FORMDRILL TOOLHOLDER

EXTENSIONS FOR SCREWED MILLING CUTTERS

PAGE

PAGE

PAGE



OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499)
do narzedzi z chwytem walcowym

Akcesoria

rEETEENEEDD e
2 63 32 28 MI0O

MK2.A63.ER16 ER16 3-10
MK2.A69.ER25 2 ER25 69 3-16 42 32 Mi8

MK2.A74.ER32 2 ER32 74 3-20 50 36 M22

\O N COR A0 Ul Al = B AN N =

[—
(=)

MK3.A63.ER16 3 ER16 63 3-10 32 32 MIO
MK3.A69.ER25 3 ER25 69 3-16 42 36 MI8
MK3.A74.ER32 3 ER32 74 3-20 50 40 M22

MK4.A82.ER25 4 ER25 82 3-16 42 43 MIi8
MK4.A84.ER32 4 ER32 84 3-20 50 43 M22
MK4.A73.ER40 4 ER40 73 3-26 63 48 M28

MKS5.A66.ER32 5 ER32 66 3-20 50 38 M22
MK5.A68.ER40 5 ER40 68 3-26 63 50 M28

o

/

[Tye MicPTEzSO JJPTEN)

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER PTEz50)
do narzedzi z chwytem walcowym

Akcesoria

Kod Tulejka Zakres D D,
58 43

MK3.A70.PTEz50 3 PTEz50 70 3-20

MK4.A70.PTEZz50 4 PTEz50 70 3-20 58 43

J

ktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
ktow zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

-

7430 ) (Typ Mk-DC| !
2
Trzpienie frezarskie z rowkiem wpustowym
i rowkiem zabierakowym 3
v
jr,__x__' 5
—r ] ~ T ( Akcesoria 6
--
Strona/Page: 109| Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 7
_nlﬂﬂﬂ 0= C
MK3.A53.D16C 9
MK3.A51.D22C 3 51 M10 D22 D22
MK3.A51.D27C 3 27 51 21 33 48 MI2 D27 D27
MK3.A49.D32C 3 32 49 24 38 58 MIl6 D3t2 D32 10
MK4.A59.D16C 4 16 595 17 27 40 M8 DI6 DI6
MK4.A57.D22C 4 22 575 19 31 48 MI0 D22 D22
MK4.A57.D27C 4 27 575 21 33 48 MI2 D27 D27
MK4.A55.D32C 4 32 555 24 38 58 Ml6 D32 D32

~

Akcesoria

Trzpienie frezarskie do frezéw nasadzanych
z rowkiem zabierakowym DIN 138

(Strona/Page: 109 |Strona/Page: 110 ]

_ﬂllﬂ

N

_@] S @ MK2.A25.D16S

MK2.A25.D228 MI10 D22

MK2.A25.D27S 2 27 21 25 48 MI2 D27

MK3.A25.D16S 3 16 17 25 36 M8 DI6
MK3.A25.D228 3 22 19 25 40 MI0 D22
MK3.A25.D27S 3 27 21 25 48 MI2 D27
MK3.A25.D32S 3 32 24 25 58 Ml6 D32
MK4.A25.D16S 4 16 17 25 43 M8 DI6
MK4.A25.D228 4 22 19 25 43 MI0 D22
MK4.A25.D27S 4 27 21 25 48 MI12 D27
MK4.A25.D32S 4 32 24 25 58 Ml6 D32
MK4.A25.D40S 4 40 27 26 70 D40

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac kod:
produktéw zgodnie z katalogiem.




OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

MK4.D11.M10
MK4.D14.M12
MK4.D18.M16
MK4.D22.M20

11 10 20 169 12 25
14 12 22 179 17 25
18 16 32 182 19 25
22 20 40 185 22 25

1 h
Typ MK-M 7712
p
Trzpienie do frezéw z otworem gwintowym
3 NFE 62-516
4
5
oo Tonlal o[ ‘
6 MK3.D14.M12 3014 12 22 151 17 25 vd Kb
MK3.D18.M16 3018 16 32 154 19 25
7 MK3.D22.M20 322 20 40 157 22 25 —L6— ~L4—
MK3.D26.M24 3 2 24 48 159 24 25 ' L3
8
9

S~ B~ B b

[—
(=)

N\

/

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morsea
z gwintem z nakretka Sciagajaca

MK2.MK1.N 2 1 82 MlK
MK3.MK1.N 3 1 101 |
MK3.MK2.N 3 2 101 MK,

|
MK4.MK1.N 4 1 127 B
MK4.MK2.N 4 2 127 |

MK4.MK3.N 4 3 127

MKS5.MK3.N 5 3 157
MKS5.MK4.N 5 4 157

J

adaniu zamé6wien prosimy podawac kody
6w zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFA

4 1
1751|8( Typ MK-P
2
Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
DIN 2185 3
4
5
6
MK MK,
MK2.MK1.P 7
g B — MK3.MK1.P 3 1 8
$ [ = MK3.MK2.P 3 2
e ——— 9
MK4.MK1.P 4
MK4.MK2.P 4 2 10
l< L - MK4.MK3.P 4 3
MKS5.MK3.P 5 3

MKS.MK4.P

-

~

Trzpienie do uchwytéw wiertarskich ze stozkiem
DIN 238

L

MK2.L.106.B12 2 BI12 106
S MK2.L.112.B16 2 Bl6 112
= MK2.L119.B18 2 BI§ 119

DIN

MK3.L127.B12 3 B12 127
MK3.L134.B16 3 Bl6 134 11
MK3.1.140.B18 3 BI8 140

MK4.L158.B16 4 Bl16 158,0 11,5
MK4.1.166.B18 4 BI18  166,5 12,0
MK4.1.176.B22 4 B22  176,0 13,0

N

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.




OPRAWKI Z CHWYTEM CYLINDRYCZNYM

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN 6499) do

narzedzi z chwytem walcowym

D10.L87.ER11IM 10 ERI1

=T

== %

D12.L100.ER11IM 12 ERI11 1-7 100 16 - -
D12.L140.ER11M 12 ER11 1-7 140 16 - - Q

\O N COR A0 Ul Al W= B Q9 AN N =

D16.L100.ER11M 16 ER11 1-7 100 16 85 M6
D16.L130.ER11IM 16  ERII 1-7 130 16 85 M6
D16.L160.ER11M 16 ER11 1-7 160 16 85 M6
D16.L110.ER16M 16  ERI6 2-10 110 22 10 M8
D16.L160.ER16M 16 ER16 2-10 160 22 10 MS

[—
(=)

D20.L100.ER16M 20 ER16 2-10 100 22 12 MIO
D20.L130.ER16M 20  ERI6 2-10 130 22 12 MIO
D20.L160.ER16M 20 ER16 2-10 160 22 12 MIO
D20.L200.ER16M 20  ERI6 2-10 200 22 12 MI0

D25.L160.ER25M 25 ER25 3-16 160 35 15 MI2

N\

)

Typ D-ER B[ 7815

Oprawki zaciskowe (do tulejek ER DIN

6499) do narzedzi z chwytem walcowym
Strona/Page: 107

=

D25.L170.ER25 ER25 3-16 170 Mi12
D25.L100.ER32 320 100 50 15 MI2 _ ’ L
D25.L115.ER40 25  ER40 326 115 63 - - ———— 11T T 1|

—f
\
\
\
\
\
N

fo—

D32.L130.ER25 32 ER25 3-16 130 42 18 Mi2

D32.L115.ER32 32 ER32 3-20 115 50 22,5 M22 L
D32.L130.ER32 32 ER32 3-20 130 50 20 MI2
D32.L150.ER32 32 ER32 3-20 150 50 20 MIi2

D40.L115.ER32 40 ER32 3-20 115 50 25 M22
D40.L180.ER32 40 ER32 3-20 180 50 25 M22
D40.L80.ER40 40 ER40 3-26 80 63 25 M22
D40.L150.ER40 40 ER40 3-26 150 63 25 M22 )

rzy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
roduktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- A pX® KLY TOKARSKIE
(3811

Kly tokarskie obrotowe

Do toczenia i szlifowania. Doktadnos¢ zapewniona dzieki
zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk waleczkowych.
Konstrukcja zamknieta, przeciwpylowa. Stozek morse’a DIN 228

2 56,5 22,0 120,5 5000
KMK3.A25.P 3 25 750 285 56 156,0 420 4000
KMK4.A28.P 4 28 81,5 31,5 64 184,0 600 2500
KMKS5.A41.P 5 41 107,5 45,0 85 237,0 2000 2500

OFRINNI N TV R WENE -

.
(=}

Do toczenia i szlifowania. Dokladnos¢ zapewniona dzieki KIY t Ok ar Skl e Ob rotowe wy dhl 70ne

zastosowaniu specjalnych toczonych lozysk waleczkowych.
Konstrukcja zamknieta, przeciwpylowa. Stozek morse’a DIN 228

KMK2.A18,0.DL 2 18,0 72,5 33,0 136,5 5000
KMK3.A24,8.DL 3 24,8 87,8 41,8 56 166,8 400 4000
KMK4.A28,0.DL 4 28,0 983 488 64 2008 800 2500
KMKS5.A40,7.DL 5 40,7 1293 673 85 2588 1600 2500
2 W
Q< < u% h o — -_—
c
B
L

9 |

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.



OPRAWKI Z CHWYTEM MORSFEA I NOTATKI A PX®

1 N
Typ MK-ER-WTR 7711S|
2 .
Oprawki do termowiercenia
3
Strona/Page: 107
4
6 MK2.AT0.ER25WTR 2 R3S 316 ey Ll
7 : - \
)
8
\
9
10 Oprawki (do gtowic wkrecanych) do narzedzi
z chwytem walcowym
RN OO
D20.L75.M8CPY 85 13 20 75 25 8
D20.L100.M8CPY 85 13 20 100 50

8
D20.L125.M8CPY 85 13 20 125 75 8
8

D20.L150.M8CPY 85 13 20 150 100 g f

—D2—
|
|
|
|
D
—D1—

D20.L75.M10CPY 105 18 20 75 25 10 Lt
D20.L100.M10CPY 1055 18 20 100 50 10
D20.L125.M10CPY 10,5 18 20 125 75 10
D20.L150.M10CPY 10,5 18 20 150 100 10

D25.L81.M12CPY 12,5 21 25 81 25 12
D25.L131.M12CPY 12,5 21 25 131 75 12
D25.L181.M12CPY 12,5 21 25 181 125 12

D32.L.85.M16CPY 17 29 32 8 25 16
D32.L135.M16CPY 17 29 32 135 75 16
D32.L185.M16CPY 17 29 32 185 125 16

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



LATHE CHUCKS AND SPARE PARTS
DREHFUTTER UND ERSATZTEILE
TOKAPHBIE [TATPOHBI 1 3AITACHBIE HACTU




UCHWYTY TOKARSKIE

« Uniwersalne oraz precyzyjne uchwyty samocentrujace « Universal and pr
przeznaczone s3 do mocowania na tokarkach, stotach be used foralla
and professional
obrotowych, frezarkach. i .
. . « Flat mounting D
« Mocowanie ptaskie DIN 6350. « Chuck body is m
« Korpusy wykonane s3 z zeliwa lub stali wysokiej jakosci.  + Jaw guides are
« Prowadnice szczek i wszystkie pozostate powierzchnie + Scroll plate is co
pracujace sg precyzyjnie obrabiane. and precisely gro

« Jaws are made of

« Kuta, hartowana oraz precyzyjnie szlifowana tarcza . Pinions S

spiralna wykonana jest ze stali stopowej wysokiej jakosci.
o Szczeki hartowane oraz precyzyjnie szlifowane wykonane
ze stali stopowej wysokiej jakosci.
« Kofa zebate sg hartowane i szlifowane.

, Powierzchnie hartowane i szlifowane
~ Hardened and ground surfaces

1. Korpus uchwytu|chuck body
2. Tylna pOkI‘ Ywa|back over
3. Tarcza psiralnalscroll plate
4. Kotko quatelpinion
5. P6t piers’ciel'l | pinion half ring
6. Tuleja kétka zebatego|pinion slee
7. Szczeka podstawowalhard maste
8. Szczeka gérna twarda|hard top ja
9. Smarowniczka|grease nipple
11, 13. Sruby mocujace tylng po
12. Kotek ustalaj qcylspindle locating
14. KlllCZlchuck wrench
15, 16. Sruby mocujgce szczekil
17, 10. Sruby mocujace uchwyt
18. Klucz szesciokatny|hexkey

KODOWANIE UCHWYTOW TOKARSKIC

TYP UCHWYTU
3 - Uchwyty samocentrujace

4 - uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczek

RODZA]J SZCZEK I MATERIA
Uchwyty samocentrujace
2 - 3-szczgkowy / zeliwny
5 - 3-szczekowy / stalowy
6 - 4-szczgkowy / zeliwny

(GRUPA PI\ODUKTUJ LJ |

RODZAJ SZCZEK I MATERIAL KORP

TYP OSADZENIA Uchwyty samocentrujace Uch:
0 - Osadzenie cylindryczne DIN 6350 4 - Szczeki jednolite 4-S

5 - Szczeki dzielone
88 ]
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TECHNOLOGIE

LATHE CHUCKS

TYPE DESCRIPTION

CAST IRON SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW
GUSSEISEN PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

YYI'YH TTATPOHBI CAMOLEHTPUPYIOIIUE CITUPAJIBHBIE 3-KYJIAYKOBBIE
CAST IRON SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 4-JAW

GUSSEISEN PLANSPIRALFUTTER 4-BACKEN

YYI'YH TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIME CITMPAJIbHBIE 4-KVJIAYUKOBBIE
STEEL SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW

STAHL PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

CTAJIb TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIME CITMPAJIBHBIE 3-KVJIAYKOBBIE
STEEL SELF-CENTERING SCROLL CHUCKS 3-JAW

STAHL PLANSPIRALFUTTER 3-BACKEN

CTAJIb TTATPOHBI CAMOLIEHTPUPYIOIIME CITMPAJIBHBIE 3-KVJIAYKOBBIE

CAST IRON INDEPENDENT CHUCKS 4-JAW
GUSSEISEN PLANSCHEIBEN 4-BACKEN

UVTVH TIATPOHBI C HE3ABFICHMbIM [TEPEMEIEHUEM KYJTAYKOB 4-KVJTAGKOBBIE
SPARE PARTS
TYPE DESCRIPTION

HARD OUTSIDE SOLID JAWS
HARTE, EINTEILIGE BOHRBACKEN
TIPSIMBIE KVJIAYKU

HARD INSIDE SOLID JAWS
HARTE, EINTEILIGE DREHBACKEN
OBPATHBIE KVJIAYKU

SOFT SOLID JAWS
WEICHE MONOBLOCKBACKEN
MSTKHUE IEJIbHBIE KYJIAYUKH

HARD TOP JAWS
HARTE AUFSATZBACKEN
KAJIEHBIE HAKJIAJTHBIE KYJIAYUKH

SOFT TOP JAW
WEICHE AUFSATZBACKEN
MSTKHUE HAKJIAJTHBIE KYJTAYKH

HARD MASTER JAWS
HARTE GRUNDBACKEN
MACTEP KYJIAYUKH

SOFT 2-PIECE JAWS
WEICHE, GETEILTE BACKEN
MATKHE CBOPHBIE KYJIAUKU

ADAPTER PLATES
FLANSCHE FERTIGBEARBEITET
TIEPEXO/IHBIE ®JIAHIIBI

SAFETY WRENCH
SICHERHEITSSCHLUSSEL
KJIIo4

SCROLL PLATE
PLANSPIRALIE
CITMPAJIbHBIN JIMCK

PINION
RITZEL
IIECTEPHS

PAGE

PAGE



UCHWYTY TOKARSKIE A PX® -
TECHNOLOGIE

Typ A3204

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Szlifowane powierzchnie robocze zapewniaja
dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na wrzecionie
obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej cz¢sci uchwytu. Wykonane z zeliwa.

Ko Al B cpwlElFlo]G )
56 16 67 3

A/3204/80 80 440 3 M6 13

\O N Co RN O\ A U1 A o= B O A DD N =

A3204/100 100 00 3 70 20 & 3 M8 17 )
A/3204/125 125 560 4 95 32 108 3 M8 20 1 klucz
A/3204/160 160 645 4 125 42 140 6 MI0 32
A/3204/200 200 750 4 160 55 176 6 MI0 29
10 A/3204/250 250 850 5 200 76 224 6 MI2 34
A/3204/315 315 940 5 260 103 286 6 Ml6 43
A/3204/400 400 1050 5 330 136 362 6 MIl6 55
A/3204/500 500 120,0 5 420 190 458 6 MI16 60

Czgéci zamienne

ol T - (|
;c:

A/3204/80 4000 I
A/3204/100 3500
A/3204/125 3200
A/3204/160 3000 N : =
A/3204/200 2500 fl
A/3204/250 2000
A/3204/315 1500
A/3204/400 1000
A/3204/500 700

adaniu zamé6wien prosimy podawac kody
6w zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- APX® UCHWYTY TOKARSKIE

Uchwyty samocentrujace spiralne 4-szczgkowe. Szlifowane powierzchnie robocze zapewniaja
dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na wrzecionie

obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej cz¢sci uchwytu. Wykonane z zeliwa.

[ k[ A B [c[pw[E]FQ|G
A/3604/100 100 50,0 3 70 20 83 3 M8

« 1 kpl. szczek jednolitych twardych zewnetrznych
1 kpl. szczek jednolitych twardych wewnetrznych A/3604/125 125 ] el - = L
125 42 140

1 klucz A/3604/160 160 64,5

M8 20
MI0 32

OFRINTT ATV R WENE -

A/3604/200 200 75,0 160 55 176 MI0 29
A/3604/250 250 85,0 200 76 224 MI2 34
A/3604/315 315 94,0 260 103 286 M16 43 1 0
A/3604/400 400 105,0 330 136 362 M16 55

(VNI T SRV O NN
o N O & & & W

A/3604/500 500 120,0

Czgéci zamienne

420 190 458 M1l6

e -—
4'4: - Strona/Page: 95-99
A/3204/80 4000
) T A/3204/100 3500
u A/3204/125 3200
A/3204/160 3000
A/3204/200 2500
A/3204/250 2000
A/3204/315 1500
A/3204/400 1000
A/3204/500 700

Przy skladaniu zaméwien prosimy podas
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UCHWYTY TOKARSKIE AWEHX® -

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Hartowane i szlifowane powierzchnie robocze
zapewniajg dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem doktadnosci. Uchwyty montowane na

wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej czgsci uchwytu.
Wykonane ze stali.

koo | A B Iclbw] B F1Q1G )
56 67 3 M6 13

A/3504/80 80 440 3 16,0

\O N Co RN O\ A U1 A o= B O A DD N =

A/3504/100 100 50.0 3 70 20.0 33 3 M8 17 « 1 kpl. szczek jednolitych twardych zewnetrznych
? ? 1 kpl. szczek jednolitych twardych wewnetrznych
A/3504/125 125 595 4 95 355 108 3 M8 20 1 klucz
A/3504/160 160 68,0 4 125 420 140 6 MI0 32
10 A/3504/200 200 780 4 160 550 176 6 MI0 29
A/3504/250 250 89,0 5 200 760 224 6 Ml2 34
A/3504/315 315 962 5 260 1030 286 6 Ml6 43
A/3504/400 400 109,0 5 330 1360 362 6 MI6 55

Czegéci zamienne "

R Ty - o1
;c ]
Kod Obroty MAX. S
A/3504/80 6000
A/3504/100 5200 o
A/3504/125 4800 ]

A/3504/160 4500
A/3504/200 4000
A/3504/250 3500
A/3504/315 2800
A/3504/400 2000

adaniu zamé6wien prosimy podawac kody
6w zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



- APX® UCHWYTY TOKARSKIE

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczgkowe. Hartowane i szlifowane powierzchnie robocze
zapewniaja dluzszy okres eksploatacji z zachowaniem dokladnosci. Uchwyty montowane na
wrzecionie obrabiarki przy pomocy tarczy zabierakowej na tylnej czesci uchwytu.

Wykonane ze stali.

_-ﬂ---- ol 6

A/3505/125 125 59,5 643 108
A/3505/160 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140
A/3505/200 200 780 828 4 160 550 176
A/3505/250 250 89,0 928 5 200 76,0 224
5
5

« 1 kpl. szczek jednolitych gornych twardych
1 kpl. szcz¢k jednolitych podstawowych
1 klucz

OFRINTT ATV R WENE -

MI10 43
M10 45
Mi2 53
Ml6 57
M1l6

[a—
()

A/3505/315 315 972 1013 260 103,0 286
A/3505/400 400 109,0 116,8 330 136,0 362

AN N & &N &

J Czedci zamienne
RO 3
§ ol

Strona/Page: 95-99

<ulof . Obroty MAX.

A/3505/125 3200

A/3505/160 3000

o A/3505/200 2500

s A/3505/250 2000
A/3505/315 1500

A/3505/400 1000

Przy skladaniu zaméwien prosimy podas
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UCHWYTY TOKARSKIE

Uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczek, 4-szczekowe. Wykonane z zeliwa.

- E A OEEE
80 - - - - - - - -

A/4304/100 100 _ _ _ _ _ _ _ _ . i tﬂc izczqk jednolitych twardych odwracalnych

A/4304/125 125 - - - - ; - _ _

A/4304/160 160 -

\O N Co RN O\ A U1 A = B O A DD N =

A/4304/200 200 80 5 110 50 82,6 4 MI0 403
A/4304/250 250 85 7 150 65 1048 4 Mi2 403
A/4304/315 315 95 7 175 80 1334 4 Ml6 498
A/4304/400 400 105 10 200 100 1714 4 Ml6 498
A/4304/500 500 120 12 270 125 2350 4 M20 59,8

Czg$ci zamienne )

[—
(=)

Strona/Page: 95-99 ‘ -

B

amé6wien prosimy podawac kody
dnie z katalogiem.
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

i

Szczgki jednolite twarde zewnetrzne (komplet)

—
9

6
STZ3 100 - 15 6 7 11,0 270

STZ3-125 STZ4-125 51 20 40 8,0 8 8 13,0 335
UUULULUUUUL STZ3-160 STZ4-160 70 20 53 80 8 10 190 450
STZ3-200 STZ4-200 85 25 54 9,0 10 12 23,0 57,0
STZ3-250 STZ4-250 105 28 63 11,0 12 14 280 695

y STZ3-315 STZ4-315 125 32 73127 12 18 345 83,0
STZ3-400 STZ4-400 145 36 92 150 14 22 36,0 99,0
STZ3-500 STZ4-500 180 40 100 16,0 14 26 50,0 119,5

OFRINTT AT UE R WENE -

[a—
()

-

~

Typ STW3/4
Szczgki jednolite twarde wewnetrzne (komplet)

STW3-80 6
STW3-100 - 15 6 7 12,0 27, 0
STW3-125 STW4-125 51 20 40 8,0 8 8 13,0 335
STW3-160 STW4-160 70 20 53 80 8 10 220 475

STW3-200 STW4-200 385 25 54 9,0 10 12 23,0 570
STW3-250 STW4-250 105 28 63 11,0 12 14 280 695
- A - STW3-315 STW4-315 125 32 73 127 12 18 345 830
STW3-400 STW4-400 145 36 92 150 14 22 360 99,0
STW3-500 STW4-500 180 40 100 16,0 14 26

L

o

STW3/4 STZ3/4

-

Przy skladaniu zaméwien prosimy podas
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

Szczgki jednolite miekkie (komplet)

Kod

3-Szczekowe

SM3-80
SM3-100
SM3-125 51 20 40 80 —
SM3-160 70 20 53 8,0
SM3-200 85 25 54 9,0 10
SM3-250 105 28 63 11,0 12
SM3-315 125 32 73 12,7 12
SM3-400 145 36 92 150 14
SM3-500

wDJ—EJ

\O N Co RN O\ A U1 A = B O A DD N =

[—
(=)

\_

/

Kod

3-Szczekowe

K|L| M |N

STG3-125 15 10,0 16,00 80 145 350 13,0
STG3-160 18 12,0 19,05 85 18,0 41,5 160
STG3-200 80 270 43,5 795 40 32 12,69 349 11 18 12,0 2225 95 21,5 51,0 19,0
STG3-250 95 325 51,5 1271 40 32 1904 397 14 20 145 27,00 12,0 24,5 59,0 22,0
STG3-315 110 37,0 550 12,71 40 32 1904 476 14 20 145 31,75 13,0 26,5 68,0 354
STG3-400 127 420 645 12,71 40 63 19,04 571 18 26 18,5 38,10 13,5 270 76,5 28,5
STG3-500 42,0 745 12,71 40 63 1904 57,1 22 33 21,0 3810 17,0 50,0 88,0 285

/

aniu zamowien prosimy podawac kody
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI

Szczeki gérne migkkie (komplet)

Kod
3-Szczekowe

SGM3-125 22,0 385 795 12,69
SGM3-160 78 250 41,5 7,95 4,0 3,2 12,69 34 11 18 29,0 19,05 21,0

u u RI SGM3-200 90 27,0 435 795 4,0 3,2 12,69 40 11 18 31,0 2225 240
Y LT SGM3-250 106 32,5 51,5 12,71 40 32 19,04 45 14 20 380 27,00 27,5
' T 11 SGM3-315 120 37,0 550 12,71 40 32 1904 53 14 20 40,0 31,75 30,7

SGM3-400 140 42,0 64,5 12,71 40 63 1904 63 18 26 455 38,10 344
SGM3-500 140 42,0 74,5 12,71 40 63 19,04

OFRINTT AT UE R WENE -

[a—
()

—H—

-

~

Szczgki podstawowe (komplet)

Kod
3-Szczekowe A C
8

SP3-125 54 20 280 80 7,94 12,69 22,6 16,00 13,5
SP3-160 65 20 280 80 8 794 1269 28,6 4,0 19,05 14,0 MI10 32
SP3-200 79 25 33,0 9,0 10 794 12,69 349 40 2225 140 MI0 32
SP3-250 92 28 36,0 11,0 12 12,7 19,04 39,7 40 27,00 160 MI2 32
SP3-315 110 32 40,0 12,7 12 12,7 194 476 4,0 31,75 160 MI2 32

K K
%
SP3-400 130 36 49,0 150 14 12,7 19,04 57,1 72 3810 22,0 MIl6 3.2
A\ SP3-500 166 40 540 160 14 12,7 1904 571 72 3810 32,5
(&) {r—1
/
G H
A
2315 - 400
K K
11—
2 [\
2500 H

-

Przy skladaniu zaméwien prosimy podas
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CZESCI ZAMIENNE - SZCZEKI & TARCZE ZABIERAKOWE A PX® -
TECHNOLOGIE

Typ SDM3
Szczeki dzielone miekkie (komplet)
Kod Rozmiar uchwytu
3-Szczekowe
SDM3-80 80
SDM3-100 100
SDM3-125 125
SDM3-160 160
SDM3-200 200
SDM3-250 250
SDM3-315 315
SDM3-400 400
SDM3-500 500
TARCZE ZABIERAKOWE
Tarcze zabierakowe Wystepuja w mocowaniach:
« typu A (DIN 55026)
« typu C (DIN 55027)
« typu D (DIN 55029)
Kod
ZT-100 100
Z7T-125 125
7T-160 160
7T1-200 200
7T-250 250
7T-315 315
7T1-400 400
ZT-500 500
J

sktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
uktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



CZESCI ZAMIENNE

Klucze do uchwytéw tokarskich

Rozmiar uchwytu
80

K-125 100, 125
K-200 160, 200
K-315 250,315
K-400 400

500

TARCZE SPIRALNE

Tarcze spiralne

Rozmiar uchwytu
ST-125 125

ST-160 160
ST-200 200
ST-250 250

ST-315 315

KOLA ZEBATE

Kofta zebate

Rozmiar uchwytu
160

KZ-200 200
KZ-250 250
KZ-315 315

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac
produktéw zgodnie z katalogiem.

OFRINTT AT UNE R WENE -

[a—
()




UV QUol0e

l g N
' W
NOTES AND LATHE CHUCKS AND SPARE PARTS J A //J

TECHNOLOGIE
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYRZADU TBK

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYRZADU TBK

MANUAL OF USE DEVICE TBK

Przyrzad TBK uzytkujemy z nastepujacymi elementami:

« sruby montujace do stotu w ilosci odpowiadajacej ilo$ci otworéw w podstawie
przyrzadu ( w naszym przykfadzie sg to cztery sruby M6),

« oprawe ze stozkiem w rozmiarze odpowiadajacym gniazdu jakie posiada
przyrzadu (w naszym przypadku oprawa ze stozkiem DIN 30),

« frez lub inne narzedzie jakie chcemy zamocowac, Fol.1. Przyrzd TBK wraz 2 op

« tulejke zaciskows (w naszym przypadku ER), B - =

« nakretke zaciskowg na oprawe, :

o klucz dynamometryczny z odpowiednig wkiadka pasujaca do nakretki.

Caly zestaw przedstawiono na Fot.1.

Pierwsza czynno$cia jaka nalezy wykonac jest przymocowanie za pomoca srub
przyrzadu do stolu, tak jak pokazano to na fotografiach Fot.2. i Fot.3.
Kolejna czynnoscia jaka nalezy wykonac jest umieszczenie oprawy w przyrzadzie

w sposob jaki pokazano na fotografiach Fot.4. i Fot. 5.

=
Kolejna czynnoscia jest umieszczenie tulejki zaciskowej w oprawie.

Tulejke wktadamy do nakretki pod katem. Zaczepiamy kanatkiem tulejki

o mimo$rodowy lub cylindryczny wystep tulejki. Nastepnie wktadamy tulejke
w nakretke i wktadamy do oprawki.

Nastepna czynnoscia jest wstepne skrecenie recznie tulejki z oprawka za pomoca
nakretki w sposéb jaki pokazano na fotografii Fot.6.

Nastepnie nalezy umiesci¢ w tak ztozonym zespole narzedzie w sposob taki jak

Fot.3. Przyrzad zamontowany do sto

pokazano na fotografiach Fot.7. i Fot.8. (nalezy pamigtaé, aby korzystaé z
odpowiednich $rub i dokrecic je na
W celu zapewnienia pewnego montazu narzedzia nalezy dokreci¢ nakretke by preyrzadsals LTS

kluczem dynamometrycznym z sita odpowiednio dobrang do rozmiaru tulejki
zaciskowej i nakretki. Podczas dokrecania oprawa w przyrzadzie nie bedzie sie
obraca¢, poniewaz posiada on sprzeglo zapobiegajace ruchom oprawy.

Sposéb i kierunek dokrecania nakretki przedstawiono na fotografii Fot.9.

Demontaz przeprowadzamy w kolejnosci odwrotnej do montazu. Rozpoczyna-
my go od odkrecenia nakretki kluczem dynamometrycznym w sposéb i kierun-
ku jaki pokazano na fotografii Fot.10.

Device TBK use with the follow elements:

» Montage screws, which mount the device on the table, quantity of screws have to according
to quantity holes on base plate device TBK ( in this example are four screws M6),

» Mounting set with cone on dimension according to socket device (in this example mounting
set with cone DIN 30),

« Mill or other tool which we want mount,

« Collet clamp (in this example ER),

« Nut clamp on mounting set,

« Tension wrench with fit liner to nut clamp.

All assy show below on Phot.1.

The first thing, which have to do is montage device TBK on the table by screws, like show on photos
Phot.2 and Phot.3.

Next thing to do is mount mounting set in device, like show on photos Phot.4. and Phot.5.

Next thing is introduction screw collet with mounting set by hand like show below on photo Phot.6.

Next we have to put in assy tool like show on photo Phot.7. and Phot.8. Fot6xWstepnesImR SR

. . . z oprawka
On the aim assurance of correct montage we have to screw down nut clamp by tension wrench with

tension fit to size of collet and nut. During screw down mounting set on device, will be not move,
because device have a clutch, which provide a move of mounting set. Method and direct screw down
nut show on photo Phot.9.

Disassembly we do on reverse sequence. We start by screw out nut by tension wrench like show
method and direction on photo Phot.10.

Fot.8. Narzedzie
zamontowane
‘W oprawie
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TECHNOLOGIE

ACCESSORIES

TYPE

INDEX

DESCRIPTION

TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SK AUS STAHL

TIGHTENING FIXTURES | MONTAGEBLOCKE FUR WERKZEUGAUFNAHMEN SK AUS STAHL

FLOATING REAMER HOLDER | PENDELHALTER MIT KUHLMITTELBOHRUNGEN

HOLDERS COMPENSATION | GEWINDEBOHRERHALTER

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

PULL STUDS | ANZUGSBOLZEN

MILING SETTERS | KANTENTASTER, MECHANISCH

CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAIKA ER

CLAMPING NUTS ER | SPANNMUTTER ER | TAKA ER

CLAMPING NUTS ER MINI | SPANNMUTTER ER | TAIKA ER

CLAMPING NUTS PTEz-50 | SPANNMUTTER PTEz-50 | TAKA PTEz-50

HEX SCREW | INBUSSCHRAUBEN

SCREW | SPANNSCHRAUBE | IIYPVII

LOCKING SCREW | FRASERANZUGSSCHRAUBEN

DRIVING RING | MITNEHMERRING | [TOBOJOK

DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | ILITIOHKA

SQUARE DRIVE | VIERKANTANTRIEB | IIITOHKA

DRIVE TANG | FUHRUNGSPLATTE | LITIOHKA

KEY | PASSFEDER | ITTOHKA

WRENCH | SCHLUSSEL | KJTIOY

WRENCH | SCHLUSSEL | KJIIOY

WRENCH | SCHLUSSEL | KJTIOY

WRENCH MINI | SCHLUSSEL | KJIIOY

COOLANT JETS | KUHLMITTELSTRAHLEN

SHIM | UNTERLEGPLATTE | DUKCHUPVYIOIIA S TINTAHKA

PAGE



AKCESORIA

.

>

Podstawki montazowe 2
opraw BT(MAS 403-BT) i ISO(DIN2080)

« Wkladke dolaczong do kompletu uzywamy do
« Do opraw DIN(69871-A) wkladke wyciagamy.

Typ trzpienia

SK 30
TBK 40 SK 40
SK 50

(= L --HEaNY ey RO N QY B SN

-
(=)

(Typ TBAX40U

Podstawki montazowe uniwersalne do trzpieni. Stabilna stalowa konstrukcja
umozliwia katowe ustawienie uzbrajanej oprawki. Daje to mozliwos¢
lepszego dostepu do narzedzia, oraz koncéwki Sciggajacej oprawki.

EH

TBAX40U 170 64 142 162

TBAX40U TBK

/

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
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AKCESORIA

Oprawki ptywajace dzieki swej konstrukcji umozliwiaja samoczynne, precyzyjne

ustawienie rozwiertaka w osi obrabianego otworu. Eliminuje mozliwos¢ uszko-
dzenia narzedzia, oraz gwarantuje poprawnos¢ obrobki.

=5

D20 x 46 x ER20 ER20
R - promieniowe D25 X 46 X ER20 25 50 50 ER20

wychylenie od osi

s

przez
narzedzie

(=3 F--N BNE lel BN N (OR § SR

D20x46xER25 20 57 53 46 ER25
D25x46 x ER25 25 57 53 46 ER25

.
(=}

D25x50x ER32 25 69 58 50 ER32
D32x50xER32 32 69 58 50 ER32

-

~

Oprawki kompensacyjne do gwintowania

PM20x80x ER16 20 80 22 ER16
PM25x57xER20 25 57 35 ER20
PM25x57xER25 25 57 42 ER25
PM32x80xER32 32 80 50

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
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AKCESORIA A PX® -
Typ 9882 |8 PS-DIN

Koncowki $ciagajace ,GRZYBKI”

Iﬂﬂlllllﬂﬂlll

PS30.L.43,6.DIN A/B 43,6 10,0 M12 24
PS40.L54.DIN A/B 54 17 135 7,0 Mil6 15 26 20
PS45.L65.DIN A/B 45 65 30 21 160 23 17 9,5 M20 21 27 30 23 24
PS50.L.74.DIN A/B 50 74 36 25 20,0 28 21 11,5 M24 23 30 34 25 30
PS60.L90.DIN A/B 60 90 52 32 260 40 30 140 M24 31 38 40 30 46

\O RGO 1 B O\ A U1 R BQU B DD B =
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(=)

Ia h
Is 3
L
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Koncéwki $ciagajace ,GRZYBKI”

N\

J

Iﬂllllﬂllll

PS30.L43.K45.BT A/B 45°  MI12

PS40.L57.K45.BT A/B 45° Ml6 4 32 25 15 10 23 17 19
PS40.L60.K45.BT A/B 40 60 45° Ml6 4 35 28 15 10 23 17 19
PS40.L60.K90.BT A/B 40 60 90° Ml6 4 35 28 15 10 23 17 19
PS40.L120.K45.BTA/B 40 120 45° MI2 64 35 28 15 10 23 17 19
PS40.L125.K45.BTA/B 40 125 45° MIl6 69 35 28 15 10 23 17 19
PS50.L85.K45.BT A/B 50 85 45° M24 8 45 35 23 17 38 25 30
PS50.L.85.K90.BT A/B 50 85 90° M24 8 45 35 23 17 38 25 30
PS50.L125.K45.BTA/B 50 125 45° M24 48 45 35 23 17 38 25 30

rorere—

D1
D2
i
|
M
D4
D3

L3
L2 | L1

sktadaniu zaméwien prosimy podawaé kody
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AKCESORIA

Koncowki $ciagajace ,,GRZYBKI”

Kod
PS40.L41,25.MA

CEanEEE

(=3 F--N BNE el BN N EOR § SR

(Ut Tve 1510 |

(Dokadnos 0005 mm | Accuracy 0005 mm | Prsision bis 005 mm ) Ustawiaki frezarskie

[a—
()

e el

4 UST10.L82.K Ustawiak $rednicy 10mm 19 10 - -
d’ dj — UST10.L35.S5 Sprezynka 5x35mm doust. A - - - - - -
1, / UST04.1L.90.K Ustawiak $rednicy 10/4 19 4 10 8 37 90
< > UST04.1.28.S6 Sprezynka 5x30,5 do ust. 10/4 - - - -

=D

Nakretka ER

N.ER16.S ER16
N.ER20.S 19, 0
N.ER25.S ER25
N.ER32.S
N.ER40.S

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac ko
produktéw zgodnie z katalogiem.

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98




AKCESORIA

APx &

TECHNOLOGIE

Typ 9833-D |8 N.ER.SW

Nakretka ER

Kod Tulejka nn

N.ER16.SW  ERI6 28 17,5

|
y

N\

(Typ 9833-5 JR(N.ER.MINI

Nakretka ER mini

(= L --HEaNY ey RO N N QY B SN

-
(=)

Kod Tulejka nﬂ

N.ER16.MINI ER16 22 18

Nakretka PTEz-50

Kod Tulejka EH

N.PTEz-50  PTEz-50 58 25

N\

Sruba imbusowa |

Sruba imbusowa

- el

M6 30
M10 40

Na zapytanie
Mi12 40 On request
M16 50 NuraufAnfrage

N.PTEz-50 9833-S 9833-D

M20 50

)

J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody

produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



AKCESORIA

B APX

VDI20
VDI30
VDI40
VDIS0

-

M10x 1,5
M18x 1,5
M22x1,5
M 28 x 1,5

:
2
S < Witk
. M18 x 1,5 Na zapytanie 3
N(e)l nzilgyifslie M22x1,5 On request
Nur auf gnfrage M28 x 1’5 Norauf Anfrage 4
] 5
M6 6x1,5 L
MS 8x 1,5 6
M10 10x 1,5
Mi12 16x1,5  \q apytanic 7
M14 16x 1,5 On request
Mi16 16 x 1’5 Nur auf Anfrage
Mi18 18x2 8
M20 18 x2
M24 25x2 9

.
(=}

~

Sruby krzyzowe

N

Zabieraki

Kod
ZAB.16K
ZAB.22K
ZAB.27K
ZAB.32K
ZAB.40K
ZAB.50K

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody



AKCESORIA

Kamien do tulei redukcyjnych

Kod d d BN |

16x16x16 7 11 Nazapytanie

N

J

B ——
Kamien DF

(= L. QN o)y RO N RSN B SN W

k.
(=)

_Kod  Ja|blh dd|
D40 16 22 16 7 11

D60 25 31 25 9 14

-

/

7 4

8 §
D27 12 24,0 8 6 10 Nazapytanic
D32 14 280 9 6 10 Onrequest
D40 16 32,0 10 6 10

1 6 10

N\

/

On request

h
4
6
7 Na zapytanie
7
8
8

J

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



AKCESORIA

-

Klucze

[ STANDARDT
] Kod Tulejka L
N.ER.S CH16H ER16 158
CH20H ER20 158
CH25H ER25 183
CH32H ER32 204

CH40H ER40 252

(=3 F--N BNE el BN N EOR § SR

[ STANDARD I

Kod Tulejka L
CH25S ER25 200
CH32S ER32 250
CH40S ER40 280

[STANRETT]

Kod Tulejka L
CH16SE ER16 170

{ MINT

Kod Tulejka
CH11SM ERI1
CH16SM ER16 119
CH20SM ER16 130
CH25SM ER25 135

[a—
()

-

~

~
Dysza VDI

Dysze VDI

Plytki dociskowe/redukcyjne

Kod \7 |
VDI16 5
VDI20 5 , , ,
VDI30 10 5 N(Z)i zapytanie VDI30 Na zapytanie Na zapytanie
n request On request On request
VDI40 10 5 VDI40 VDI40
VDIS0 10 5 VDIS0 VDIS0

- J

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawaé k

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem.
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-
(=)

AKCESORIA I NOTATKI

Na zapytanie
On request

Adapter ER do opraw ze ztgczem MCPY
Kod (LT b v €

M12.L50.ER16M 50 21 125 12
M16.L50.ER16M 50 29 17 16

Przedtuzka do trzpieni z mocowaniem MCPY

T O N
P.M12.A50.M12CPY 50 12,5 21 12
P.M12.A100.M12CPY 100 125 21 12 il

P.M16.A50.M16CPY 50 17 29 16
P.M16.A100.M16CPY 100 17 29 16

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98
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@ SPIS TRESCI

( PRECYZYJNE IMADEA STALOWE 116-118 \"\

TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION STRONA/PAGE
wREC - DIARLANASZYNOWE STALOWESTALE 116
wrecwr - BULANASENONESIALONE STALE POIONO - FIONOWE 116
wREce - IMADLAMASZNOWE STALOWE FODWOINE 17
I/PREC/MOD _ IMADLA MASZYNOWE STALOWE MODULOWE 118

MODULAR STEEL MACHINE VICE

‘ ' IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE 1 1 9_ 1 2 5 ‘
TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION STRONA/PAGE
AZ/O i} th&%%é Il(\:’lE?SZYNOWE ZELIWNE 119
ADZ/O _ Lh:&&tgzlgﬁg;NOWE ZELIWNE DUZE 120
JAWZ/MO ) g%ﬁg{LMAA ICVII{%%QQ;IOWE ZELTWNE WZMOCNIONE 121
VAM/S ) ggf{ﬁ)lgé Ll\gﬁgé?\](é\l\gc\g@ ZELIWNE PRECYZYJNE 122
TAWDUO - DPLANATANONE ZELIVNE PODNONE 123
VAUO2 ) lkggglgﬁ é\gﬁgec{ENg‘Tsz% %)I(ZggIWNE UCHYLNE W DWOCH OSIACH (YZ) 124
VAUO3 ) IMADEA MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE W TRZECH OSIACH (XYZ) 125

REPEAL MACHINE VICE IN THREE AXES

[ IMADEA MASZYNOWE WIERTARSKIE

TYP/TYPE OPIS/DESCRIPTION

STRONA/PAGE

/AWI IMADEA WIERTARSKIE SRUBOWE
DRILL PRESS VISE

126




IMADLA PRECYZYJNE STALOWE ®

TECHNOLODGIE

IMADLO MASZYNOWE STALOWE STALE
PRECISION MACHINEVISE

I/PREC
I/PREC/PP

I/PREC |/PREC/PP
L1 | amax 4%
! | g
Al V0B I N B
T LT - T LI
el T
1 1
d
d, L [h. L
i " = i e
. i O t
©© = e eV = =)
» OO000O L] j]:l@ < ® OOTUU L] U <
o = =
@) | o] .,
v — | = 8 i LT
BUDOWA IMADKA/CONSTRUCTION VICE PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
I/PREC |/PREC/PP

- }"-/‘

SILtA MOCOWANIA
(daN)
I/PREC/100/100 100 100 30 350,01 63 75 78 270 16 3000 7,0
I/PREC/125/150 125 150 40 400,01 78 95 78 345 16 3000 12,7
I/PREC/150/200 150 200 50 50+0,01 98 125 90 420 16 5000 256
I/PREC/150/300 150 300 50 50+0,01 98 125 90 520 16 5000 33,0
I/PREC/175/300 175 300 60 58+0,01 117 145 98 555 16 6000 36,0
I/PREC/175/400 175 400 60 58+0,01 117 145 98 655 16 6000 40,0
1/PREC/200/300 200 300 65 70+0,01 133 170 112 595 16 10000 65,0
1/PREC/200/400 200 400 65 70£0,01 133 170 112 695 16 10000 72,0
I/PREC/PP/150/300 150 300 50 5040,01 98 125 - 520 16 5000 330
I/PREC/PP/175/300 175 300 60 58+0,01 117 145 = 555 16 6000 36,0

Przy sktadaniu z

116




® IMADLA PRECYZYJNE STALOWE

TECHNOLOGIE

IMADLO MASZYNOWE STALOWE PODWOJNE

I/PREC/P

PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

o A
oo o

i A E

SILA MOCOWANIA
(daN)
I/PREC/P/100/90x2 100 90 290 30 350,01 460 16 3000 14,0
I/PREC/P/125/100x2 125 100 320 40 40+0,01 520 16 3000 20,0
I/PREC/P/150/160x2 150 160 460 50 50+0,01 680 16 5000 42,0
I/PREC/P/175/170x2 175 170 500 60 58+0,01 766 16 6000 75,0
I/PREC/P/175/270x2 175 270 700 60 58+0,01 966 16 6000 86,0

tadaniu zar A prosim ac nie z katalogiem

www.sklep.apx.pl « e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 + Fax +48 (52) 569 14 98



IMADLA PRECYZYJNE STALOWE ®

TECHNOLOGIE
WE MODULOWE I/PREC/MOD
SZ STALA/FIXED JAW SZ RUCHOMA/MOVABLE JAW
L,
'Y A g
) ) LT v v
MOZLIWE SPOSOBY MONTAZU/MOUNTING EXAMPLES o
| I —
d d
L 4"—“ . L
©
O o 4
o o0 o) | = il
o oY Y - ||
PARAMETRY DOKLAPlOECI/ACCURACY PARAMETERS i

A -8 - c

- 001/100

I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/100 - 57
100 30 140 35001 75 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/100 78 50
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/125 = 9,0
125 40 160  40+0,01 95 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/125 78 8,0
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/150 - 18,0
150 50 230 50+001 125 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/150 90 15,0
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/175 = 250
175 60 240  58+0,01 145 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/175 98 21,0
I/PREC/MOD/SZ.RUCHOMA/200 - 298
200 65 300 70+0,01 170 16
I/PREC/MOD/SZ.STALA/200 112 300

Przy sktadaniu z

118 www.sklep.apx.pl - e-mail: apxstrzelno@apx.pl -




® IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

TECHNOLOGIE

OBROTNICA os N
3 s" i i i
R m\a = IE
- - L]
§ T [
L 1
[t 5\|\|\\IELBI\5E T
! | \ [ \ |
PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS
005100 | B ¥ [ 1
/ L‘
//10,025/100 A L
// 1003100 B - >

SILtA MOCOWANIA
(daN)
I/AZ/0/100/80 100 80 35 82 107 131 265 243 14 2000 9,5
I1/AZ/0/125/100 125 100 40 92 125 165 295 285 14 2500 16,0
I/AZ/0/160/125 160 125 52 124 159 220 422 391 18 3000 29,0
1/AZ/0/200/160 200 160 63 140 178 240 480 445 18 3500 52,0

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/wrench -1 szt
- Sruba mocujgca/Mounting screw -2 szt
« Wpusty ustalajace/slot nuts -2 szt

/ier prosimy pod

www.sklep.apx.pl « e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98 119



IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE DUZE

JE ‘ 0051100 B

®

TECHNOLODGIE

()BRO‘ NICA 4
,ﬁ

=

t SWNE\_BRSE

PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

r ] ' —
T | h i )
1
LI 1]
- L‘ -
- L -
<D>
|
U | LJ
f A& | A T

//10,025/100 A
/003100 B

1/ADZ/0/250/280
1/ADZ/0/320/360

250
320

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/wrench

- Sruba mocujgca/Mounting screw
« Wpusty ustalajgce/Slot nuts

120

-1 szt.
-2 Szt
-2 szt

e z katalogiem

- e-mail: apxstrzelno@apx.pl

- Tel. +48(52) 569 14 72 -

SILA MOCOWANIA
(CEL)
18 3500 67,0
22 4000 84,0

Fax +48 (52) 569 14 98




® IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

TECHNOLOGIE

IMADLO MA WE ZELIWNE WZMOCNIONE
~ CASTIRON HEAVY DUTY MACHINE VISE

ZRATIS R i —

‘.W T T - % E

T
PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS l/ f A I

0,05/100 A ' I
- L. L, _‘

/' 005100 B L L, J

/1005100 A L L J
I — *
/O
t > < D\
L \ (7 7 ‘ N N\

.

H

F3
e
rd
I= /
ﬁ_:%:u /

/

a (

M 5
A

|

SPOSOBY MONTOWANIA WKEADEK SZCZEKOWYCH/METHODS OF MOUNTING JAW INSERTS

— I
=

I —
=

SILA MOCOWANIA
(daN)
I/AWZ/MO/100/100 100 100 32 60 26 117 200 311 125 330 14 2000 16,0
I/AWZ/MO/160/140 160 140 46 73 35 158 226 388 166 450 18 2000 36,0
I/AWZ/MO/160/190 160 190 45 71 35 141 220 416 169 461 18 2000 38,0
I/AWZ/MO/200/200 200 200 50 85 40 165 316 500 197 530 18 2500 56,0

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/wrench -1 szt
- Sruba mocujagca/Mounting screw - 2 szt.
« Wpusty ustalajace/slot nuts -2 szt

jien prosimy pod

www.sklep.apx.pl « e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98



IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE ®

TECHNOLODGIE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE PRECYZYJNE
PRECISION CAST IRON MACHINEVISE

- -CV
i 1= =
aMFDLI b

P
; 1/2P
—1 A i
1
PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS SPOSOBY MONTOWANIA WKEADEK SZCZEKOWYCH/METHODS OF MOUNTING JAW INSERTS
7 Tosao x| [T Tomo] oozon] & A =140 _ A=210
U - A — DU I:I I:—D U [I

A, =305 A, =375

1 1 [ 1
I——— [= I—— =

PRZYKEAD WYKORZYSTANIA KILKU IMADEY/EXAMPLE OF SIMULTANEOUS USE OF MULTIPLE VISES

dIH]
ST

o}
[oH

el Lol I
i

=
=
=
=

SILA MOCOWANIA

(daN)
1/AM/S/160/140 160 116 75 45 389 140 18 18 3000 26,0

Wyposazenie/Equipment:
« Klucz/wrench -1 szt
«Wpusty ustalajgce/Slot nuts -2 szt

Konstrukcja szczeki ruchomej zapewnia dodatkowe przyci$niecie potwyrobu do podstawy.
Shoe design provides additional mobile for pressing blanks basics.

e z katalogiem

122

-+ e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98



® IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE PODWOJNE
- L .
SPOSOBY MOCOWANIA/MOUNTING EXAMPLES L’:La—>
— i L,
} = L= - [1= r l

R | - Qgﬂ

— 1

PRZYKEAD WYKORZYSTANIA KILKU IMADEL/EXAMPLE OF SIMULTANEOUS USE OF MULTIPLEVISES  PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

AL A A e
R 1 o M B I ﬂ ﬁ\
i Rl =

/' 003100 A

SZEROKOSC SZCZEK SILA MOCOWANIA
(daN) (CEL)]
I/AM/DUO/100/76x2 100 35 76 110 170 202 14 14 2000 22,0
I/AM/DUO/160/100x2 160 50 100 144 222 266 18 19 3000 47,0

Wyposazenie/Equipment:
- Klucz/wrench -1 szt

tadaniu zar A prosimy ac ie z katalogiem

www.sklep.apx.pl « e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 + Fax +48 (52) 569 14 98




IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE ®

TECHNOLODGIE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE YZ

\

IIL—_’_”_’_’_—I

PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

B L_/_————-'
| —
/ ' \

SILA MOCOWANIA
(daN)
1/AUO2/100/80 100 80 40 154 178 325 14 2000 18,0
1/AUO2/125/100 125 100 45 164 228 387 14 2500 27,5
1/AUO02/125/140 125 140 45 164 228 420 14 2500 275
1/AUO02/160/125 160 125 50 180 244 420 18 3000 41,0

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/wrench -1 szt
- Sruba mocujaca/Mounting screw - 2 Szt
« Wpusty ustalajace/Slot nuts -2 szt

e z katalogiem

www.sklep.apx.pl - e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98




® IMADLA MASZYNOWE ZELIWNE

TECHNOLOGIE

IMADLO MASZYNOWE ZELIWNE UCHYLNE XYZ

I/AUO3

rai
c - ,

PARAMETRY DOKEADNOSCI/ACCURACY PARAMETERS

0,05/100 B

SILA MOCOWANIA
(CEL)
1/AUO3/105/105 105 105 33 182 218 463 14 1500 26,0
1/AUO2/125/125 125 125 40 188 218 505 14 1500 28,0

Wyposazenie/Equipment:

- Klucz/wrench -1 szt
- Sruba mocujaca/Mounting screw -2 szt
« Wpusty ustalajace/slot nuts -2 szt

Przy sktadaniu zamowien prosimy podawac kody produ odnie z katalogiem

www.sklep.apx.pl « e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98




IMADLA WIERTARSKIE ®

TECHNOLODGIE

IMADLO WIERTARSKIE SRUBOWE

I/AWI/75/65 75 65 22 41 122 115 200 10 2,0
I/AW1/100/75 100 75 30 55 163 160 260 14 3,1

1/AW1/125/100 125 100 30 57 185 184 300 12 4,6
1/AW1/150/125 150 125 30 60 214 217 346 14 7,0
1/AW1/200/175 200 175 45 87 264 264 373 18 11,5

e z katalogiem

www.sklep.apx.pl - e-mail: apxstrzelno@apx.pl - Tel. +48 (52) 569 14 72 - Fax +48 (52) 569 14 98









Na zapytanie klienta oferujemy szeroki zakres opraw napedzanych i HSK.
The customer’s request, we offer wide range of driven tools and HSK holders.

Auf Anfrage bieten wir Thnen verschiedene HSK Aufnahmen.




k.
slefeflofalafe]o]~

APX

TECHNOLOGIE

-~

~

/
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OPRAWY DO GWINTOWANIA



NOWE PRODUKTY A PX® -

TECHNOLOGIE

( Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu ISO DIN 2080

~

-ﬂﬂﬂ
1S040.M3/12 M3-M12

1S040.M3/12 M3-M12 31

1SO50.M6/20 M6-M20 31 95 15 15

Slelolalololalolo]l

A

D
- o

'A
Y
‘_

N

( Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu DIN 69871-A

DIN30.M3/12 M3-M12

DIN40.M3/12 M3-M12

DIN50.M3/12 M3-MI2 19 84
DIN40.M6/20 M6-M20 31 60 15 15
DIN50.M6/20 M6-M20 31 139 15 15
DIN40.M14/33 MI4-M33 48 98 24 24
DINS50.M14/33 M14-M33 48 150 24 24

Not included

A
e

D
L

-

.A
Y
‘_

J

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawa¢ kody

1 32 produktéw zgodnie z katalogiem.

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl * Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



TECHNOLOGIE

- A pX® NOWE PRODUKTY

-~

Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu BT MA

S 403-BT)

BT30.M3/12
BT40.M3/12
BT50.M3/12
BT40.M6/20
BT50.M6/20
BT40.M14/33
BT50.M14/33

M3-M12
M3-M12
M3-M12
M6-M20
M6-M20
M14-M33
M14-M33

A

- 2
-

=

D
L

-

19
31
31
48
48

77
95
102
168
143

15
15
24
24

-ﬂﬂﬂ

15

24
24

Nat included

'A
Y
‘_

Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu MK MORSE’A |

MK2.M3/12
MK3.M3/12
MK3.M6/20
MK4.M6/20

M3-M12
M3-M12
M6-M20
M6-M20

A

- 2
-

=

D
L

-

31
31

77
95

15
15

-ﬂﬂﬂ

15

.A
=
‘_

www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 e Fax +48 (52) 569 14 98

Przy skladaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem.
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NOWE PRODUKTY A pX® -

~

| Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu chwyt cylindryczny

_ﬂﬂﬂ

WE20.L50.M3/12 M3-M12 9
WE25.L56.M3/12 M3-M12 9
9
9

WE32.L61.M3/12 M3-M12 19 41

WE40.L.72.M3/12 M3-M12 19 41 15
WE25.1L.56.M6/20 M6-M20 31 63 15 15
WE32.L61.M6/20 M6-M20 31 63 15 24
WE40.L72.M6/20 M6-M20 31 63 15 24
WE32.L61.M14/33 MI14-M33 48 125 24 24
WE40.L.72.M14/33 MI14-M33 48 115 24 24

L

l Oprawy szybkowymienne do gwintowania typu HSK

--ﬂﬂ
7,5

HSK63A.M3/12 M3-M12
HSK63A.M6/20 M6-M20 31 110
HSK100A.M6/20 M6-M20 31 100 10 10

Not included

Slelolalololalolo]l

N

Not induded | T

/

Przy skladaniu zamoéwien prosimy podawa¢ kody

134 produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



X® NOWE PRODUKTY

TECHNOLOGIE
[ Koncowki szybk i o] { iazeni
ONCOWKI szybkowymienne - typ ez sprzeg a przeaazenlowego -B

e ol
B1/28 — M2 19 21 28
B1/35 - M3 19 2,7 35 a
B1/45 — M4 19 34 45
B1/60 — M5 i M6 19 49 6
B1/70 - M7 19 55 7
B1/80 — M8 9 62 8 a
B1/90 — M12 19 7 9
B1/100 - M10 19 8 10
B1/110 - M14 19 9 11 7

ECEEDDE C
B2/60 — M5 i M6 349 6 a
B2/70 — M7 31 55 7
B2/80 - M8 31 62 8 ! =
B2/90 — M12 31 7 9 W
B2/100 - M10 31 8 10
B2/110 - M14 31 9 11
B2/120 - M16 31 9 12
B2/140 - M18 31 11 14
B2/160 — M20 31 12 16

B2/180 —M22iM24 31 145 18

PN

B3/110 - M14 48 9 11
B3/120 - M16 48 9 12
B3/140 - M18 48 11 14
B3/160 — M20 48 12 16
B3/180 —M22iM24 48 145 18
B3/200 — M27 48 16 20
B3/220 - M30 48 18 22
B3/250 — M33 48 20 25
B3/280 — M36 48 22 28
-

. Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
www.sklep.apx.pl e e-mail: apxstrzelno@apx.pl e Tel. +48 (52) 569 14 72 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98 produktéw zgodnie z katalogiem. 135



APX -

Koncowki szybkowymienne - typ ze sprzegtem przecigzeniowym - BF

o Lol

BF1/28 - M2 19 2,1 28
BF1/35 - M3 19 27 35
BF1/45 — M4 19 34 45
BF1/60 — M5 i M6 19 49 6
BF1/70 — M7 19 55 7
BF1/80 — M8 19 62 8
BF1/90 — M12 19 7 9
BF1/100 - M10 19 8 10
BF1/110 - M14 19 9 11

w oo
BF2/60 — M5 i M6 31 49 6
BF2/70 - M7 3155 7 SwW

BF2/80 — M8 31 62 8
BF2/90 — M12 31 7 9
BF2/100 - M10 31 8 10
BF2/110 — M14 31 9 11
BF2/120 - M16 31 9 12
BF2/140 - M18 31 11 14
BF2/160 — M20 31 12 16
BF2/180 —-M22iM24 31 145 18

w Dol

BF3/110 - M14 48 9 11

o ool NN (Mo)W (M85 I'S9) WESH (1SN (W

-
(=)

BF3/120 - M16 48 9 12
BF3/140 - M18 48 11 14
BF3/160 — M20 48 12 16
BF3/180 —M22iM24 48 145 18
BF3/200 — M27 48 16 20
BF3/220 - M30 48 18 22
BF3/250 — M33 48 20 25
BF3/280 — M36 48 22 28

Przy sktadaniu zaméwien prosimy podawac kody
produktéw zgodnie z katalogiem. www.sklep.apx.pl ¢ e-mail: apxstrzelno@apx.pl ¢ Tel. +48 (52) 569 1472 ¢ Fax +48 (52) 569 14 98



“Grants for innovation”

“We invest in your future”

[
CIENCISKO
52°35'28.32"N, 18°7'44.579"E

OPACZ
52°10'54.119"N, 20°54'16.716"E.

INNOVATIVE
ECONOMY

®

TECHNDLDEGIE

* X x
*
* *

* *
* 4k

EUROPEAN UNION
EUROPEAN REGIONAL
DEVELOPMENT FUND

Sprzedaz i serwis obrabiarek
ul. Centralna 27

. PL 05-816 Opacz

, 78) Tel.: (+48) 22 759 62 00

i Fax:  (+48) 22759 63 44

Email: apx@apx.pl

DYSTRYBUTOR:



